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' CÂTEVA ATENŢIONĂRI DE CARE ESTENECESAR SĂ ŢINEM SEAMA 

Aproape toate informaţiile din broşura Instrucţiuni creatoare pentru construirea practică, pas cu pas, 
a dispozitivului «Unitate de Putere MAGRAV», ale cărui scheme au fost oferite tn mod gratuit de către 
savantul iranian Mehran Tavakoli Keshe se bazează pe documentele video şi pe patentele Fundaţiei Keshe. 
îi mulţumim pe această cale domnului Keshe pentru bunăvoinţa cu care ne-a permis să includem în această 
broşură unele informaţii necesare pentru construirea unei Unităţi de Putere MAGRAV experimentale, 
împreună cu un număr de ilustraţii. Pentru construirea acestui dispozitiv este necesar ca cei interesaţi să 
studieze cu multă atenţie prezentările domnului Mehran Tavakoli Keshe din cadrul seminariilor sale din luna 
noiembrie 2015 - Knowledge Seekers Workshop (Atelierul căutătorilor cunoaşterii). Specificăm totodată faptul 
că dânsul realizează actualizări periodice în cadrul acestor seminarii, oferind noi soluţii, iar de curând a vorbit 
despre o variantă mult îmbunătăţită a unui astfel de dispozitiv, care poate suporta o sarcină de peste 40 KW, 
ajungând chiar până la 100 kw, fără a oferi încă schemele. 

Datele prezentate în broşură au un caracter informativ. Procedeul de construcţie descris în cele ce urmează 
are un caracter şi un scop experimental. Tocmai de aceea, toate experimentele pe care le veţi efectua pornind 
de la informaţiile prezentate în această lucrare vor fi realizate pe propria dumneavoastră răspundere. 

Consultaţi întotdeauna un electrician calificat atunci când realizaţi conectarea la reţeaua electrică a unităţii 
de putere MAGRAV. Respectaţi întotdeauna normele de protecţie şi de siguranţă în operarea cu substanţe toxice. 
Adresaţi-vă unui specialist autorizat înainte de a opera cu substanţe chimice periculoase. Respectaţi normele 
1SU de manipulare, depozitare şi transport al substanţelor chimice periculoase. Respectaţi normele NTSM şi 
PSI. Responsabilitatea pentru propria sănătate vă aparţine în totalitate. Nu lăsaţi substanţele periculoase la 
îndemâna copiilor. Nu permiteţi accesul copiilor în atelierul în care se construieşte Unitatea de Putere MAGRAV. 

Construirea unui prototip operaţional al unei unităţi de putere MAGRAV nu vă autorizează în niciun 
fel să distribuiţi energie electrică. 

ANUNŢ IMPORTANT REFERITOR LA APA DE GANS ' 

Din dorinţa de a preîntâmpina orice posibil eveniment neplăcut, dorim să precizăm faptul că Mehran Keshe 
nu a indicat niciodată consumul GaNS-ului propriu-zis, nici în stare pură şi pici în diluţii. El a vorbit doar despre 
beneficiile apei de GaNS, iar între cele două substanţe (GaNS-ul şi apa de GaNS) este o diferenţă majoră. De 
altfel, documentele Fundaţiei Keshe avertizează mereu: „Nu consumaţi niciodată GaNS. Nu beţi niciodată 
GaNS. Nu aplicaţi GaNS pe răni deschise." 

Există însă o modalitate excelentă care permite ca apa încărcată cu ajutorului GaNS-ului să fie folosită 
fără a apărea efecte secundare nefaste. Astfel, se va putea pune soluţia numită GaNS intr-o sticlă, care se 
închide foarte bine cu un dop, iar apoi sticla respectivă, ce conţine soluţia numită GaNS, se introduce într- 
un alt vas de sticlă/vas cu apă. Sticla ce conţine soluţia numită GaNS se învârte în sens Yang în interiorul 
vasului cu apă de minim 21 de ori, apoi se lasă imersată (scufundată) în vasul cu apă timp de minim 36 de 
ore. După cele 36 de ore minim, apa respectivă este încărcată şi se va putea consuma. 

Soluţia numită GaNS nu se va consuma niciodată ca atare. Se va consuma numai apa încărcată în 
modalitatea descrisă mai sus. 

Pe măsură ce se consumă din apa respectivă, ce a fost încărcată cu ajutorul soluţiei numită GaNS, 
vasul se va putea completa cu .apă, repetându-se apoi procedeul descris anterior. GaNS-ul nu acţionează 
organic, ci prin rezonanţă. Această procedură va fi valabilă pentru totdeauna, căci se poate, pe acelaşi 
principiu, completa apa, după ce se consumă din ea, în aceeaşi manieră. Se poate face aceasta la nesfârşit. 

AVERTISMENT CU PRIVIRE LA TOXICITATEA UNOR FORME DE GANS 

Unele forme de GaNS realizate conform procedurilor ce sunt expuse în broşura Instrucţiuni creatoare pentru 
construirea practică, pas cu pas, a dispozitivului «Unitate de Putere Magrav», ale cărui scheme au fost oferite 
în mod gratuit de către savantul iranian Mehran Tavakoli Keshe conţin intr-o cantitate semnificativă particule 
nanometrice de oxizi metalici. Mai multe studii ştiinţifice arată că aceşti oxizi metalici prezintă o toxicitate extremă 
pentru organismul uman (pentru amănunte vezi documentele pdf de la adresele de web https://www.ncbi.nlm.nih. 
gnv/pubmed/18710264, http://iitrindia.org/Admin/ENVI SNewsLetter/envis_nov20l2.pdf). 

DE ACEEA, ESTE TOTDEAUNA STRICT INTERZIS (FĂRĂ NICIO EXCEPŢIE) ŞI CHIAR ESTE 
CONTRAINDICAT SĂ ATINGEM CÂTUŞI DE PUŢIN CU PIELEA SAU SĂ INGERĂM (FIE CHIAR Şl ÎNTR-0 
FOARTE MICĂ SAU INFIMĂ CANTITATE) GANS-URI, INCLUSIV ATUNCI CÂND ACESTEA SUNT DILUATE, 
întotdeauna vom utiliza în prealabil mănuşi de protecţie în timpul operării cu plăcuţele nano-învelite şi 
chiar cu materialele GaNS. 


profesor de yoga Gregorian Bivolaru 
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ilNSTROCŢiONI CKE0TO9RE PENTRU CONSTRUIREQ 

PRQCTICă P9S CU PQS, 9 DISPOZITIVULUI 
„UNIT9TE DE PUTERE MQGRQV", QLE CQRUI SCHEME f)U 
FOST OFERITE ÎN MOD GRATUIT DE CQTRE GENIQLUL SQVQNT 
Ş8 CERCETĂTOR 8Rf)NI9N MEHRQN TQVQKOLI KESHE 

Acest material vă oferă unele indicaţii pentru realizarea practică a unui dispozitiv experimental 
„Unitate de Putere Magrav", ale cărui scheme au fost puse la dispoziţia tuturor, în mod gratuit, de către 
genialul inginer iranian Mehran Tavakoli Keshe. Denumirea Magrav provine de la numele celor două forţe 
fundamentale ale Universului, care corespund conceptelor de bază din ştiinţa plasmei ce a fost dezvoltată 
de Mehran Keshe: M AGnetism + GRAVitaţie. Numele complet al acestui dispozitivîn documentaţia tehnică 
oferită pentru aparatele comercializate de către fundaţia Keshe este „Dispozitiv de Corectare a Factorului 
de Putere" pentru sisteme electrice. El poate fi realizat cu uşurinţă de către oricine (şi chiar se remarcă prin 
accesibilitatea sa), iar componentele necesare sunt uşor de achiziţionat la preţuri modice. 

Acest dispozitiv este un generator de energie liberă şi gratuită (free energy) care ne poate ajuta să 
reducem foarte mult consumul casnic de curent electric din reţea şi implicit costul facturii lunare de 
electricitate. Este necesar să privim şi să analizăm acest dispozitiv prin prisma ştiinţei plasmei, şi nu ca pe 
un aparat electric. Nu este cazul să încercăm să ne explicăm funcţionarea lui numai din punctul de vedere 
al electricităţii. Acest dispozitiv este însă un sui generis manual sintetic al ştiinţei plasmei. Inventatorul său, 
Mehran Tavakoli Keshe, ne îndeamnă să privim cu atenţie structura acestui dispozitiv, pentru a-i înţelege cât 
mai bine funcţionarea şi pentru ca astfel să pătrundem misterele acestei ştiinţe revoluţionare şi cu totul noi. 
In întreaga lume, numeroşi experimentatori independenţi au obţinut rezultate uimitoare cu acest dispozitiv. 

La ora actuală este binecunoscut în ştiinţă principiul conform căruia nu există experiment complet 
separat de conştiinţa experimentatorului. Anumite descoperiri din fizica cuantică au confirmat de multă 
vreme acest aspect. Astfel, conştiinţa umană poate să influenţeze nu numai particulele elementare, 
ci chiar şi funcţionarea anumitor circuite electronice mai sensibile. Pe baza acestor observaţii au 
fost deja construite o serie de dispozitive electronice ingenioase, care sunt capabile să evidenţieze 
acţiunea forţei misterioase a intenţiei ferm focalizate. Aparatele care funcţionează cu energia plasmei, 
aşa cum este Unitatea de Putere Magrav, constituie un pas înainte în această direcţie. Ele sunt chiar 
extraordinar de sensibile la câmpul conştiinţei şi la intenţia 
experimentatorului uman. 

Forma de energie scoasă la lumină de Keshe (energia 
plasmei), care constituie elementul esenţial în funcţionarea 
Unităţii de Putere Magrav, este capabilă să „înveţe" să se 
manifeste întocmai aşa cum o impregnează operatorul ei prin 
gândurile şi intenţiile sale. Din acest motiv, Keshe i-a prevenit 
pe aceia care doresc să construiască un astfel de dispozitiv să 
îşi focalizeze într-un mod profund benefic şi adecvat intenţiile şi 
gândurile, atât în fiecare etapă a construcţiei sistemului Magrav, 
cât şi pe parcursul folosirii lui. Nu este vorba în niciun caz despre 
o banală utilizare a unui aparat electrocasnic oarecare. Este, 
în schimb, o conexiune şi o interacţiune specială, din care şi 
noi facem parte integrantă. Sistemul Magrav va „învăţa", se va 
impregna într-un anume mod cu ceea ce noi îi oferim şi apoi se va 
manifesta în conformitate cu aceasta. 

Vom urmări ca pe parcursul construirii Unităţii de Putere 
Magrav să menţinem o atitudine optimistă, încrezătoare în 
reuşită. De asemenea, este necesar să ţinem cont de faptul 
că Unitatea de Putere Magrav nu are ca scop şi efect doar 
„producerea" de energie electrică. Dispozitivul va emite în 
ambianţa imediată anumite energii plasmatice benefice, care 
au efecte de armonizare şi echilibrare energetică atât asupra 
încăperii în care funcţionează, cât şi asupra persoanelor care se 
află în proximitatea lui. 

Pentru a construi un sistem Magrav care să fie perfect 
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funcţional, este necesar să fim foarte atenţi 
la o serie de detalii constructive care sunt 
esenţiale pentru reuşita în această direcţie. De 
aceea, înainte de a începe construcţia propriei 
Unităţi de Putere Magrav, un prim pas necesar 
este acela de a lectura cu atenţie întregul 
material ce va fi prezentat în continuare. 

I. Lista de materiale ce ne 

SUNT NECESARE 

Sârmă de Cupru 

Pentru construcţia unei Unităţi de 
Putere Magrav cu deplin succes sârmă de 
cupru izolată de 2,5 mm 2 . 

Keshe recomandă sârma de cupru 
standard AWG 14 (American Wire Gauge 
standard). Diametrul firului de cupru AWG 14 
românească şi au un preţ destul de ridicat. 

La un preţ mult mai mic (aproximativ 70 lei/lOOm) putem achiziţiona de la orice magazin de piese 
electrice sau de bricolaj minim 60 m de cablu de cupru izolat de 2,5 mm 2 . Aceasta înseamnă un diametru 
de 1,78 mm al sârmei de cupru. 

Atenţie! Nu se utilizează niciodată sârme de cupru liţate (polifilare sau multifilare) sau emailate. 

Se utilizează, în schimb, cabluri cu un singur fir - învelit în izolaţie de PVC - care se îndepărtează în 
prealabil. Izolaţia se îndepărtează cu grijă, fără a deteriora sârma. Cuprul din compoziţia sârmei trebuie 
să aibă o puritate cât mai mare. Nu toate sârmele de cupru sunt fabricate la aceleaşi standarde. Aspectul 
sârmei de cupru trebuie să fie lucios. Culoarea gălbuie şi mată a sârmei şi dificultatea de a o îndoi sunt 
indicatori ai prezenţei unor impurităţi în compoziţia sârmei. Puritatea cea mai mare a cuprului o găsim 
la conductorii aşa-numiţi de fază, care se pot recunoaşte după culoarea izolaţiei, care poate fi roşu, maro, 
albastru, negru. Aceştia au o maleabilitate mai mare faţă de conductorii înveliţi în izolaţie galben-verzui, 
care sunt utilizaţi pentru legarea la pământ a instalaţiilor electrice. 

Plăci metalice 

Este necesar ca în cazul plăcilor metalice utilizate, materialul metalic al acestora să aibă o puritate cât 
mai mare (să conţină cât mai puţine impurităţi din alte elemente chimice). 

în cazul în care dorim să achiziţionăm cantităţi de tablă mai mari (plăci de 1000x2000 mm sau role 
de tablă), putem găsi cu uşurinţă mulţi distribuitori în România. Este recomandat să achiziţionăm tablă 
la grosime de 0,4-1 mm, întrucât va fi posibil să o decupăm cu uşurinţă la dimensiunile dorite, folosind 
eventual o foarfecă specială pentru tablă. Pe de altă parte, trebuie să ţinem cont de faptul că dacă tabla 
este prea subţire, ea se va consuma mai repede în procesul specific în care va fi utilizată pentru producerea 
GaNS-ului (Gaz în stare Nano-Solidă). 

Iată ce materiale ne sunt necesare: 

- plăci de cupru pur, cu dimensiuni de aproximativ 20x10 cm, minim 4 bucăţi 

Vom utiliza plăci din cupru cu o puritate cât mai mare, de preferat cupru alimentar, puritate 99,97- 
99,99% sau cupru electrolitic, fără oxigen. 

Pentru achiziţionarea tablei de cupru, există magazine Online de unde se pot achiziţiona chiar şi plăci 
de dimensiuni mai mici de 1000x2000 mm. 

Un cupru de mare puritate este întâlnit şi la ţevile de cupru utilizate în instalaţiile frigotehnice. 

- plăci de zinc pur, cu dimensiuni de aproximativ 20x10 cm, minim 3 bucăţi 

Vom achiziţiona de asemenea tablă din zinc de o puritate cât mai mare. 

- plăci de oţel zincat, cu dimensiuni de aproximativ 20x10 cm, minim o bucată 

Nu utilizăm oţel inox. Tabla zincată se găseşte la orice magazin de materiale de construcţii, la un preţ 
de aproximativ 25 lei pentru o dimensiune de 1000x2000x0,4 mm. 

Şi mai indicate sunt bucăţile de tablă zincată pe care le putem obţine din piesele de îmbinare a profilelor 
liniare CD de susţinere a plăcilor de rigips, care se găsesc la magazinele de materiale de construcţii. 

Cutii de plastic 

De preferat sunt vasele de plastic termorezistente din polipropilenă, transparente, cu capac. 

- 3 cutii de 4 litri şi 14 cm înălţime (pentru producerea materialelor de tip GaNS) 
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este de 1,63 mm. Aceste cabluri sunt rar întâlnite pe piaţa 



- o cutie de 20 litri şi 28 cm înălţime cu capac (pentru nano-învelire) 

Chimicale şi lichide 

- 3 kg de sodă caustică (hidroxid de sodiu NaOH). 

Atenţie! Este recomandat ca aceasta să Re de cât mai înaltă puritate, sub formă de pulbere pură 
sau sub formă de perle mici, în niciun caz sub formă de fulgi! 

Ca titlu informativ, în cantităţi mari (saci de 25 kg), soda caustică pură nu poate fi achiziţionată 
decât printr-o societate comercială. Un exemplu - sodă caustică perle 99,7% la preţul de aproximativ 130 
RON/25 kg. Dacă achiziţionaţi soda caustică ambalată în cantităţi mai mici, preţul per kilogram va fi mult 
mai mare. 

- minim 500 grame de sare grunjoasă de mină, neiodată şi fără aditivi (gen antiaglomeranţi etc.), pe 
care o puteţi achiziţiona din pieţele alimentare. 

ideală este o sare cu un conţinut cât mai redus de impurităţi, adaosuri sau minerale. 

- 251 apă distilată (pe care o puteţi achiziţiona la bidon de 5 litri de la magazinele de bricolaj) 

- Hidroxid de potasiu (KOH) sau clorură de potasiu (KC1), maxim 0,5 kg 

Bare pentru realizarea bobinelor 

- o ţeavă/bară (cupru dur sau aluminiu), aproximativ I m lungime şi 12 mm diametru 

- o ţeavă/bară (cupru dur sau aluminiu), aproximativ 1 m lungime şi 8 mm diametru 

Aceste dimensiuni sunt valabile numai pentru cazul în care utilizăm sârme de cupru la grosimile 
indicate (1,63-1,78 mm grosime) 

Unelte 

- maşină de găurit (bormaşină) 

- maşină de înşurubat electrică cu acumulator 

- multimetru 

- ruletă 

- seringă de 200 ml sau cu volum cât mai mare (pe care o puteţi achiziţiona de la magazinele de 
tehnică medicală) 

- un tub de plastic de aproximativ 30 cm (care trebuie să se potrivească pe vârful seringii) 

- patent şi şfic 

- cutter 

- dezizolator pentru cabluri 
Altele 

- ochelari de protecţie 

- mănuşi de cauciuc sau latex 

- plasă de sârmă zincată cu dimensiunile de aproximativ 50x50 cm (dar nu din aluminiu) 

- 2 plăci de lemn solide (pot fi şi PFL, PAL, MDF, OSB) de minim 1,5 cm grosime, cu dimensiuni de 
aproximativ 30 x30 cm 

- prelungitor cu trei prize 

OBSERVAŢIE: Majoritatea acestor unelte şi accesorii le puteţi găsi la magazinele de bricolaj. 

- termostat tip KSD9700 pentru prevenţia suprasarcinii 

- multimetru (de la orice magazin de componente electronice) 

- 3 recipiente sferice din plastic, cu diametrul de aproximativ 2 cm (pentru „soarele de GaNS“). Putem 
achiziţiona astfel de bile de la magazinele de jucării pentru copii. 

- folie de aluminiu 

- hârtie de copt (hârtie 
rezistentă la temperatură) 

IL Realizarea 

BOBINELOR MAGRAV 

Dezizoiarea sârmei de 
cupru 

Mai întâi vom dezizola 
sârmele de cupru îndepărtând 
izolaţia de PVC de la suprafaţa 
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acestora cu ajutorul unui cuţit ascuţit sau al unui cutter. 
întrucât la lungimi mari de cablu această operaţiune este 
destul de dificilă, putem folosi un aparat dezizolator special 
(în limba engleză cable stripper). 

Pregătirea aparatului de bobinat 

Realizarea manuală a bobinelor de cupru poate fi dificilă 
din cauza rigidităţii sârmei de cupru. De aceea indicăm 
realizarea unui dispozitiv simplu, care să ne uşureze foarte 
mult această etapă. Ne procurăm două plăci de lemn solide 
(pot fi şi din PFL, PAL, MDF, OSB) şi practicăm în fiecare câte 
două orificii, care se potrivesc cu diametrele tijelor metalice 
pe care vor fi înfăşurate bobinele. Orificiile trebuie să fie 
exact la aceeaşi înălţime şi să se potrivească pe tijele de 8 
mm şi 12 mm. Lăsăm un plus (un mic joc) de 0,2 mm pentru 
o bună rotire a tijelor în orificii. Fixăm bine cele două plăci 
pe un suport solid din lemn sau metal. Este necesar ca cele 
două plăci să fie paralele, faţă în faţă, astfel încât să asigure 
un suport foarte stabil pentru cele două tije metalice. Fixăm 
tijele metalice prin cele două placaje astfel găurite. 

Numărul de bobine şi de spire 

Pentru realizarea unei Unităţi de Putere Magrav complete sunt necesare în total 12 bobine din cupru, 
în cazul în care vom folosi sârmă de cupru cu grosimea de 1,78 mm, acestea vor fi realizate astfel: 

• 3 bobine vor avea 144 de spire şi diametrul interior de 8 mm (vor fi bobinate pe tija mai subţire) 

• 3 bobine vor avea 81 de spire şi diametrul interior de 8 mm (vor fi bobinate pe tija mai subţire) 

• 3 bobine vor avea 144 de spire şi diametrul interior de 12 mm (vor fi bobinate pe tija mai groasă) 

• 3 bobine vor avea 81 de spire şi diametrul interior de 12 mm (vor fi bobinate pe tija mai groasă) 

Daca alegem alt număr de spire, vom urmări ca acest număr să fie mereu multiplu de 9. în această 

situaţie, vom ţine însă cont de indicaţiile constructive finale, unde vom vedea că va fi necesar să ne 
încadrăm între anumite limite cu lungimea bobinelor de cupru. 

Sensul de bobinare 




Toate bobinele pentru Sistemul de Putere Magrav (inclusiv cele utilizate pentru componente separate, 
cum sunt condensatorii plasmatici) se înfăşoară întotdeauna în acelaşi sens. în cazul descris în acest 
material, vom înfăşură toate bobinele ÎN SENS ORAR (în limba engleză CW - CLOCKWISE), privind dinspre 
maşina de înşurubat spre tijă. 

Pentru a înfăşură aceste bobine în sens orar, maşina de înşurubat trebuie să se rotească în sens 
ANTIOR AR (ca atunci când se deşurubează un şurub). 

Privind însă dinspre capătul tijei spre maşina de înşurubat, am putea spune că înfăşurarea este în 
sens antiorar (în limba engleză CCW - counter clockwise ), iar tija se va roti în sens orar. 

Pentru a evita confuzia între sensul orar şi sensul anti-orar ne putem folosi de indicaţia din imaginea 
de mai sus, care exemplifică sensul de bobinare orar. 

Ca să avem o reprezentare şi mai clară, ne putem raporta la aşa-numita regulă a mâinii drepte: considerăm 
că degetul mare al palmei mâinii drepte indică sensul de înaintare al bobinării. Strângem celelalte degete în 
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pumn. Acestea vor indica sensul de înfăşurare al spirelor. Bobina rezultată poartă numele de bobină dextrogiră. 

Bobinele realizate în acest sens susţin mişcarea plasmei de tip gravitaţional, şi de aceea sistemul 
Magrav rezultat poate fi denumit Magrav gravitaţional. 


Realizarea efectivă a bobinelor 



Vom purta mănuşi de protecţie pentru a evita să lăsăm pe sârme urme de grăsime de pe degete. Ideal 
ar fi să utilizăm o maşină de înşurubat cu acumulator, datorită turaţiei mici pe care o are. 

1) începem cu bobinele exterioare (cele cu diametrul mai mare), realizând 3 bobine de 81 de spire şi 3 
bobine de 144 de spire pe o tijă de 12 mm. 

Strângem în mandrina maşinii de înşurubat tija metalică de 12 mm. Atunci când realizăm înfăşurările 
acestor bobine este important ca la fiecare din capetele lor să lăsăm aproximativ 25 cm de conductor 
nebobinat. Pentru a nu fi loviţi de capătul liber al sârmei de cupru, care va începe să se învârtă cu viteză 
în momentul bobinării, se recomandă înfăşurarea acestui capăt pe mandrina maşinii de înşurubat, 
mandrină în care este fixată tija metalică ce trece prin cele două placaje găurite. 

Vom găuri tija metalică în apropierea unui capăt şi vom fixa sârma pentru bobinat în acest orificiu. 
Alternativ, în loc săgăurim tija de 12 mm pentru sârmă, putem să introducem capătul sârmei în mandrina 
maşinii. Pornim apoi maşina de înşurubat şi apăsăm în acelaşi timp tija spre placaj în aşa fel încât să 
producem o oarecare presiune asupra sârmei (ca şi cum am prinde-o între orificiul tijei şi placajul de 
lemn). Sârma o vom manevra manual şi o vom lăsa să fie treptat înfăşurată pe tijă. Vom observa în scurt 
timp că vor începe să apară, una lângă alta, frumos aranjate, spirele bobinei. 

Atunci când încheiem bobinarea şi ne asigurăm că avem într-adevăr numărul de spire dorit este foarte 
util să facem un semn cu un marker negru pe tija metalică, pentru a şti exact locul unde să ne oprim data 
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viitoare (totuşi, este bine să şi 
numărăm de fiecare dată câte 
spire am realizat in cazul 
fiecărei bobine). După ce am 
înfăşurat complet bobina, 
vom lăsa şi la celălalt capăt 
al ei 25 cm de conductor 
suplimentar nebobinat. 

2) Realizăm apoi in 
acelaşi mod 3 bobine de 81 
de spire şi 3 bobine de 144 
de spire pe tija de 8 mm. în 
cazul acestor bobine lăsăm 
la un capăt 25 cm de sârmă 
dreaptă, iar la celălalt capăt 
lăsăm o porţiune de sârmă 
neînfăşurată de lungime 
dublă, deci de aproximativ 50 
cm. Alternativ, în loc să găurim 
tija de 8 mm pentru sârmă, 
putem să introducem capătul 
sârmei în mandrina maşinii. 

Crearea spaţiului dintre spire pentru depunerea nano-straturilor 

întindem puţin bobinele pentru ca spirele acestora să fie uşor distanţate, adică să nu fie lipite între 
ele. Pentru aceasta, prindem ambele capete ale fiecărei bobine şi tragem uşor până când apare un mic 
spaţiu între spire. După ce am distanţat spirele bobinelor, putem reintroduce tija în fiecare dintre bobine, 
pentru a le ajusta lungimea după necesităţi (astfel încât între două spire consecutive să rămână un spaţiu 
de aproximativ 0,5-1 mm). 

Ajustăm toate bobinele cu 81 de spire (prin uşoare întinderi sau comprimări) astfel încât să aibă 
aceeaşi lungime. Ajustăm, de asemenea, în acelaşi mod toate bobinele cu 144 de spire astfel încât şi ele să 
aibă lungimi egale. 

îmbinarea bobinelor pentru realizarea celor trei etaje ale sistemului Magrav 

Fiecare din cele 3 bobine cu diametrul interior de 8 mm şi cu 81 de spire se introduce concentric în 
câte o bobină cu diametrul interior de 12 mm care au 81 de spire. Procesul este similar introducerii unui 
tub mai subţire într-un tub mai gros. între două bobine introduse concentric una în cealaltă va rămâne un 
„joc", un spaţiu de aproximativ 0,5 mm. 

De asemenea, cele 3 bobine cu diametrul interior de 8 mm şi 144 de spire se introduc în interiorul celor 
3 bobine cu diametrul interior de 12 mm care au 144 de spire. Vor rezulta în total 6 piese (3 mai lungi şi 3 
mai scurte), formate fiecare din câte două bobine, dintre care una este introdusă concentric în interiorul 
celeilalte. 

OBSERVAŢIE: Dimensiunile indicate pentru bobinele de cupru sunt valabile pentru sârme de cupru cu 
grosimea de 1,6-1,7 mm. Pentru alte grosimi ale sârmelor, este necesar să calculăm în mod corespunzător 
diametrele bobinelor interioară şi exterioară (respectiv diametrele celor două tije), precum şi numărul de 
spire. 

Indiferent de posibilele variaţii ale dimensiunilor, bobina interioară trebuie să poată fi mişcată uşor, 
adică să aibă un mic joc în interiorul bobinei exterioare. 

Sistemul Magrav este format din trei etaje. Fiecare etaj este alcătuit din două sui generis „inele" 
concentrice, formate fiecare din câte două bobine imbricate, una interioară şi una exterioară. Inelul 
central este alcătuit din două bobine imbricate scurte (una exterioară şi una interioară) care au câte 
81 de spire, în vreme ce inelul periferic este alcătuit din două bobine imbricate lungi (una exterioară şi 
una interioară) care au câte 144 de spire. Un modul format din două inele concentrice (care formează 
un etaj al sistemului Magrav) este denumit în limba engleză stacker. Conform terminologiei propuse 
de Mehran Keshe, inelul din centrul unui aşa-numit stacker sau etaj se numeşte inel „gravitaţional". 
Inelul de pe circumferinţa exterioară a unui etaj ( stacker ) se numeşte inel „magnetic". 

Aşadar, fiecare inel este format din două bobine imbricate (o bobină exterioară şi o bobină interioară). 
La rândul ei, bobina interioară a unui inel este denumită bobină „gravitaţională", în vreme ce bobina 
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exterioară este 
denumită „bobină 
magnetică”. 

Termenii „magnetic" 
şi „gravitaţional" 
utilizaţi în acest 
context corespund 
într-un anume sens 
calităţilor specifice 
ale câmpurilor 
plasmatice pe care 
aceste bobine le 
vehiculează. 

ATENŢIE! 

Este necesar să 
alegem întotdeauna 
numărul de spire al 
bobinelor astfel ca în 

final, inelul „gravitaţional" din centrul unui etaj ( stacker ) să fie suficient de distanţat de inelul „magnetic" 
periferic. Este necesar ca între cele două inele să rămână un mic spaţiu (0,5-1 cm). 


„. _ . : . 

Imagine cu o bobină la care spirele din partea dreptâ au fost uşor distanţate, in vreme 
ce spirele din partea stângă au fost lăsate exact aşa cum erau imediat după înfăşurare 


III. Conectarea bobinelor 

Acum vom conecta între ele cele două inele obţinute. Această operaţiune poate fi făcută în situaţia 
în care intenţionăm să realizăm nano-învelirea bobinelor cu flacără - modalitate care este de preferat, 
deoarece îi va conferi dispozitivului o putere mai mare. Dacă vom alege să realizăm nano-învelirea cu 
sodă caustică, atunci conectarea bobinelor se va face ulterior nano-învelirii. Va trebui să avem grijă şi 
să nu deteriorăm straturile nano ale bobinelor în timpul manipulării lor ulterioare, când vom realiza 
conexiunile între bobine. 

Schema de conectare a bobinelor între ele este figurată în imaginea de la pagina 14. 


Elemente fundamentale pentru realizarea corectă a conexiunilor 

Datorită rigidităţii sârmelor de cupru, este posibil să întâmpinăm dificultăţi la îndoirea acestora. în 
această situaţie, putem realiza în prealabil o operaţiune de decălire a sârmei de cupru, procedând în felul 
următor: vom încălzi bine capetele libere ale bobinelor de cupru la un arzător cu flacără sau la flacăra de 
la aragaz, însă fără a ajunge să înroşim firele de cupru, iar apoi le vom scufunda imediat în apă rece. Apoi 
curăţăm bine aceste capete prin scuturare şi frecare cu o cârpă mai tare, şi nu prin lovire sau şmirgheluire. 
Vom constata că sârmele au devenit mult mai moi. 

Este indicat ca în ceea ce priveşte întregul sistem Magrav, toate capetele libere ale sârmelor tăiate să 
fie uşor polizate, astfel încât ele să fie rotunjite. 

Dacă parcurgem tot circuitul unui etaj (stacker), pornind de la intrarea în bobina gravitaţională 
a inelului central, „gravitaţional" şi terminând cu ieşirea din bobina magnetică a inelului periferic, 
„magnetic", firul care vine este drept şi este întotdeauna înfăşurat de firul care urmează în acest circuit. 
Cele două fire se conectează întotdeauna cu capetele pe aceeaşi parte. 



Două perechi de bobine îmbinate prin introducerea concentrică a bobinelor cu diametrul mai mic 
în spaţiul interior al bobinelor cu diametrul mai mare. După ce sunt modelate într-o formă circulară, ele 
formează câte un sui generis inel care este folosit la structurarea unui etaj al sistemului Magrav. 
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Setul de bobine necesar pentru realizarea unui etaj al sistemului Magrov 


curbează apoi capătul liber mai lung al bobinei interioare, 
care urmează să fie introdus, pe fa capătul celălalt, chiar in 
interiorul acesteia, ca fir central al perechii de bobine. 


interioare prin celălalt capăt, prin interiorul 
bobinei, pe toată lungimea acesteia, până când 
iese pe partea cealaltă. 


Se trage apoi toată sârma care iese afară prin 

/“/înnf nort+rt i n frxrmrt n hiirln 
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ATENŢIE! Nu vom înfăşură strâns sârma cu care realizăm conexiunile! 

Vom lăsa chiar un joc de cel puţin 1 mm între sârma centrală şi cea care este înfăşurată, pentru a 
face loc stratului de nano-invelire. 

Este necesar să ţinem cont că sistemul Magrav vehiculează un curent plasmatic, ce funcţionează 
după cu totul alte legi decât curentul electric. Tocmai de aceea, nu este deloc necesar să existe contact 
fizic strâns în cazul legăturilor dintre sârme. 

Cea mai indicată modalitate de a realiza aceşti conectori este următoarea: parcurgând un etaj 
(stacker) dinspre intrarea gravitaţională spre ieşirea magnetică, vom înfăşură în sens orar o mică bobină 
cu 4-5 spire, la capătul care „primeşte". Pentru aceasta, putem utiliza de pildă tija unei şurubelniţe cu 
o grosime de maxim 5 mm. înfăşurarea acestei mici bobine are acelaşi sens orar, dextrogir, ca cea a 
bobinelor sistemului Magrav. Nu este necesar să mai realizăm o buclă în „U“ sau „cârlig" la capătul acestei 
mici bobine de conexiune. 

Această bobină de conexiune va avea un diametru suficient de mare, astfel încât sârma dreaptă care 
vine dinspre intrarea gravitaţională (şi care este buclată în „U“ sau, altfel spus, care are un „cârlig" la 



Capetele sârmelor vor fi îndoite pe o distanţă 
de 5-10 mm, pentru a forma o buclă (îndoim 
capătul înspre sârmă, paralel cu sârma, fără 
ca ele să aibă contact). Vom face astfel de 
bucle la capete, pentru că în caz contrar, 
bobinele vor pierde din energia care circulă 
prin ele! 


CONECTAREA BOBINELOR PENTRU CONSTRUIREA 
SISTEMULUI MAGRAV 

O Capăt bobină „magnetică" 

O Capăt bobină „gravitaţională" 


Bobină „gravitaţională" 


Bobină „magnetică" 


rFir prelungitor de la 
bobina „gravitaţională" 

Sensul de curgere a plasmei 
f „gravitaţionale" 

Sensul de curgere a plasmei 
/ „magnetice" 


Recipient cu GaNS 
''SPECIFICAŢII: 

Se foloseşte sârmă de cupru de 1,6 mm. 
Toate bobinajele se realizează ÎN SENS 
ORAR. 

Un etaj al sistemului Magrav este format 
din două inele, unul plasat în mijlocul 
celuilalt 

Inelul „magnetic" periferic este format 
din două bobine, o bobină „magnetică" 
(exterioară) şi o bobină .gravitaţională" 
(interioară) - ambele cu 144 spire. 

Inelul .gravitaţional" (interior) este fonnat 
din două bobine, o bobină „magnetică" 
(exterioară) şi o bobină .gravitaţională" 
(interioară) - ambele cu 81 spire. 
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capăt) să poată fi introdusă 
în interiorul ei fără să 
forţăm absolut deloc. Este 
important ca în procesul 
de modelare şi de îndoire 
a sârmelor să evităm să 
zgâriem suprafaţa netedă 
a sârmelor de cupru. Dacă 
utilizăm un sfic, putem 
înveli partea metalică a 
sficului într-o izolaţie din 
plastic, astfel încât să nu 
prindem sârmele metalice 
direct cu zimţii metalici ai 
sficului. 

La sfârşit avem grijă 
să distanţăm puţin spirele 
acestei mici bobine (putem 
utiliza în acest scop lama 
unui cuţit), pentru a 
facilita procesul ulterior 
de nano-învelire corectă a 
acesteia. Pe circuitul unui 
etaj ( stacker ) avem trei 
astfel de conexiuni. 

Acest tip de legături prezintă marele avantaj că ne permite să îmbinăm cu uşurinţă toate bobinele, 
chiar şi după ce am realizat procesul de nano-învelire şi acoperire cu GaNS a acestora, fără riscul de 
a deteriora nano-straturile. Pentru aceasta, putem chiar utiliza o izolaţie din plastic în jurul firului 
drept, astfel încât acesta să nu atingă firul care este bobinat peste el. Este însă indicat ca acest gen de 
izolaţie să fie introdusă numai pe porţiunea de intrare şi de ieşire a firului drept din bobina în care 
este introdus (să nu acopere toată suprafaţa conexiunii), astfel încât să joace un rol de distanţier între 
cele două sârme. 

In final, în cadrul unui etaj ( stacker ) avem 3 astfel de conexiuni. Acestea sunt dispuse într-un spaţiu 
destul de mic. Va trebui tocmai de aceea să avem grijă să existe o anumită distanţare între sârmele care 
formează aceste conexiuni. Acestea nu trebuie să se atingă între ele. 

Este necesar să menţionăm că funcţionarea Unităţii de Putere Magrav este bazată de fapt pe curgerea 
plasmei prin circuitele sale. Pentru înţelegerea funcţionării sale, acest sistem trebuie privit şi analizat 
prin prisma ştiinţei plasmei, aşa cum a fost ea structurată de către Mehran Keshe. 

în final obţinem 3 etaje, fiecare alcătuit din câte 4 bobine conectate ce sunt pregătite pentru nano- 
învelire. 




c , , Sensul de curgere a 

Sensul de curgere a • . . ° 

, . , „ plasmei „magnetice 

plasmei „gravitaţionale ' 6 , 
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SECŢIUNEA A - A VEDERE ÎN SECŢIUNE 


IV. Mano-înveurea 

Acesta este un pas esenţial pentru obţinerea unei Unităţi de Putere Magrav eficiente. Nano-învelirea 
produce la suprafaţa pieselor metalice o acoperire cu proprietăţi de izolator electric, foarte subţire, 
formată din aproximativ 30.000-50.000 de straturi atomice suprapuse. Ea este formată din nano- 
particule de oxid cupric (CuO) de culoare neagră (a nu se confunda cu oxidul de cupru Cu0 2 , care are 
culoarea verde), cu un rol esenţial în captarea energiei plasmatice din mediu. Curgerea acesteia prin 
straturile de nano-învelire va antrena, la rândul ei, curgerea electronilor liberi la nivel fizic-material 
(prin sârmele de cupru). Astfel este realizată generarea de energie electrică în Unitatea de Putere Magrav. 

De aceea este foarte importantă realizarea corectă a nano-straturilor. Acestea captează energia 
plasmatică din mediul înconjurător, iar curgerea fluxului plasmatic de-a lungul nano-straturilor 
generează câmpuri magneto-gravitaţionale care, la rândul lor, conduc la generarea curentului electric în 
sârmele de cupru. 

Există mai multe metode de nano-învelire. Cel mai des utilizate sunt metoda cu sodă caustică fierbinte şi 
metoda cu flacără. Nano-invelirea cu sodă caustică fierbinte le conferă o rezistenţă mecanică mai bună nano- 
straturilor, ceea ce este un aspect esenţial. Nano-învelirea cu flacără necesită o anumită experienţă pentru 
a dobândi abilitatea necesară realizării ei corecte. Este recomandat ca pentru sistemele Magrav utilizate 
pentru economia de energie electrică să folosim metoda de nano-învelire cu flacără. 

în altă ordine de idei, este esenţial ca odată ce am ales o anumită metodă, să o utilizăm atât pentru 
bobinele, sârmele de legătură şi condensatorii plasmatici ai Unităţii de Putere Magrav, cât şi pentru plăcile 
metalice utilizate la producerea materialelor de tip GaNS. 

Metoda de nano-învelire cu sodă caustică la cald 


în cele ce urmează, vă oferim metoda de nano-învelire cu sodă caustică la cald, în conformitate cu 
metoda recomandată de Fundaţia Keshe. Pentru referinţă, puteţi consulta următoarele link-ori: 
http://en.kfwiki.org/index.php/Nano-Coating_of_Copper 
Keshe Foundation: Nano-Coating Process 

Pregătirea pieselor metalice pentru nano-învelire 

1. în ceea ce priveşte plăcuţele metalice, dacă acestea sunt oxidate sau prezintă diverse acoperiri 
pentru protecţia la coroziune, va trebui să le curăţăm în prealabil cu atenţie printr-o uşoară polizare cu o 
suprafaţă abrazivă foarte fină. Atenţie! Nu vom zgâria suprafeţele plăcuţelor metalice! 

Vom pregăti apoi toate materialele metalice (bobine, plăci de cupru, sârme de cupru) ţinându-le 
scufundate 1-2 ore în oţet de vin alimentar, după care le vom clăti şi le vom scufunda într-o soluţie de 
sodă caustică rece, pentru degresarea şi curăţirea lor. Le lăsăm în această soluţie caustică timp de 1-2 zile, 
pentru curăţare şi degresare. Soluţia caustică se obţine prin dizolvarea unei cantităţi de 30-40 grame de 
sodă caustică granule la 11 de apă distilată. 


16 






ir Precauţii necesare la utilizarea sodei caustice 4? 

Este necesar să ţinem seama că operarea cu granule de hidroxid de sodiu, NaOH (sodă caustică 
pură) prezintă riscuri mult mai mari decât utilizarea sodei caustice obişnuite pe care o putem 
achiziţiona din comerţ. Soda caustică prezintă o alcalinitate extremă (PH 14). Anumite reacţii specifice 
care se produc la contactul sodei caustice cu ţesuturile organismului fac ca aceasta să fie chiar mult mai 
periculoasă decât acizii concentraţi. 

Contactul hidroxidului de sodiu (soda caustică) cu ochii cauzează arsuri severe ale acestora, care 
pot fi ireversibile, chiar şi orbire. Contactul cu pielea produce arsuri grave. * 

noxe 


Hidroxidul de sodiu poate fi fatal dacă este înghiţit. Expunerea la concentraţii ridicate de 
(vaporii rezultaţi în urma dizolvării sodei caustice în apă) provoacă iritarea plămânilor, apariţia tusei, 
care pot fi urmate chiar şi de oprirea respiraţiei sau, în cazul expunerii prelungite, de apariţia unui 
edem pulmonar. în contact cu apa, soda caustică degajă extrem de multă căldură. Vom evita să inhalăm 
praful de sodă caustică. în timpul lucrului cu soda caustică, este obligatoriu să purtăm mănuşi de 
protecţie, îmbrăcăminte de protecţie din plastic sau din cauciuc (hidroxidul de sodiu ne poate deteriora 
îmbrăcămintea obişnuită), echipament de protecţie a ochilor (ochelari de protecţie speciali, fixaţi pe 
faţă, care acoperă etanş zona ochilor). Este indicată chiar utilizarea unei măşti cu cartuş pentru praf şi 
aerosoli. 

De asemenea, se va asigura ventilarea corespunzătoare a zonei (a încăperii în care lucrăm cu soda 
caustică), pentru a evita inhalarea vaporilor de sodă caustică. Vom avea grijă ca particulele fine de 
sodă caustică să nu ajungă în aer sau pe suprafeţele din camera în care lucrăm. Soda caustică va fi 
depozitată în ambalajele originale etanş închise) într-o zonă lipsită de umiditate, ferită de căldură. Se va 
evita deteriorarea fizică a ambalajelor. Soda caustică nu se va depozita în containere de aluminiu, zinc, 
staniu sau plumb. 

în caz de contact accidental cu pielea (sau părul) scoatem imediat toată îmbrăcămintea afectată, 
clătim pielea cu apă sau chiar facem duş. Spălăm zona afectată cu jet continuu de apă cel puţin 15 
minute. Echipamentul de protecţie va fi decontaminat înainte de reutilizare. 

în caz de contact accidental cu ochii, ridicăm uşor pleoapele şi spălăm imediat ochii cu jet de apă 
abundent, cel puţin 15 minute. Nu ne frecăm la ochi cu mâinile şi nu strângem pleoapele şi continuăm 
să clătim. Cu cât aplicăm aceste măsuri mai repede, cu atât şansele ca ochii să fie mai puţin afectaţi sunt 
mai mari. De aceea, este necesar ca în imediata apropiere a spaţiului de lucru să avem o sursă de apă 
pentru spălarea ochilor. Contactăm imediat după aceea un medic oftalmolog specialist. 

CONCLUZIE 

Hidroxidul de sodiu este puternic coroziv pentru ochi, mucoase şi zonele expuse ale pielii. Riscurile 
contactului direct cu soda caustică sunt următoarele: 

- în cazul ingerării accidentale: provoacă arsuri grave ale tractului digestiv, poate chiar perfora 
tubul digestiv şi determina intrarea în stare de şoc. 

- în cazul contactului cu pielea: foarte coroziv pentru piele, provoacă arsuri grave, leziuni grave, 
cicatrici şi derpiatite în caz de expunere repetată. 

- în cazul contactului cu ochii: extrem de coroziv pentru ochi, poate cauza leziuni severe ireversibile, 
cu efecte permanente, dacă ochii nu sunt imediat clătiţi cu apă din abundenţă, cel puţin 15 minute. 
Hidroxidul de sodiu este foarte vătămător pentru ţesutul ocular, existând riscul pierderii vederii. 

- în cazul inhalării: coroziv pentru tractul respirator. Provoacă în cazuri grave căderi ale părului, 
edeme pulmonare. 

în toate aceste cazuri, fără excepţie, se impune îngrijire medicală de urgenţă şi aplicarea 
tratamentului special de intervenţie. 

Hidroxidul de sodiu poate reacţiona cu anumite metale, cum ar fi aluminiul sau zincul, generând 
gaze inflamabile. La,contactul cu apa se poate genera o cantitate de căldură suficientă pentru a aprinde 
materialele combustibile aflate în vecinătate. 

ATENŢIE! 

în timpul manipulării suprafeţelor nano-acoperite vom utiliza mănuşi de protecţie adecvate. în 
cazul utilizării acestei metode, este esenţial ca toate materialele de care avem nevoie pentru construcţia 
Unităţii de Putere Magrav (bobine, plăcuţe pentru realizarea materialelor GaNS, sârme de legătură, 
piese pentru condensatorii plasmatici) să fie nano-învelite împreună, în acelaşi recipient, toate odată, 
în aceleaşi condiţii plasmatice. De aceea, cutia de plastic în care vom realiza nano-învelirea ar trebui să 
fie suficient de încăpătoare. 
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Atenţie! Expunem în continuare, la punctele 2-7, metoda de nano-învelire recomandată de Fundaţia 
Keshe, dar vă rugăm să ţineţi seama că Fişa cu date de securitate pentru hidroxid de sodiu emisă de 
Combinatul Oltchim prevede să nu se adauge niciodată apă fierbinte peste soda caustică, ci întotdeauna 
să se adauge sodă caustică în apă rece, agitând continuu. 

2. împrăştiem un strat uniform de sodă caustică într-o cutie de plastic suficient de mare, astfel 
încât tot fundul cutiei să fie acoperit. Cantitatea de sodă caustică utilizată va fi de maxim 33 de grame 
pentru fiecare litru de apă pe care îl vom turna în cutie. Atenţie! Vom utiliza cutii de plastic transparente, 
din polipropilenă, cu pereţii suficient de groşi, astfel încât să reziste cu uşurinţă la o temperatură de 
aproximativ 140°C fără să se deformeze. Nerespectarea acestei indicaţii poate conduce la un eşec al 
operaţiunii de nano-învelire şi chiar la accidente! 

3. Punem apoi în cutie o anumită cantitate de hidroxid de potasiu (KOH), în proporţie de maxim 18% 
din cantitatea de sodă caustică pe care o utilizăm. Amestecăm bine şi uniformizăm acest strat. 

4. Fixăm o plasă galvanizată din sârmă de oţel zincată imediat deasupra substanţelor turnate în cutie. 
Evităm plasele din aluminiu. Soda caustică corodează foarte repede aluminiul. 

O sârmă zincată mai groasă va avea o rezistenţă mult mai mare a stratului de zinc de la suprafaţă, care 
se va coroda mai greu. Dacă acest strat este corodat, plasa trebuie înlocuită. Putem utiliza chiar şi bucăţi 
de gard metalic zincat. Rolul aceste plase metalice este acela de a împiedica piesele metalice să atingă 
stratul de sodă caustică de pe fundul cutiei. 

5. Scoatem toate piesele de cupru din soluţia caustică rece în care le-am ţinut pentru degresare şi le 
aşezăm imediat în cutia pe care am pregătit-o. Cel mai bine ar fi ca acestea să nu se atingă între ele şi să 
nu le aşezăm una peste cealaltă. Este necesar să minimizăm zonele de contact ale pieselor metalice din 
cutie. Suspendăm toate aceste piese, sprijinindu-le sau agăţându-le pe sârme de cupru izolate, fixate între 
marginile cutiei, astfel încât ele să nu facă contact cu plasa zincată de pe fundul cutiei. 

6. Pregătim o anumită cantitate de apă distilată, pe care o aducem la temperatura de fierbere. Trebuie 
să avem suficientă apă, astfel încât să putem acoperi 
complet toate piesele metalice din cutie. 

7. Poziţionăm capacul cutiei oblic deasupra 
cutiei, lăsând un colţ descoperit. Prin acest spaţiu 
turnăm apă clocotită, până când sunt acoperite toate 
piesele din cutie. 

Atenţie! Apa trebuie să fie suficient de fierbinte! 

O vom turna în cutie imediat ce am luat-o de pe foc, 
fără să o lăsăm deloc să se răcească! Reacţia dintre 
apă şi granulele de sodă caustică va produce o mare 
degajare de căldură, generând o mare cantitate de 
vapori foarte periculoşi de sodă caustică. 

De aceea este strict necesar să fim protejaţi în mod 
adecvat, cu ochelari şi îmbrăcăminte de protecţie. 

In această fază urmărim cu cea mai mare atenţie 
să nu inspirăm aburii formaţi, care sunt foarte 
periculoşi pentru plămâni. 

închidem imediat după aceea capacul şi plasăm 
o greutate deasupra lui. Lăsam cutia închisă pentru 
minim 48 de ore, chiar până la 7 zile. 

Atenţie! Datorită degajării de căldură 
suplimentară, reacţia între apă şi soda caustică 
granule este foarte importantă pentru reuşita 
procesului de nano-învelire. Nu vom utiliza niciodată 
soluţie de sodă caustică gata preparată, pe care să o 
încălzim şi să o turnăm peste piese. 

8. La finalul acestui interval, vom deschide 
capacul cutiei şi vom îndepărta soluţia de sodă 
caustică din vas cu o mică pompă de mână sau cu un 
furtun de plastic. 

Lăsăm pe fundul cutiei o mică cantitate de soluţie 
lichidă de sodă caustică (câţiva mililitri). 

Atenţie! Este necesar să ne luăm toate măsurile 
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de protecţie necesare şi să deschidem 
capacul cutiei încet, cu mare grijă, purtând 
mănuşi şi ochelari de protecţie şi evitând să 
inspirăm la deschiderea capacului vaporii 
de sodă caustică. 

9. Realizăm acum descărcarea 
straturilor nano ale pieselor metalice cât timp 
acestea sunt încă umede, cu multimetrul 
fixat pe funcţia de voltmetru, la valoarea 200 
mV DC. Această operaţiune va da o orientare 
pe o singură direcţie pentru curgerea 
câmpului plasmatic în stratul nano. Pentru 
acest pas, vom respecta instrucţiunile oferite 
în secţiunea următoare. Această operaţiune trebuie realizată întotdeauna la timp, în maxim 15 minute după 
ce am extras soluţia de sodă caustică. 

10. Punem înapoi capacul pe cutia de plastic şi o lăsăm astfel pentru minim 2 săptămâni, chiar până 
la 2 luni, pentru formarea şi uscarea straturilor nano. 

Atenţie! Punem o etichetă pe capacul cutiei. Scriem pe etichetă: „PERICOL! SODĂ CAUSTICĂ - NU 
DESCHIDE!". Avem mare grijă să nu lăsăm cutia la îndemâna copiilor. 

Atunci când piesele de cupru devin perfect negre, acesta este semnul cel mai clar că ele au fost 
învelite foarte bine în straturi nano. în momentul în care învelişurile nano încep să capete un aspect 
pufos, precum suprafaţa catifelei negre, oprim procesul de nano-învelire. Creşterea în exces a stratului 
nano până când ajunge să aibă un aspect catifelat este de natură să blocheze absorbţia plasmatică prin 
obturarea straturilor. 

Straturile nano trebuie să fie continue şi să aibă o culoare negru lucios. Numai dacă acestea nu sunt 
complete, putem realiza un proces suplimentar de nano-învelire cu vapori de sodă caustică, în modul 
descris mai jos. 

Tratamentul de nano-învelire cu vapori 

11. Extragem din cutie tot lichidul rămas şi împrăştiem pe fundul cutiei doar o cantitate mică de sodă 
caustică, astfel încât masa acesteia să constituie aproximativ 10-15% din cantitatea de apă pe care o vom 
turna deasupra. De pildă, 100-150 grame la un litru de apă. 

Păstrăm într-un vas separat, etichetat, soluţia de sodă caustică pe care am extras-o din cutie. 

Menţionăm pe etichetă: „PERICOL! SODĂ CAUSTICĂ - NU DESCHIDE!" 

Avem grijă ca acest vas să nu ajungă la îndemâna copiilor. 

12. Realizăm o nouă descărcare cu multimetrul a pieselor metalice. 

13. Pregătim o mică cantitate de apă clocotită, cât este necesar ca să umplem fundul cutiei, până la 
plasa de sârmă zincată. 

14. Poziţionăm din nou capacul oblic deasupra cutiei, lăsând un colţ neacoperit, pe unde turnăm apă 
clocotită. Acum trebuie să avem grijă ca apa fierbinte sau soluţia de sodă caustică de pe fundul cutiei să fie 
în cantitate mai mică, astfel încât să nu ajungă deloc la piesele metalice pe care le nano-învelim. închidem 
imediat capacul cutiei şi aşezăm un obiect greu deasupra capacului, astfel ca vaporii formaţi să nu poată ieşi. 

Atenţie! Pentru această operaţiune ne luăm toate măsurile de protecţie necesare (ochelari, mănuşi, 
îmbrăcăminte de protecţie). Urmărim cu cea mai mare atenţie să nu inspirăm aburii formaţi. 

15. Lăsăm cutia astfel pentru minim 24 de ore, până la două săptămâni. Cu cât acest interval de timp 
este mai mare, cu atât vom obţine o nano-învelire mai bună. 

Opţional, în tot acest interval de timp, putem realiza la fiecare aproximativ 6 ore procesul de descărcare 
a straturilor nano cu ajutorul multimetrului, aşa cu este indicat în secţiunea următoare. 

De asemenea, opţional, putem pulveriza din când în când piesele metalice cu soluţia de sodă caustică rece 
pe care am colectat-o după ce am încheiat îmbăierea pieselor metalice cu soluţie caustică fierbinte. 

16. în final, dacă în continuare piesele metalice nu sunt complet învelite cu un strat nano de culoare 
neagră, putem relua acest proces de nano-învelire cu vapori până când suntem siguri că l-am realizat corect. 

Uscarea pieselor nano-învelite 

17. în finalul acestor operaţiuni deschidem capacul şi lăsăm doar o mică porţiune neacoperită, pentru 
ca vaporii să poată ieşi din cutie. Lăsăm piesele de cupru să se usuce în acest mediu umed o perioadă de 
minim 3-4 zile! Această perioadă este necesară pentru formarea straturilor nano. 

Soluţia caustică rece rămasă de la prima nano-învelire poate fi folosită pentru pulverizare pe zonele 
unde stratul nano este incomplet. 
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Uscarea finală, curăţarea şi depozitarea 
pieselor nano-invelite 

18. La sfârşitul acestor etape, pot apărea pete 
de sodă caustică pe bobine sau plăci. De aceea vom 
spăla cu mare atenţie toate piesele metalice prin 
clătire într-un vas cu apă distilată încălzită până 
la aproximativ 65 °C. Repetăm această operaţiune 
de cel puţin trei ori, schimbând de fiecare dată 
apa, până când nu mai rămân deloc urme de sodă 
caustică (de culoare deschisă) pe piesele metalice. 

19. Lăsăm din nou piesele metalice să se 
usuce în aer liber, dar într-un vas semiacoperit, 
pentru ca straturile nano să nu se impregneze cu 
praf sau cu alte impurităţi. Nu este indicat să le 
ştergem, pentru a nu distruge straturile nano. 

20. în final, depozităm piesele nano- 
învelite în cutii închise şi etichetate. Trebuie 
să împiedicăm deteriorarea straturilor nano 
prin interacţiunea lor cu diverse substanţe din 
mediul ambiant. 

Dacă în timpul procedurilor de nano-învelire 
cu sodă fierbinte am comis anumite erori care au 
compromis nano-învelişul, piesele metalice pot 
fi reutilizate, dar este necesar să reluăm aceste 
proceduri de la capăt, începând cu scufundarea 
în sodă caustică fierbinte. 

Atenţie! Este foarte important ca nano- 
straturile de la suprafaţa pieselor metalice să 
rămână intacte. 

Acestea sunt foarte fragile. Atenţie mare la depozitarea şi manipularea materialelor nano-învelite! 
Nu vom atinge niciodată materialele nano-învelite cu mâna, ci vom folosi mănuşi de protecţie! Nu vom 
atinge materialele nano-învelite cu scule metalice, pentru a nu deteriora straturile nano. în timpul 
operaţiunilor de nano-învelire şi după aceea, vom urmări să manipulăm tablele de cupru apucându-le 
de cant, pentru a nu deteriora straturile nano. Nu stivuim piesele metalice şi nu le aşezăm culcate pe 
masă. Bobinele se apucă doar de capete şi se păstrează atârnate. Nu aşezăm piesele nano-învelite una 
peste cealaltă. Este de preferat să le păstrăm suspendate pe sârme izolate. 

Verificarea calităţii nano-straturilor 

La o verificare a rezistenţei electrice a pieselor metalice, inclusiv a unui etaj (stacker) complet cu 
ajutorul unui multimetru, aceasta trebuie să fie mai mare de 20 megaohmi. 

Descărcarea pieselor nano-invelite 

După cum afirmă Keshe, aceste etape nu sunt necesare în cazul în care realizăm nano-învelirea cu 
flacără. Este însă strict necesar să aplicăm aceste operaţiuni în cazul nano-învelirii cu sodă caustică 
fierbinte. Atenţie! în timpul acestor operaţiuni piesele metalice nu trebuie să facă contact una cu cealaltă 
sau cu plasa de sârmă zincată! 

Descărcarea bobinelor nano-învelite 

Realizăm această operaţiune imediat după ce 
am încheiat baia cu sodă caustică fierbinte şi am 
extras soluţia caustică din cutie, cât piesele sunt încă 
umede. 

Descărcarea este o procedură de restructurare 
a suprafeţei materialelor nano-învelite, 
necesară pentru a orienta în mod corespunzător 
nano-straturile, pentru a facilita curgerea energiei 
plasmatice şi a-i da o direcţie prin aceste straturi. 

Vom utiliza un aparat de măsură (multimetru) pe 
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care îl vom seta pentru măsurarea tensiunii 
în curent continuu, pe valoarea 200 mV DC. 

Sonda este acul metalic al 
multimetrului, utilizat pentru contactul cu 
circuitele. Un multimetru are două sonde, 
care sunt conectate la cele două borne, (+) şi 
(-) ale multimetrului. 

Conectăm cele două sonde ale 
multimetrului la capetele libere ale fiecărui 
etaj ( stacker ) în modul următor: 

- sonda de culoare neagră, de la 
borna (-) a multimetrului va atinge 
sârma de la intrarea în bobina interioară 
(gravitaţională). 

- sonda de culoare roşie, de la borna 
(+) a multimetrului, va atinge sârma de la 
ieşirea din bobina exterioară (magnetică). 

Vom constata că multimetrul indică 
prezenţa unei tensiuni de până la câteva 
sute de milivolţi. 

Sondele multimetrului se vor menţine 
în această poziţie pentru minim 10 secunde, 
până când vom sesiza că tensiunea indicată 
de multimetru începe să scadă. Realizăm 
această operaţiune pentru toate cele 3 etaje 

{stacker), aşa cum este indicat în desenul de mai jos. 

Descărcarea plăcilor de cupru nano-învelite 

în cazul plăcilor pe care le vom utiliza la obţinerea materialelor GaNS, plasăm sondele multimetrului 
astfel: sonda de la borna negativă (-) a multimetrului pe muchia superioară a plăcuţei, la unul din colţurile 
acesteia, iar sonda de la borna pozitivă (+) pe muchia inferioară, în colţul opus pe diagonală. 

Atenţie! Este important ca cele două sonde ale multimetrului să fie plasate pe muchiile plăcuţelor. 

Descărcarea sârmelor de legătură şi a pieselor componente ale condensatorilor plasmatici 

Se procedează în acelaşi mod, plasând cele două sonde ale multimetrului pe cele două capete ale fiecărei 
sârme sau bobine. Ca regulă generală, vom ţine cont de modul în care se conectează fiecare piesă în circuitul 
sistemului Magrav. Vom stabili un sens convenţional 
de parcurgere a circuitului sistemului'Magrav, de la 
reţeaua electrică până la consumator. Astfel, vom 
urmări întotdeauna ca sonda de culoarea neagră (-) să 
fie plasată pe partea dinspre reţeaua electrică, iar sonda 
de culoare roşie (+) pe partea dinspre consumator. 

în final este absolut interzis să atingem cu pielea 
materialele nano-învelite. Dacă vom face aceasta, le 
vom încărca din nou cu sarcini electrice specifice 
pielii, care are o anumită încărcătură electrică în 
domeniul milivolţilor. în acest caz este necesar să 
reluăm descărcarea pieselor astfel atinse. 

Metoda de nano-învelire cu flacără 

Atenţie! Pe durata acestei operaţiuni, vom 
purta tot timpul mănuşi de protecţie! 

Atenţie! Piesele metalice nu trebuie să fie 
expuse un interval prea mare de timp la flacără, 
pentru că aceasta va conduce la ruperea stratului 
nano şi practic vom fi nevoiţi să reluăm procesul de 
nano-învelire. 

Atenţie să nu fisurăm şi să nu deteriorăm nano- 
straturile! 
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Pentru această operaţiune vom utiliza un arzător manual cu flacără pentru lipire-cositorire, 
dotat cu butelie de gaz. 


Modalitatea de ardere a pieselor metalice 

Vom fi atenţi să ardem piesele de cupru cu acea porţiune a flăcării care se află undeva la mijlocul 
acesteia, deoarece temperatura este mult mai mare la vârful flăcării. Altfel riscăm să ardem prea tare 
bobinele şi să deteriorăm straturile nano. Dacă ajungem cu mijlocul flăcării pe bobine, avem un control 
mai bun al nano-învelirii. 

Atunci când ţinem flacăra pe conductorul de cupru, într-o primă fază vor apare nişte culori închise de 
felurite nuanţe. încă nu vom trece mai departe. Dacă menţinem în continuare flacăra pe conductor, el va 
căpăta o nuanţă de gri metalizat deschis. Atunci este momentul să mutăm flacăra din acel punct. Practic 
nuanţa de gri este pentru noi un indicator a faptului că acolo deja s-a depus un strat nano. 

Trecem mai departe cu flacăra pe o altă porţiune de material. După ce am parcurs cu flacăra întreaga 
piesă de cupru, deja stratul gris-a răcit şi putem relua nano-învelirea în aceeaşi zonă. Pentru a nano-înveli 
în acest mod, din aproape în aproape, piesa de cupru, uneori este necesar să parcurgem cu flacăra de zeci 
de ori, cu foarte multă răbdare, întreaga suprafaţă a piesei, având permanent grijă să nu înroşim niciodată 
suprafaţa acesteia. Ea se va înnegri treptat. 

Dacă vom menţine flacăra prea mult pe o anumită porţiune a piesei, aceasta se va înroşi, iar stratul nano 
se va deteriora (se va desprinde de conductor). Chiar şi în această situaţie este important să ştim că aceasta 
nu înseamnă că respectivul conductor de cupru nu mai poate fi folosit. Va fi necesar doar să curăţăm bine 
stratul nano deteriorat. Pentru aceasta este suficient să lăsăm conductorul să se răcească, iar apoi va trebui 
să frecăm cu o cârpă uscată zona deteriorată, având grijă să nu o 
înlăturate aceste straturi nano deteriorate, putem 
arde din nou respectiva zonă pentru a crea o nouă 
acoperire cu straturi nano. 

Dacă în cazul nano-învelirii cu flacără, piesele 
utilizate nu se înnegresc deloc, înseamnă că acestea 
nu sunt din cupru pur, ci dintr-un aliaj. în această 
situaţie, piesele respective trebuie înlocuite, pentru 
că nu sunt adecvate. 

Pentru a începe nano-învelirea cu flacără, 
putem suspenda fiecare etaj ( stacker ) în aer, agăţat 
pe o sârmă metalică. 

Modalitatea de deplasare a flăcării arzătorului 
pe fiecare etaj ( stacker ) al Unităţii de Putere Magrav 

Pornim arzătorul cu flacără şi începem să 
ardem gradat câte un etaj ( stacker ) al Unităţii de 
Putere Magrav. 
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Atenţie! După ce am încheiat nano- 
învelirea pe o parte a unui etaj ( stacker ), 
îl întoarcem pe partea cealaltă şi repetăm 
procesul, de data aceasta mişcând flacăra în 
sens opus faţă de prima parte (vom realiza 
nano-învelirea „în oglindă" pe partea opusă). 

în acest mod, ambele feţe vor A nano- 
învelite în aceeaşi direcţie. Este foarte 
important să ţinem cont de acest aspect! 

începem întotdeauna cu sârma de intrare 
în inelul central, „gravitaţional", şi mergem spre 
joncţiune, apoi parcurgem inelul „magnetic". 

Reluăm în continuare într-o altă abordare 
toate explicaţiile precedente, pentru o mai bună 
înţelegere a lor. 

începem cu sârma care intră în inelul 
central, „gravitaţional". Când ajunge la 
temperatura corectă, suprafaţa sârmei de 
cupru capătă o nuanţă gri metalizat deschis şi atunci continuăm cu arderea zonei următoare. Este necesar 
să menţinem o temperatură constantă a sârmelor, urmărind totodată să deplasăm flacăra cu o mişcare 
constantă. O ardere insuflcientă va duce la culori diferite ale stratului format. 

Mutăm flacăra spre inelul din centru şi o deplasăm încet, în sensul acelor de ceasornic, parcurgându-1 
complet. După finalizarea arderii inelului „gravitaţional", central, mutăm flacăra în sus, la inelul „magnetic", 
periferic, şi o deplasăm îri sens invers acelor de ceasornic. Parcurgem tot inelul magnetic periferic. 

Sârma care se răceşte va căpăta gradat o culoare negru-lucios. 

După ce am încheiat arderea pentru toată suprafaţa unui etaj ( stacker ) pe ambele părţi, îl lăsăm să 
se răcească. După ce s-a răcit complet vom relua acelaşi proces abia a doua zi (pentru a oferi un interval 
de formare a straturilor nano). Putem relua astfel procesul de nano-învelire cu flacără de mai multe ori, o 
singură dată pe zi, până când etajul ( stacker ) devine complet negru. Este posibil ca în primele zile stratul 
negru de la suprafaţă să se răcească şi să cadă, dar vom persevera cu răbdare. Este posibil să fie necesar să 
reluăm chiar şi de zeci de ori arderea suprafeţei de cupru! 

Este important să efectuăm acelaşi număr de nano-înveliri atât pentru fiecare din bobine, cât şi 
pentru fiecare dintre plăcile necesare realizării materialelor GaNS şi pentru celelalte piese ale Unităţii de 
Putere Magrav. Este important de asemenea ca, pe cât posibil, să menţinem aceeaşi viteză de înaintare a 
flăcării. De aceea, nano-învelirea cu flacără necesită o mare experienţă şi răbdare. 

Este foarte important ca în final să păstrăm intacte 
suprafeţele nano-învelite. 

Nu se zgârie aceste suprafeţe cu obiecte de metal. Dacă 
dorim să le prindem cu cleme metalice, vom interpune o bucată 
de hârtie între clemă şi suprafaţa nano-învelită. 

în mod similar vom realiza nano-învelirea plăcuţelor 
sau a sârmelor de cupru. în cazul nano-învelirii cu flacără 
nu este necesară polarizarea sau descărcarea suprafeţelor 
nano-învelite cu ajutorul multimetrului. 

V. Realizarea materialelor de tip gans 

Termenul de GaNS este un acronim al expresiei „GAz în 
stare Nano Solidă". Acest gaz în stare nano-solidă cere un mod 
precis de captare. 

Pregătirea materialelor necesare pentru producţia 

aşa-numitului GaNS 

Pentru realizarea Unităţii de Putere Magrav sunt necesare 
mai multe tipuri de GaNS. 

în funcţie de varianta de realizare, acestea pot fi: GaNS de 
C0 2 (dioxid de carbon), GaNS de ZnO (oxid de zinc), GaNS de CH 3 , 

GaNS de CuO (oxid de cupru). 



Sensul de nano-învelire pe prima faţă a 
unui etaj (stacker) al Unităţii de Putere 
Magrav 
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Pentru obţinerea acestora se utilizează plăcuţe metalice 
şi plăcuţe metalice nano-învelite. Este important ca aceste 
plăcuţe să aibă aceeaşi formă şi dimensiune. 

Este necesar ca plăcuţele metalice să fie bine curăţate 
înainte de nano-învelire. 

Dacă sunt oxidate sau au diverse acoperiri metalice pentru 
protecţia la coroziune, este indicat ca înainte de utilizarea 
acestora să curăţăm complet acest strat superficial, printr-o 
uşoară polizare cu o suprafaţă abrazivă foarte fină. Atenţie! 

Nu vom zgâria suprafeţele plăcuţelor metalice! De pildă, în 
cazul plăcuţelor de zinc, este foarte posibil ca acestea să fie 
acoperite cu oxid de titan, o substanţă de culoare gri-mat, care 
va trebui îndepărtată cu grijă în totalitate. 

Plăcuţele de oţel zincat pot fi utilizate aşa cum sunt, 
pentru că stratul superficial de zinc de la suprafaţa acestora 
este foarte util pentru procesul în care vor fi utilizate. 

Multiplicarea producţiei de GaNS 

Realizarea GaNS-urilor este un proces lent, care se poate 
prelungi pe durate mari de timp. Dacă dorim să avem mai 
multă eficienţă, putem utiliza simultan mai multe reactoare 
pentru acelaşi tip de GaNS. Astfel, vom putea să multiplicăm 
cantitatea de GaNS pe care o recoltăm. în această situaţie, va fi 
necesar să pregătim din timp mai multe plăcuţe, care vor fi nano-învelite împreună cu bobinele sistemului 
Magrav. 

Unii experimentatori urmăresc să accelereze producţia de GaNS introducând pe circuitul dintre cele 
două plăci metalice diferite surse de curent continuu care generează maxim 1 volt şi 30 mA. 

Această soiuţie nu este însă indicată, datorită faptului că ea declanşează un proces de electroliză ce 
duce la formarea de oxizi metalici fără valoare. 

Precauţii necesare 

Dispozitivul în care vom prepara materialele GaNS se numeşte reactor de GaNS. El constă dintr-o cutie 
de plastic, din unele plăcuţe metalice şi din alte componente, în funcţie de tipul de GaNS ce se produce. 

Alăturarea a două reactoare în care se produc tipuri de GaNS diferite poate să genereze un fenomen de 
„contaminare", care va compromite calitatea materialelor GaNS. 

De aceea este indicat să păstrăm reactoarele plasmatice în care producem materiale de tip GaNS 
diferite la o distanţă de minim 5 metri între ele. 

De asemenea, GaNS-ul deja produs trebuie să fie păstrat la distanţă de reactoarele de GaNS în funcţiune. 
Vom marca pe cutiile de plastic tipul de GaNS pe care l-am produs cu ele şi nu le mai utilizăm decât pentru 
realizarea aceluiaşi tip de GaNS. La fel procedăm şi cu plăcuţele metalice, cu sârmele utilizate, cu led-ul 
şi în general cu toate materialele care alcătuiesc un reactor de producere a GaNS-ului. Să nu uităm că 
realizarea GaNS-urilor implică utilizarea de câmpuri plasmatice, care au o acţiune invizibilă la distanţă şi 
care sunt capabile să impregneze subtil materialele cu care intră în contact. Acesta este şi motivul pentru 
care unii experimentatori evită să „reutilizeze" materialele metalice (bobine, sârme de legătură) care au 
fost utilizate pentru construcţia unui sistem Magrav ce a fost dezasamblat. 




EH AVERTISMENT ^ 

Unele forme de GaNS realizate conform procedurilor ce vor fi expuse mai jos pot conţine într-o 
cantitate semnificativă particule nanometrice de oxizi metalici. Mai multe studii ştiinţifice arată că 
aceşti oxizi metalici prezintă o toxicitate extremă pentru organismul uman (pentru amănunte vezi 
https://www.ncbi.nlm.nih.gov/pubmed/18710264, http://iitrindia.org/Admin/ENVISNewsLetter/envis_ 
nov2012.pdf). 

De aceea, este totdeauna strict interzis şi este contraindicat să atingem câtuşi de puţin cu pielea 
sau să ingerăm (fie chiar şi într-o foarte mică sau infimă cantitate) GaNS-uri, chiar şi atunci când sunt 
diluate. întotdeauna vom utiliza în prealabil mănuşi de protecţie în timpul operării cu plăcuţele nano- 
învelite şi chiar cu materialele GaNS. r- 
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Procedeul de obţinere a GaNS-ului de dioxid de carbon, C0 2 

Această metodă conduce la obţinerea unui amestec de aproximativ 90% GaNS de C0 2 şi 10% GaNS de 
oxid de zinc, ZnO. 

Materiale necesare 

- placă de cupru nano-învelită, cu dimensiuni aproximative 10x20 cm şi cu grosimea de 0,4-1 mm 

Atenţie! in cazul în care am utilizat nano-învelirea cu flacără, stratul nano de la suprafaţa 

plăcii de cupru se va consuma mult mai repede. 

în cazul în care am utilizat nano-învelirea cu sodă caustică, plăcile de cupru nano-învelite trebuie 
spălate foarte bine, de cel puţin trei ori, prin clătire în apă distilată încălzită la o temperatură de 
aproximativ 65°C. 

Vom utiliza plăci din cupru cu o puritate cât mai mare, de preferat cupru alimentar, de puritate 99,97- 
99,99%. 

- placă de zinc cu puritate mare, de aproximativ 10x20 cm, grosime 0,4-1 mm 

- sârmă de cupru nano-învelită de aproximativ 10 cm lungime - 2 bucăţi 

- sârmă de cupru 

- led roşu 

- container de plastic de calitate, cu o capacitate de minim 4 litri 

-10 litri de apă distilată. 

Atenţie! Recomandăm ca apa distilată să aibă o puritate cât mai mare. Prezenţa anumitor 
impurităţi poate compromite procesul de realizare corectă a materialelor de tip GaNS. 

în acest scop, puritatea apei poate fi verificată cu ajutorul unui aparat special denumit TDS-metru, care 
măsoară curentul ionic dintr-o soluţie, afişând pe baza acestei măsurători o valoare care indică totalitatea 
substanţelor solide dizolvate într-o soluţie, în ppm (părţi per milion). 

De exemplu, o valoare de 1 ppm indică faptul că există un miligram de substanţe solide anorganice 
dizolvate într-o cantitate de un litru de apă. Substanţele solide organice dizolvate, cum ar fi zahărul, nu 
influenţează conductivitatea unei soluţii, deci prin urmare nu pot fi măsurate cu TDS-metrul. 

- minim 300 grame de sare grunjoasă de mină, neiodată şi fără aditivi (gen antiaglomeranţi etc.), pe 
care o putem achiziţiona din pieţele alimentare. 

Ideală este o sare cu un conţinut cât mai redus de impurităţi, adaosuri sau minerale. 

Atenţie! Nu vom utiliza apă de mare pe post de soluţie salină! 

Pregătirea reactorului de GaNS 

Preliminar, putem pregăti cutia de plastic printr-un proces de tratare a materialului acestuia, care va 
face cutia să capteze mult mai bine câmpurile plasmatice în interiorul său, ceea ce va avea ca efect direct 
o eficienţă crescută în producerea GaNS-urilor. 

Această operaţiune se realizează în modul următor: 

Vom plasa pe fundul cutiei de plastic o cantitate redusă de sodă caustică (granule solide) şi apoi vom 
turna deasupra acesteia apă clocotită până umplem cutia, procedând ia fel ca la un proces obişnuit de 
nano-învelire. Punem capacul cutiei şi o lăsăm astfel timp de o zi, după care scoatem soluţia de sodă 
caustică şi spălăm bine cutia cu apă distilată. 

0 altă metodă constă în utilizarea unui mic pulverizator manual, pe care îl vom umple cu soluţia de 
soda caustică rămasă de la procesul de nano-învelire a materialelor metalice. Pulverizăm bine această 
soluţie pe pereţii interiori ai cutiei, apoi punem capacul cutiei şi o lăsăm o zi. Apoi clătim bine cutia cu apă 
distilată. Vom constata că aspectul pereţilor cutiei se va modifica. 

Pregătim apoi soluţia salină pentru reactorul de GaNS. 

Vom dizolva o parte din sare în apa distilată şi vom obţine 
astfel o soluţie salină cu concentraţia cuprinsă între 3,5 şi 7 % 

(adică 35-70 grame de sare la litru). Pentru obţinerea GaNS-ului 
de C02 ideal este să utilizăm o cantitate de sare egală cu 3,5% 
din cantitatea de apă utilizată, şi în acest scop vom cântări cu 
exactitate sarea, cu ajutorul unui cântar cât mai precis. 

Eventual putem filtra această soluţie salină printr-un tifon, 
pentru a elimina unele impurităţi din sarea grunjoasă. 

întindem apoi o folie de aluminiu pe suprafaţa de lucru şi 
aşezăm cutia de plastic pe ea. Agăţăm plăcuţele (care în prealabil 
au fost găurite în acest scop) în poziţie verticală, faţă în faţă, pe 
părţile laterale ale containerului de plastic, utilizând sârme de 
cupru nano-învelite sau suporţi de plastic. 
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Distanţa dintre cele două plăci trebuie să fie de maxim 5 cm. Este necesar ca plăcile metalice să nu 
atingă deloc fundul sau pereţii vasului de plastic! 

După ce plăcuţele au fost poziţionate şi fixate, le vom conecta între ele în partea lor superioară, cu 
ajutorul unor sârme de cupru nano-învelite. 

Pe circuitul dintre cele două plăci vom conecta în serie un mic led roşu, în modul următor: 

• Anodul led-ului (+), care este întotdeauna piciorul mai lung al ledului roşu, va fi conectat la placa de 
zinc (prin intermediul unei sârme de cupru nano-învelite). 

» Catodul led-ului (-), care este întotdeauna piciorul mai scurt al led-ului roşu, va fi conectat la placa 
de cupru nano-învelit (prin intermediul unei sârme de cupru nano-învelite). 

Atenţie! Această regulă va fi respectată în cazul tuturor tipurilor de GaNS pe care le vom realiza: 
întotdeauna catodul led-uiui (-) va fi legat la placa metalică nano- învelită. 

Vom ţine cont de modul în care am descărcat plăcuţa de cupru nano-învelit şi sârmele de cupru 
nano-învelite, astfel încât în momentul conectării lor, vom ţine cont de direcţia de curgere plasmatică de la 
placa de cupru nano-învelit (pol magnetic, +) la placa de zinc (pol gravitaţional, -). 

Vom avea grijă să nu zgâriem stratul de nano-învelire de pe sârma nano-învelită sau de pe placa de 
cupru nano-învelit. Putem realiza această legătură printr-un orificiu pe care-1 practicăm în placa de cupru. 
Aceasta va fi găurită întotdeauna înainte de procesul de nano-învelire! 

Dacă dorim să uşurăm realizarea acestor conexiuni, in loc să înfăşurăm sârmele prin găurile special 
realizate în tăbliţele metalice, le putem prinde (fixa) de acestea cu ajutorul unor cleme-crocodil înfăşurate în 
hârtie (pentru ca dinţii de la clemele-crocodil să nu zgârie suprafeţele nano-învelite), sau cu cleme speciale 
din plastic sau din lemn. 

Producţia de GaNS 

Adăugăm în cutie apă sărată şi scufundăm în ea plăcuţele, astfel ca 1-2 cm din ele să rămână 
deasupra suprafeţei apei. Vom avea grijă ca apa să nu atingă conexiunile dintre sârme şi plăcuţe. GaNS- 
ul de C0 2 se poate observa deja după câteva ore sub forma unui precipitat alb, dar îl vom lăsa să se 
depună 2-3 zile înainte de a-1 recolta. Apoi utilizăm o seringă fără ac, la care am ataşat un tub de plastic, 
pentru a ajunge cu uşurinţă la fundul vasului. Vom recolta periodic GaNS-ul de pe fundul recipientului 
cu acea seringă. 

Atenţie! Nu vom acoperi vasul reactorului! Soluţia din reactor trebuie să fie expusă la aerul din 
atmosferă! 

Dacă nu am obţinut suficient de mult GaNS, lăsăm în continuare reactorul să funcţioneze şi repetăm 
procesul de recoltare până obţinem cantitatea necesară. 

Pe măsură ce nivelul apei din vas scade, vom completa cu apă sărată, la aceeaşi concentraţie salină pe 
care am utilizat-o de la început. 

De asemenea, în timp, datorită evaporării apei din reactor, concentraţia de sare va creşte şi aceasta 
poate determina oprirea procesului de generare a GaNS-ului. In această situaţie va fi necesar să completăm 
soluţia din reactor cu apă distilată, pentru echilibrarea salinităţii. 

Vom supraveghea cu atenţie stratul nano de culoare neagră de pe plăcuţa de cupru. Dacă stratul nano 
s-a consumat, se vor declanşa procese de oxidare a cuprului în contact cu apa sărată şi din cauza aceasta 
GaNS-ul rezultat va fi contaminat cu oxid de cupru. Ne putem da seama de aceasta dacă el nu va mai avea 
culoarea albă. în această situaţie tot ce mai putem face este să aruncăm acest GaNS şi reîncepem procesul 
cu o plăcuţă nano-învelită corect. 

Este posibil ca la un moment dat, procesul de 
producere a GaNS-ului de C0 2 să încetinească foarte mult. 

Acest lucru se datorează epuizării oxigenului din apa din 
reactor. în această situaţie este necesar să înlocuim apa 
din reactor cu o nouă cantitate de apă proaspătă sărată. 

Dacă nu vom obţine rezultate, va fi necesar să 
înlocuim plăcuţa de cupru nano-învelită cu una nouă. 

Este necesar ca depunerea de GaNS să nu ajungă la 
nivelul plăcuţelor metalice (nu trebuie să atingă plăcuţele 
metalice), pentru că acestea se vor coroda rapid, iar 
producţia de GaNS se va contamina cu oxid de cupru 
metalici. De aceea, vom suspenda plăcile metalice la o 
distanţă suficient de mare de fundul cutiei de plastic. 

Spălarea şi depozitarea materialelor GaNS 

GaNS-ul odată recoltat trebuie apoi foarte bine spălat 
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de sare, pentru că este necesar ca sarea din 
compoziţia lui să fie îndepărtată pe cât posibil 
complet, dacă dorim să obţinem rezultatele 
scontate. 

Pentru aceasta, amestecăm GaNS-ul cu 
apă distilată, într-un recipient de sticlă curat, 
suficient de mare, în aşa fel încât cantitatea 
de apă distilată să fie de cel puţin 8 ori mai 
mare decât cantitatea de GaNS. închidem bine 
recipientul şi îl agităm. Lăsăm apoi GaNS-ul 
să se depună şi după ce se aşază pe fundul 
recipientului, îndepărtăm cât mai mult din 
apa de la suprafaţa lui. Repetăm procedura de 
cel puţin 9 (nouă) ori, până la 25-26 de spălări, 
utilizând de fiecare data o nouă cantitate de 
apă distilată. Dacă spălarea nu este temeinic 
realizată, un rest de sare (clorură de sodiu, 
NaCl) oricât de mic rămas în GaNS îi perturbă 
acestuia câmpurile magneto-gravitaţionale. 

în final, depozităm GaNS-ul spălat într-un 
recipient de sticlă curat, pe care îl închidem etanş 
şi îl etichetăm, menţionând tipul de GaNS obţinut, 
data recoltării şi informaţii asupra metodei 
utilizate pentru obţinerea lui. 

Verificarea materialelor GaNS 
GaNS-ul de C0 2 are o culoare albă. Dacă 
prezintă altă culoare, înseamnă că în procesul 
de realizare a GaNS-ului, materialul nano de pe 
placa de cupru nano-învelită s-a desprins şi s-a 
format oxid de cupru, care a pătruns în soluţia 
salină. în acest caz, GaNS-ul obţinut este din 
păcate compromis şi ca atare îl vom arunca. 

O modalitate foarte bună de a testa puritatea 
GaNS-ului de CO ; obţinut este amestecarea unei mici părţi din acesta cu oţet alimentar. Dacă GaNS-ul obţinut 
se va dizolva în oţet înseamnă că, în realitate, nu am obţinut GaNS de C0 2 , ci doar oxid de zinc. 

Dacă nu vom utiliza led-ul şi vom conecta cele două plăci direct printr-o sârmă nano-învelită, în 
reactorul de GaNS vom obţine un amestec de aproximativ 90% GaNS de ZnO (GaNS de oxid de zinc) şi 10% 
GaNS de C0 2 . Proporţia de GaNS de ZnO va creşte cu cât plăcuţele vor fi mai depărtate una de cealaltă. 

Procedeul de obţinere a GaNS-ului pur de oxid de zinc, ZnO 

Pentru realizarea GaNS-ului pur de oxid de zinc (ZnO), utilizăm în reactor o plăcuţă de zinc şi o 
plăcuţă de zinc nano-învelită. Distanţa dintre cele două plăcuţe va fi de aproximativ 7 cm. Utilizăm o 
soluţie salină de 5-7 %. 

Decupăm dintr-o placă de zinc două fâşii înguste de aproximativ 10 cm lungime, pe care le vom utiliza 
pe post de sârme de legătură. Una din sârme o nano-învelim. 

Legăm sârma de zinc la plăcuţa de zinc curată şi sârma de zinc nano-învelită la plăcuţa de zinc 
nano-învelită. Cele două capete de sârmă libere le vom lega între ele prin răsucire în sens invers acelor de 
ceasornic, deasupra reactorului. 

Atenţie! în procesul de nano-învelire cu soda caustică a plăcuţei de zinc, este necesar să ţinem cont că 
aceasta se corodează mult mai repede decât cuprul, în contact cu soluţia de sodă caustică fierbinte. Dacă 
în momentul scufundării plăcuţei în soluţia de sodă caustică apare o reacţie efervescentă, este necesar să 
reducem concentraţia de sodă caustică din soluţie. Vom lăsa plăcuţa de zinc în baia de sodă caustică timp 
de maxim o zi. 

Putem realiza apoi nano-înveliri suplimentare cu vapori de sodă caustică. Unii experimentatori au 
observat o eficienţă mărită a nano-învelirii zincului, dacă în prealabil au lăsat timp de o zi plăcuţele de 
zinc în cutia unde se face nano-aburirea unor piese de cupru. 

Zincul nano-învelit va avea o culoare cenuşiu-închis. 
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GaNS-ul de oxid de 
zinc va avea o culoarea 
albă cu un aspect 
translucid. El este format 
din particule opace care 
în momentul când sunt 
agitate se lasă mult mai 
repede la fundul vasului 
decât GaNS-ul de C0 2 . 
Procedeul de obţinere 
a GaNS-ului de oxid de 
cupru, CuO 

Se utilizează o 
plăcuţă de cupru nano- 
învelită şi o plăcuţă 
de cupru fără nano- 
învelire. GaNS-ul 

rezultat va avea culoarea 
albastru-verzui. 

Necesar de materiale: 

- placă de cupru nano-învelită, dimensiuni aproximativ 10 x 20 cm 

- placă de cupru curat, dimensiuni aproximativ 10 x 20 cm 

- sârmă de cupru nano-învelită de aproximativ 10 cm lungime 

- sârmă de cupru curat de aproximativ 10 cm lungime 

- led roşu 

- container de plastic de 4 litri 

- 3 litri de apă sărată cu salinitatea 10% (apă demineralizată cu sare) 

Procedăm în mod identic ca la obţinerea GaNS-ului de C0 2 . în acest caz anodul (+) led-ului (piciorul 
mai lung) se va lega de placa de cupru curat, iar catodul (-) la placa de cupru nano-învelită. GaNS-ul de 
CuO se produce lent. 

Dacă dorim să accelerăm producţia de GaNS de CuO, putem utiliza simultan mai multe reactoare de 
GaNS de CuO legate între ele în serie, în modul următor: 

Placa de cupru curat din fiecare reactor va fi legată de placa de cupru nano-învelit din reactorul 
următor prin intermediul unei sârme de cupru curat. Continuăm în acest mod până la ultimul 
reactor, care va fi legat de primul reactor. în modul acesta vom realiza un circuit închis din toate 
reactoarele de GaNS de CuO, ceea ce va duce la o amplificare a fluxului plasmatic care circulă prin 
fiecare reactor. 

în cazul acestei modalităţi, vom plasa plăcile din flecare reactor la aproximativ 14 cm distanţă între 
ele. 

Procedeul de obţinere a GaNS-ului de metil, CH 3 

Se utilizează o plăcuţă de cupru nano-învelit şi o plăcuţă de oţel zincat. GaNS-ul rezultat va avea 
culoarea portocaliu. 

Necesar de materiale: 

- placă de cupru nano-învelită, având dimensiuni aproximative de 10 x 20 cm, 

- placă de tablă de oţel zincat, având dimensiuni aproximative de 10 x 20 cm (nu utilizăm oţel inox). 
Şi mai indicate sunt bucăţile de tablă zincată pe care pe putem obţine din piesele de îmbinare a 

profilelor liniare CD de susţinere rigips, care se găsesc la magazinele de materiale de construcţii. 

Acestea au un strat de acoperire cu zinc mult mai subţire. 

- sârmă de cupru - două bucăţi de aproximativ 10 cm lungime, 

- led roşu, 

- container de plastic de 4 litri, 

- 3 litri de apă sărată cu salinitatea 10 % (apă demineralizată cu sare). 

Procedăm în mod identic ca la obţinerea GaNS-ului de C0 2 . în acest caz anodul led-ului (piciorul mai 
lung) se va lega de placa de oţel. Vom avea de aşteptat câteva zile până când va apărea un strat de GaNS de 
culoare portocalie. 


Sârmă de zinc nano-învelită 

Placă de zinc nano-învelită 
Recipient din plastic \ >•- 



PURTAŢI ÎNTOTDEAUNA 
MĂNUŞI CÂND MANIPULAŢI 
NANOMATERIALELE 


Se răsucesc în sens invers 
acelor de ceasornic şi se 
creează un vârf 
Sârmă de zinc 

Placă de zinc 


Soiuţie de apă 
sărată 

5-7 g/100 ml. 
apă 


ZnO colectat în stare nano 
(GaNS) 


Schema reactorului de GaNS de ZnO 
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VI. „Sorii plasmatici" - bilele cu gans 

„Sorii plasmatici" sunt mici recipiente 
sferice etanşe umplute cu GaNS. Acestea trebuie 
să fie plasate câte unul în centrul fiecărui etaj 
( stacker ), astfel ca ecuatorul fiecărei bile să se 
afle în acelaşi plan orizontal cu cercurile care 
constituie axele centrale ale buclelor centrală 
şi periferică ale respectivului etaj. Rolul foarte 
important pe care îl au în cadrul sistemului 
Magrav aceste recipiente sferice umplute cu 
GaNS este similar celui pe care îl joacă Soarele 
ca sursă de energie în centrul sistemului nostru 
solar. 

Este necesar ca cele trei recipiente să aibă 
aceleaşi dimensiuni. De asemenea, diametrul 
lor minim este necesar să fie cel puţin la fel 
de mare ca diametrul bobinei magnetice 
exterioare. 

Ideale pentru dimensiunile sistemului 
Magrav pe care l-am descris sunt trei bile de 
plastic goale, cu diametrul de 2 cm, câte una pentru fiecare set de bobine. 

Având deja la dispoziţie cele trei bile, vom încălzi la flacără un ac (recomandat) sau un cui subţire. 
Vom înţepa fiecare bilă cu acel ac încins, fără să lărgim prea mult orificiul format astfel. Este nevoie doar 
de un spaţiu prin care să putem introduce capătul unei mici seringi fără ac. Apoi fiecare bilă va fi umplută 
cu ajutorul acelei seringi fără ac, cu câte un tip de GaNS lichid, în funcţie de modul în care urmărim să 
generăm fluxul plasmatic între bile şi bobine. 

Unii experimentatori au obţinut rezultate excelente diluând cantitatea de GaNS din fiecare bilă cu apă 
distilată, în proporţie de o parte GaNS la două părţi apă distilată. 

Apa distilată utilizată astfel se energizează şi devine o apă plasmatică. 

Va apare o curgere plasmatică între materialul de tip GaNS şi apa din interiorul bilei. 

în cazul în care vom introduce în bilă mai multe tipuri de GaNS, vom începe întotdeauna cu GaNS-ul 
mai uşor (magnetic), apoi introducem GaNS-ul cu puterea plasmatică medie şi la final GaNS-ul cel mai 
greu. Nu amestecăm GaNS-urile înainte de a le introduce în bila centrală. 

Imediat după ce am umplut fiecare bilă cu amestecul de apă distilată şi GaNS, vom lua un marker şi vom 
nota pe respectiva bilă tipul GaNS-ului injectat în ea. Apoi astupăm foarte bine orificiile bilelor cu un adeziv 
necoroziv (de exemplu un silicon de acvarii netoxic), astfel încât apa din bilă să nu se evapore sau să se scurgă. 

VII. Acoperirea bobinelor cu un strat de gans uscat 

Elemente introductive referitoare la curgerea plasmatică 

Acoperirea bobinelor cu un strat de GaNS uscat va amplifica extraordinar de mult energia captată de 
sistemul Magrav, datorită generării unor fenomene de curgere plasmatică. 

Fiecare material GaNS corect realizat vehiculează o anumită forţă subtilă ce poartă numele de 
putere plasmatică. Stratul de GaNS de la suprafaţa bobinelor este cel care va furniza energie plasmatică 
sistemului, în timp ce nano-acoperirea are rolul de a capta şi a vehicula această energie. 

întotdeauna o diferenţă de putere plasmatică între două materiale GaNS diferite va genera o polarizare 
ce va conduce la o curgere plasmatică între aceste materiale GaNS. Cu cât această diferenţă de putere 
plasmatică este mai mare, cu atât curgerea plasmatică generată este mai intensă. Eficienţa sistemului 
Magrav va fi dată de această curgere a plasmei în interiorul său. 

Această curgere plasmatică va avea loc întotdeauna în ambele sensuri, curgerea plasmatică 
gravitaţională fiind opusă curgerii plasmatice magnetice. 

Privit din punctul de vedere al curgerii plasmatice gravitaţionale, aceasta are loc de la GaNS-ul cu 
putere plasmatică mai mică spre GaNS-ul cu putere plasmatică mai mare. 

Această curgere plasmatică duce la generarea de energie liberă sub formă de curent electric în 
circuitul sistemului Magrav. 

Puterea plasmatică a materialelor GaNS este proporţională cu cantitatea de material GaNS utilizat. De 
pildă, 50 de grame de GaNS manifestă o putere plasmatică mai mare decât 20 de grame din acelaşi GaNS. 
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De asemenea, puterea plasmatică a materialelor GaNS este proporţională cu suma maselor atomice 
ale elementelor componente, în care se va ţine cont inclusiv de numărul de atomi ai fiecărui element. 
Puterea plasmatică a fiecărui element este proporţională cu masa atomică a elementului respectiv, 
în această direcţie, este util să consultăm tabelul lui Mendeleev, pentru a ne informa asupra masei 
atomice ce este specifică fiecărui element în parte. Calculele ne vor arăta că GaNS-ul de CuO are puterea 
plasmatică cea mai mare, urmat de GaNS-urile, ZnO, C0 2 şi CH 3 , care are un pronunţat caracter magnetic. 

Polarizarea care apare între GaNS-ul magnetic şi cel gravitaţional va genera un flux plasmatic dinspre 
GaNS-ul magnetic (cu o putere plasmatică mai mică şi caracteristici de pol emanator) spre cel gravitaţional, 
cu caracteristici de pol de atracţie, absorbant. 

Putem spune că apare astfel o sui generis „curgere plasmatică" dinspre GaNS-ul magnetic spre cel 
gravitaţional. într-o interacţiune între un GaNS mai greu (la care suma maselor atomice ale elementelor 
componente este mai mare) şi un GaNS mai uşor (la care suma maselor atomice ale elementelor 
componente este mai mică), GaNS-ul mai greu va deveni gravitaţional, iar cel mai uşor va deveni magnetic. 

Datorită cantităţii mari de GaNS conţinute într-un recipient sferic, se poate spune că bilele centrale 
constituie veritabili „sori plasmatici", cu rol magnetic, emanator, în cadrul sistemului Magrav. Putem 
realiza o diferenţă de potenţial plasmatic atât între „soarele central" şi inelul central, „gravitaţional", cât şi 
între inelul central şi inelul periferic. 

Iată o astfel de soluţie de generare a unei diferenţe de potenţial plasmatic: putem aplica un amestec de 
GaNS de CH3 şi CuO pe inelul „magnetic" (periferic), GaNS de ZnO şi CuO pe inelul ^gravitaţional" (central) 
şi umplem bila centrală cu GaNS de ZnO şi CH3. 

Aşa cum afirmă Mehran Keshe, cunoaşterea oferită de ştiinţa plasmei ne poate permite să realizăm 
Unităţi de Putere Magrav capabile să ofere megawaţi (milioane de waţi) de energie liberă. 

Pregătirea acoperirii cu GaNS 

înainte de construirea practică a sistemului Magrav, vom proiecta cu atenţie modul în care dorim să 
realizăm fluxul plasmatic în interiorul său, pentru a pregăti toate materialele metalice necesare producerii 
de GaNS. Acestea vor fi nano-învelite împreună cu bobinele, apoi vom realiza cantităţi de GaNS suficiente 
pentru a umple atât „sorii centrali", cât şi pentru a acoperi bobinele. 

Vom umple mai întâi sorii plasmatici cu GaNS, apoi vom pregăti materialele GaNS pentru acoperirea 
bobinelor. 

în unele variante de realizare a sistemului Magrav este necesar să utilizăm pentru acoperirea 
bobinelor mai multe materiale de tip GaNS diferite. Vom realiza această acoperire mai întâi cu GaNS-ul 
cel mai uşor (GaNS-ul magnetic), pe care îl lăsăm să se usuce. Apoi, vom proceda la fel, în ordine, cu 
GaNS-urile din ce în ce mai grele. 

Este necesar ca toate GaNS-urile utilizate să fie foarte fluide. 

Modalitatea de acoperire a bobinelor cu GaNS 

Turnăm materialul GaNS pe care îl utilizăm într-un container adecvat, în care fiecare etaj ( stacker ) 
să poată intra cu uşurinţă. Trebuie să obţinem o substanţă suficient de fluidă, astfel încât să poată trece 
printre spirele bobinelor. 

Dacă GaNS-ul este prea concentrat, îl vom dilua cu apă distilată. 

Atenţie! Se va evita ca bobinele să fie acoperite 
cu un material GaNS cu concentraţie mare; nu 
le vom supra-încărca cu GaNS! GaNS-ul utilizat 
trebuie să fie foarte fluid. Scufundăm apoi fiecare 
etaj (stacker) în vasul cu GaNS. Ne asigurăm că 
bobinele sunt acoperite integral! 

Vom acoperi cu GaNS inclusiv zonele de 
conexiune ale bobinelor. Dacă nu avem suficient de 
mult GaNS ca să le putem scufunda complet, înclinăm 
vasul în diverse direcţii până când lichidul acoperă 
toată suprafaţa bobinelor. 

Apoi scoatem aceste piese din GaNS şi le agăţăm 
pe o sârmă pentru uscare. Le întoarcem şi le rotim 
pentru a preveni acumulările de GaNS. 

Numai atunci când fiecare etaj ( stacker ) în parte 
s-a uscat foarte bine, el este gata de utilizare. 
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Variante de realizare a sistemului Magrav 

O primă variantă de realizare foarte simplă a sistemului Magrav implică utilizarea unui amestec în 
părţi egale din cele trei tipuri de GaNS, atât în „sorii centrali", cât şi pe bobinele sistemului Magrav. 

Sn această soluţie constructivă foarte simplă, se poate turna acest amestec de material GaNS pe 
tot ansamblul de trei etaje, conectate şi fixate deja pe suporţi (inclusiv pe conexiuni), pentru a nu 
mapatinge deloc bobinele. în această situaţie, este necesar să insistăm până când suntem siguri că 
am acoperit integral toate bobinele cu GaNS. Dacă deţinem o cantitate considerabilă din materialele 
GaNS de care avem nevoie, putem recurge şi la scufundarea întregului sistem într-un recipient cu 
GaNS. 

într-o altă variantă de execuţie, scufundăm fiecare din cele trei etaje (stacker) în câte un tip de GaNS 
corespunzător celui cu care sunt umplute bilele cu GaNS ce se vor monta în centrul lor (vezi desenul de mai jos). 

Ordinea de jos în sus a bilelor pe etaje este următoarea: 

1. Bila cu GaNS de C0 2 

2. Bila cu GaNS de CuO 

3. Bila cu GaNS de CH 3 

în alte variante constructive, este necesar să scufundăm într-un anumit tip de GaNS numai inelul 
central, „gravitaţional", apoi inelul periferic, „magnetic" într-un alt tip de GaNS, pentru ca în final să le 
conectăm pentru a forma un etaj (stacker). în acest mod vom genera o diferenţă de potenţial plasmatic 
între cele două inele ale fiecărui etaj (stacker), ceea ce va amplifica curgerea plasmatică. 

VIII. Realizarea condensatorilor plasmatici 

Condensatorii plasmatici sunt componente care se montează între Unitatea de Putere Magrav şi reţea 
sau consumatori. Ei au rolul de a realiza tranziţia de la energia plasmatică la energia electrică. 

Există multe variante constructive de condensatori plasmatici, unele dintre acestea amplificând 
foarte mult eficienţa sistemului Magrav. Prezentăm în continuare versiunea de bază, cea mai simplă, a 
condensatorilor plasmatici. 

Pregătirea pieselor componente ale condensatorilor plasmatici 

Realizăm 4-8 bobine de cupru (sârma folosită are aceeaşi grosime cu cea utilizată la construcţia 
bobinelor sistemului Magrav) înfăşurate pe tija unei şurubelniţe mai groase (circa 5 mm grosime). Toate 
bobinele trebuie să aibă un număr de spire multiplu de 9. Putem face, de pildă, bobine cu 27 de spire. Le 
modelăm ca în imaginea de mai jos, lăsând o porţiune de sârmă liberă, de circa 10 cm lungime, la capătul 
din dreapta al bobinelor. 

înfăşurarea se realizează în sens orar, acelaşi cu cel al bobinelor sistemului Magrav. Dacă vom 
realiza o nano-învelire cu sodă caustică a acestor piese, este necesar să lăsăm o mică spaţiere între spirele 
consecutive ale bobinelor. 

Decupăm 4-8 bucăţi de sârmă de cupru cu aceeaşi grosime, cu lungimea de aproximativ 15 cm (în 
funcţie de câţi condensatori vom confecţiona). Facem apoi câte o mica buclă, îndoind sârmele de cupru la 
ambele capete ale tuturor pieselor metalice. Toate aceste piese metalice este necesar să fie nano-învelite 
împreună cu celelalte piese ale sistemului Magrav. 
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Descărcarea pieselor componente ale condensatorilor plasmatici 

Realizăm procedura de nano-învelire a pieselor componente ale condensatorilor plasmatici în acelaşi 
mod în care ea se realizează şi pentru bobinele sistemului Magrav. După ce am realizat nano-învelirea cu 
sodă caustică fierbinte a pieselor de cupru ce compun condensatorii plasmatici, este necesar să realizăm 
descărcarea acestora cu un multimetru. 

!n cazul bobinelor ce alcătuiesc condensatorii plasmatici, vom plasa sonda de la borna (+) a multimetrului 
pe capătul drept, mai lung, al fiecărei bobine şi sonda de la borna (-) pe capătul opus al respectivei bobine. 

în cazul sârmelor drepte (care vor constitui partea centrală a condensatoarelor), va fi necesar să ţinem 
minte sensul în care am realizat descărcarea. Pentru aceasta, înaintea etapei de nano-învelire a sârmelor 
drepte, vom stabili pentru fiecare dintre ele care va fi capătul care va intra în bobină (deci capătul care se 
va înveli în hârtie) şi care va fi capătul care va rămâne în afara bobinei. Vom îndoi uşor capătul care iese 
afară din bobină şi astfel îl vom recunoaşte în etapa de nano-învelire. 

Imediat ce am încheiat baia caustică fierbinte, vom plasa sonda de la borna (-) pe acest capăt, la care 
am pus un semn îndoind uşor sârma, iar sonda de la borna (+) o vom plasa pe celălalt capăt al sârmei (a se 
vedea figura de mai jos). 

Asamblarea condensatorilor plasmatici 

Decupăm o bucată de hârtie de copt de formă pătrată. Latura acestei bucăţi de hârtie trebuie să fie 
doar cu câţiva mm mai mare decât a părţii bobinate realizate cu sârmă de cupru. Decupăm o bucată de 
folie de aluminiu de dimensiuni identice şi realizăm un sui generis sandwich, plasând bucata de hârtie de 
copt deasupra foliei de aluminiu. în continuare, ungem hârtia de copt cu un amestec din materialele GaNS 
utilizate în sistemul Magrav. Acestea sunt 
alese întotdeauna în funcţie de materialele 
GaNS pe care le utilizăm în „sorii centrali" şi 
pe bobine. 

Consistenţa acestuia nu trebuie să fie 
nici prea fluidă, dar nici prea concentrată, 
deoarece este necesar ca acest amestec să se 
impregneze în hârtia pe care o utilizăm. 

Aşezăm acest sui generis sandwich 
constituit din folia de aluminiu şi hârtia 
unsă cu GaNS pe masa de lucru. Cu acest 
dublu înveliş vom înfăşură apoi sârma 
centrală care este dreaptă a condensatorului 
plasmatic, la capătul care se va introduce în 
bobină. Capătul sârmei va fi învelit până în 
dreptul buclei în formă de „U“. Piesa de formă 
pătrată unsă cu GaNS va fi rulată pe sârmă 


Modalitatea de descărcare a pieselor condensatorului 
plasmatic 
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în sens orar (aşa cum apare privind dinspre 
capătul învelit). înfăşurăm strâns hârtia pe 
sârmă, având grijă să nu lăsăm expus capătul 
învelit în hârtie. 

Introducem acest miez (sârma centrală 
învelită în hârtie) în bobina deja pregătită. 
Important! Este necesar ca acest miez să 
fie bine fixat în bobina de cupru. Pentru a 
şti cum să conectăm corect condensatorii 
plasmatici în circuitul sistemului Magrav, 
vom ţine cont că sârma centrală reprezintă 
partea gravitaţională (-) a condensatorilor, iar 
partea bobinată reprezintă partea magnetică 
(+) a acestora. 

Atenţie! Este necesar să nu existe 
contact intre sârma centrală şi bobina 
exterioară. Acest aspect este foarte 
important! 

Odată asamblaţi aceşti condensatori, îi 
lăsăm la uscat minim 12 ore. 

Atenţie! Este■ important ca aceşti 
condensatori să fie foarte bine uscaţi atunci 
când vom pune în funcţiune Unitatea de 
Putere Magrav! 

Condensatorii plasmatici au 
o capacitate electrică, la fel ca şi 
condensatorii electrici clasici. Capacitatea 
electrică măsurată a unui condensator 
plasmatic este ideal să fie de minim 5 
microfarazi (5 pF). Nu învelim bobinele 
condensatorilor plasmatici în tub termocontractabil sau bandă izolatoare. 


IX. Asamblarea unităţii de putere magrav 


Realizarea suportului pentru fiecare etaj (stacker) 

în alcătuirea finală a Unităţii de Putere Magrav, cele trei etaje ( stacker ) sunt plasate pe trei nivele 
suprapuse, pe plăci realizate dintr-un material izolator. Putem utiliza un placaj de tego, textolit, acriclic, 
plastic, plexiglas, policarbonat, placă PPR, placă PFL, PAL, MDF, OSB şi chiar cutii de plastic cu capac. 

Este indicat ca spaţiul dintre două etaje suprapuse să fie cât mai liber. Putem decupa placajele sau 
fundul cutiilor pe care le vom utiliza, astfel încât fiecare etaj ( stacker) să se sprijine pe o suprafaţă redusă 
la minim. Vom elimina, pe cât posibil, orice barieră fizică în circulaţia energiei plasmatice între etaje 
{stacker). Suporturile bobinelor sistemului Magrav se realizează cu ajutorul a trei placaje care vor fi 
distanţate de preferinţă cu ajutorul unor piese din plastic. Utilizarea unor tije metalice filetate sau a 
altor piese din metal poate perturba curgerea plasmatică din interiorul dispozitivului. 

Poziţionarea etajelor (stacker) in trei straturi la distanţă corectă 

în continuare vom fixa pe câte un suport fiecare dintre cele trei etaje {stacker). Putem realiza aceasta cu 
ajutorul unor coliere din plastic, pe care nu le vom strânge prea tare pentru a nu distruge nano-straturile. 


IEŞIRE MAGNETICĂ (+) 



GaNS 


' INTRARE GRAVITAŢIONALĂ (-) 
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Bobinele trebuie să fie deja nano-învelite şi 
acoperite cu amestecul de GaNS-uri, care este 
în prealabil uscat foarte bine. 

Este necesar ca dispunerea etajelor şi 
elementelor sistemului Magrav să respecte o 
anumită proporţionalitate, pentru a optimiza 
interacţiunile plasmatice dintre ele. Astfel, 
distanţa între două etaje succesive ale 
Unităţii de Putere Magrav va fi egală cu dublul 
diametrului bilelor cu GaNS utilizate. 

De asemenea, măsurăm distanţa radială 
de la centrul fiecărui etaj până la mijlocul 
spaţiului dintre cele două inele de bobine 
concentrice (inelul central, „gravitaţional" 
şi inelul periferic, „magnetic"). Această 
distanţă trebuie să fie egală cu distanţa între 
două etaje succesive ale Unităţii de Putere 
Magrav. 

Vom avea în vedere ca distanţa dintre cele 
două inele ale fiecărui etaj ( stacker ) să nu fie 
mai mare de 1-1,5 cm. Acestea trebuie totuşi 
să fie suficient de distanţate, astfel încât să nu 
se atingă între ele. Nu le vom separa cu vreun 
material, ci vom lăsa spaţiul dintre ele liber. 

O soluţie constructivă care 

protejează nano-straturile 

Dacă toate cele trei etaje ( stacker ) sunt 
acoperite cu acelaşi amestec de GaNS-uri, 
putem alege încă de la început o soluţie 
constructivă foarte elegantă. Astfel, încă 
înainte de a realiza nano-învelirea în soda 
caustică, putem monta toate cele trei etaje pe un suport de plastic rigid special conceput, realizând toate 
conexiunile între bobine. 

Fixăm bobinele cu coliere de plastic, pe care nu le strângem prea tare. Apoi realizăm nano-învelirea 
scufundând tot acest ansamblu în soda caustică şi urmând apoi tot restul procedurilor necesare. Apoi 
procedăm la fel în faza de acoperire cu GaNS, cufundând tot ansamblul 
în GaNS. După ce GaNS-u! s-a uscat pe bobine, putem să mai strângem 
puţin colierele de plastic, pentru a fixa mai bine bobinele pe suporţii 
lor. Vom fi atenţi să nu deteriorăm nano-straturile. 

Soluţia constructivă pe care am descris-o ne va ajuta să protejăm 
foarte bine nano-straturile de pe bobine, eliminând complet 
necesitatea de a le mai atinge. 

Poziţionarea şi fixarea sorilor piasmatici 

In final, în mijlocul fiecăruia dintre cele trei etaje vom fixa câte o 
bilă („soare plasmatic") care este umplută cu soluţia de GaNS special 
aleasă pentru fiecare etaj în parte. Este necesar ca fiecare bilă să fie 
poziţionată astfel încât ea să se afle chiar în centrul inelelor concentrice 
ale fiecărui etaj, iar centrul bilei să se afle în planul orizontal care trece 
prin mijlocul bobinelor. 

Putem utiliza plastic de lipit sau un adeziv siliconic necoroziv 
pentru a lipi foarte bine bila cu GaNS de suport. Este important 
să facem acest pas, pentru ca bila să rămână fixată indiferent 
de modul în care vom mişca Unitatea de Putere Magrav. Este 
important ca cele trei bile centrale să fie aliniate pe un ax vertical. 

Este de asemenea foarte important ca distanţa între două bile 




80 mm 

Secţiune transversală prin ansamblul de etaje ale unui 
sistem Magrav (cotele sunt generice) 
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succesive să nu fie mai mică decât diametrul unei bile. Este 
totodată indicat să realizăm câte un orificiu in locul de pe 
suportul în care este montată fiecare bilă, astfel încât bilele de 
pe etaje succesive să nu fie separate fizic de suportul în care 
sunt fixate. 

Conexiunea intre etajele sistemului Magrav 

Conectăm apoi între ele cele trei etaje ale Unităţii de Putere 
Magrav. Primul etaj (stacker) este conectat prin intrarea în bobina 
gravitaţională la firul de la reţeaua de curent. Acest etaj ( stacker) 
este poziţionat jos, la baza sistemului. 

Al doilea etaj ( stacker) este poziţionat la mijloc şi va fi 
conectat în serie cu primul etaj (stacker), astfel încât intrarea 
în bobina gravitaţională a acestuia să fie legată la ieşirea din 
bobina magnetică a primului etaj (stacker). 

Ultimul etaj (stacker) este poziţionat în partea de sus a 
sistemului, iar intrarea în bobina sa gravitaţională se leagă la 
ieşirea din bobina magnetică a etajului (stacker) median. 

Ieşirea din bobina magnetică â ultimului etaj (stacker) se 
conectează la firul care merge la prelungitorul de curent de la 
ieşirea sistemului. 

Alte conexiuni care se fac între componentele 
sistemului Magrav 

In ceea ce priveşte conexiunile între diferitele componente 
ale sistemului Magrav, vom ţine cont de toate regulile pe care le- 
am indicat când am prezentat elementele fundamentale pentru 
realizarea corectă a conexiunilor între bobinele sistemului 
Magrav. 

Pentru a realiza în mod corect toate conexiunile necesare, 
vom urmări sensul de parcurgere a întregului circuit al sistemului Magrav, pornind de la reţeaua de curent 
electric, trecând prin cele 3 etaje ale Unităţii de Putere şi mergând la consumatorii electrici conectaţi la 
sistem. Astfel, întotdeauna, sârma care vine dinspre reţeaua de curent va fi dreaptă şi va fi înfăşurată cu 
sârma care merge mai departe, spre consumatori. La capătul sârmei drepte (care vine dinspre reţeaua de 
curent) vom realiza o mica buclă. 

Descărcarea sârmelor de legătură din sistemul Magrav 

Dacă în Sistemul de Putere Magrav introducem sârme de legătură între anumite componente, este necesar ca 
toate conexiunile lor să respecte aceleaşi reguli care sunt indicate şi pentru realizarea legăturilor dintre bobine. 

Este necesar ca sârmele de legătură din cupru dintre diferitele piese să fie în prealabil nano-învelite 
şi descărcate corect, împreună cu toate celelalte piese ale sistemului Magrav, în aceleaşi condiţii. Pentru 
a realiza în mod corect descărcarea sârmelor, ne orientăm, utilizând la modul convenţional sensul de 
parcurgere al,circuitului, de la reţeaua electrică spre sistemul de bobine şi apoi spre consumator. 

Procesul de descărcare este identic cu acela al bobinelor. De aceea va trebui să stabilim încă de la 
început, la fiecare sârmă în parte, ce rol va juca fiecare dintre cele două capete ale acesteia (capătul dinspre 
reţeaua de curent şi capătul dinspre consumator). Pentru aceasta, putem recurge la un mic artificiu: 
înainte de nano-învelire, vom stabili care va 
fi capătul sârmei dinspre reţeaua de curent şi 
„îi vom pune semn”, îndoindu-1 uşor. fn felul 
acesta vom putea identifica mai uşor acest 
capăt. 

în procesul de descărcare cu ajutorul 
multimetrului a sârmelor de legătură (în timpul 
nano-învelirii acestora), vom urmări circuitul 
sistemului şi vom aşeza întotdeauna sonda 
de la borna (-) pe capătul dinspre reţeaua de 
curent (capătul uşor îndoit) şi sonda de la borna 
(+) pe capătul dinspre consumator. 
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Repararea conexiunilor afectate 

Răsucirea sârmelor nano-învelite poate afecta straturile nano de la suprafaţa acestora. De aceea, 
este necesar să reparăm nano-straturile la nivel local, dacă răsucirea sârmelor a condus la deteriorarea 
acestora. în această direcţie, o modalitate este să utilizăm un mic pulverizator din plastic, pe care îl 
umplem cu soluţia de soda caustică pe care am păstrat-o după încheierea operaţiunii de nano-învelire 
a bobinelor. Vom pulveriza cu această soluţie zonele cu probleme şi vom lăsa apoi un interval pentru 
refacerea straturilor nano. După ce zonele tratate s-au înnegrit, vom clăti bine cu apă distilată aceste zone 
pentru îndepărtarea urmelor de soda caustică. Apoi vom picura cu GaNS-ul corespunzător conexiunea 
reparată. Lăsăm apoi stratul de GaNS să se usuce. 

Atenţie! Este necesar să înţelegem că în interiorui sistemului Magrav nu circulă curent electric, 
ci an curent plasmatic. Curentul electric de la intrarea sistemului Magrav doar furnizează la nivelul 
plasmei o informaţie referitoare la parametrii curentului (frecvenţă, tensiune etc). Această informaţie 
este cea care este transferată (prin intermediul plasmei) în circuitul sistemului şi nu curentul electric 
propriu-zis. Mu trebuie să avem contact electric între componentele sistemului Magrav. 

Rezistenţa electrică între două puncte ale sistemului Magrav, măsurată cu ajutorul ohmetrului, 
trebuie să fie mai mare de 20 megaohmi. Stratul nano de la suprafaţa pieselor sistemului Magrav trebuie 
să se comporte ca un izolator electric perfect atunci când este bine realizat. 

Conectarea ştecherului şi a prelungitorului 

Marcăm pe ştecher, cu un marker, cuvintele FAZĂ (F) 
în dreptul unei borne şi NUL (N) în dreptul celeilalte borne. 

Dezizolăm cablul care intră în ştecher şi identificăm cu 
ajutorul unui ohmetru firul care duce la fiecare bornă în parte. 

Firul de împământare (care merge la clemele metalice de pe 
lateralul ştecherului) îl vom lega la firul de împământare de la 
prelungitor (care merge la clemele laterale din prize). în acest 
mod, aparatele electrice pe care le vom utiliza vor beneficia de 
împământare. 

NU vom conecta firul de FAZĂ (F) în mod direct cu sârma 
nano-învelită care merge spre primul etaj ( stacker ) (spre bobinele 
sistemului Magrav). Metoda de conectare corectă este să utilizăm 
o sârmă special pregătită. Acestă sârmă va fi nano-învelită numai 
pe jumătate. Jumătatea nano-învelită va fi conectată la intrarea 
în sistemul Magrav, după regulile de conectare cunoscute. 

Capătul fără nano-învelire al sârmei va fi de data aceasta strâns 
înfăşurat la firul de fază de la ştecher. 

O altă variantă este să utilizăm o sârmă de legătură complet 
nano-învelită şi să curăţăm stratul nano de pe capătul pe care 
îl conectăm la firul de fază de la ştecher. Dezizolăm cablul de 
la prelungitor. Acesta are trei fire. Identificăm cu ajutorul unui 
ohmetru la ce bornă a prizelor merge fiecare fir. 

Firul de NUL (N) al ştecherului se leagă direct la prelungitor, la unul dintre firele care merg la bornele 
acestuia. Dacă pe acest fir de nul va trebui să conectăm capetele condensatorilor plasmatici, îl vom dezizola 
în zonele în care vom realiza aceste conexiuni. Vom înfăşură pe el capetele firelor de la condensatorii 
plasmatici. 

Conectăm apoi la ieşirea din sistemul de bobine un fir nano-învelit pe jumătate. Capătul din 
cupru curat al acesţpi fir se va înfăşură strâns pe celălalt fir de la prelungitor. Marcăm apoi pe prizele 
prelungitorului, cu ajutorul unui marker, bornele corespunzătoare FAZEI (F) şi bornele corespunzătoare 
firului de NUL (N). 

Conectarea condensatorilor plasmatici 

Conectăm acum în circuitul dispozitivului condensatorii plasmatici. Este necesar în continuare să 
respectăm toate indicaţiile de conectare corectă expuse la etapa anterioară. 

Notăm cu (+) capătul magnetic, care vine de la bobina condensatorului plasmatic şi cu (-) capătul 
gravitaţional, care vine de la sârma centrală a condensatorului. 

Numărul de condensatori plasmatici pe care îi vom utiliza este la alegerea noastră. Putem de pildă 
să utilizăm seturi de câte 4 condensatori montaţi în paralel, unind între ele capetele gravitaţionale (-), 
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Reprezentare schematică a unui 
condensator plasmatic 
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^ Schema completă a unui sistem Magrov care include şi condensatori de intrare şi condensatori de reacţie 

Condensatorii din imaginea de mai sus se numesc condensatori de reacţie. Prezenţa acestor 
condensatori este necesară în toate sistemele Magrav, cu excepţia situaţiilor în care avem mai multe sisteme 
Magrav cuplate în serie sau în paralel. în acest caz, polul (+), magnetic al condensatorilor plasmatici (sârma 
bobinată) va fi întotdeauna conectat cu polul pozitiv al bobinelor sistemului Magrav figurat cu simbolul (+) 
sau mai precis cu ieşirea din bobina magnetică exterioară (vezi diagramele de mai jos). 

Polul negativ al condensatoarelor (sârma centrală, (-), gravitaţională) va fi întotdeauna conectat cu 
polul negativ al bobinelor sistemului Magrav, figurat cu simbolul (+) sau mai precis cu intrarea în bobina 
gravitaţională interioară. 

Vom monta ansamblul de condensatori pe un etaj separat al sistemului Magrav, pe care îl poziţionăm 
la aproximativ 5 cm sub primul etaj cu bobine. Putem fixa tot ansamblul într-o carcasă solidă confecţionată 





dintr-un material izolator electric, special pentru a proteja bobinele şi celelalte componente. Această 
carcasă va avea şi rolul de a păstra şi concentra câmpurile plasmatice în interiorul sistemului Magrav. 

în final, tot dispozitivul va avea dimensiuni maxime de aproximativ 20-30 cm. 

X. Conectarea la reţeaua electrică a unităţii de putere magrav 

Locul de conectare 

Este necesar să conectăm Unitatea de Putere Magrav intr-un loc stabil şi sigur, de unde ştim că nu va 
mai fi mutată. 

Pentru ca Unitatea de Putere Magrav să funcţionezeîn parametrii optimi, cel mai bine este să o 
aşezăm pe o masă sau pe un suport (nu o vom aşeza direct pe pardoseală, ci la cel puţin 50 cm de la 
sol). Este important ca masa sau suportul pe care se află sistemul Magrav să nu fie din metal. 

Modul de conectare la priză a Unităţii de Putere Magrav 

Este necesar să identificăm bornele de FAZĂ (F) şi de NUL (N) de la priza unde vom conecta 
Unitatea de Putere Magrav la reţeaua electrică. 

Atenţie! Dacă Unitatea de Putere Magrav este conectată greşit, adică la borna de NUL (N) in loc 
de FAZĂ (F), există o foarte mare posibilitate ca unitatea să fie deteriorată. 

Unitatea de putere Magrav are nevoie de stabilirea FAZEI (F) şi a NULULUI (N) din reţeaua de curent 
electric a casei. Pentru aceasta avem nevoie de un creion de tensiune (creion pentru detectarea FAZEI) sau de 
un aparat de măsură (voltmetru). Dacă introducem într-una din cele două borne ale prizei creionul de tensiune, 

ledul creionului de tensiune se aprinde dacă 
el se află în borna la care este conectată Faza 
(F). Dacă ledul nu se aprinde, înseamnă că 
respectiva bornă a prizei este chiar NULUL (N). 

în cazul în care avem la dispoziţie un 
multimetru, vom proceda în felul următor: 
reglăm multimetrul pentru măsurarea 
tensiunii în curent alternativ, la valoarea 
700V AC. împământarea prizei este 
formată din două cleme metalice care ies 
în relief la suprafaţa prizei. Aceste cleme 
se află deasupra şi dedesubtul bornelor de 
Fază (F) şi Nul (N). Se pot întâlni prize care 
nu au împământare şi atunci aceste cleme 
lipsesc. 
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Atingem cu una din sondele multimetrului una 
din bornele prizei. Cu cealaltă sondă atingem o 
clemă de împământare. Dacă pe ecranul aparatului 
apare o valoare între 200V şi 250V, înseamnă că am 
găsit FAZA (F). Dacă nu, înseamnă că acea bornă 
este NULUL (N), iar FAZA (F) este la cealaltă bornă. 

După identificarea bornelor de FAZĂ (F) şi NUL (N), 
le însemnăm cu un marker permanent pe suprafaţa 
materialului plastic al prizei. Apoi putem conecta 
Unitatea de Putere Magrav la reţeaua electrică 
conform diagramei de mai jos. 

Atenţie! Dacă dorim ca Unitatea de Putere 
Magrav să funcţioneze corect, din acest moment, 
timp de minim 3 săptămâni, nu o vom mai scoate 
din priză! 

în cazul în care tabloul electric al atelierului funcţionează cu siguranţe vechi (fuzibile, cu liţe) 
este necesară interpunerea unui termostat între priză şi Unitatea de Putere Magrav. Această piesă 
electronică se poate găsi la magazinele de componente electronice. O astfel de piesă se numeşte 
KSD9700, şi are parametrii 250VA, 50°C. Ea se montează în serie, pe cablul de conectare la FAZĂ (F) al 
Unităţii de Putere Magrav. Această protecţie va decupla circuitul dacă avem un consum prea mare de 
curent. Montarea termostatului nu este necesară pentru tablourile electrice cu siguranţe automate, 
deoarece acestea din urmă se vor decupla automat în cazul în care consumul de curent depăşeşte 
valoarea admisă de ele şi prin urmare nu există riscul încălzirii conductorilor. 

Măsuri de siguranţă suplimentare 

1. Montăm Unitatea de Putere Magrav pe perete sau pe o masă, într-un loc de unde ne asigurăm 
că nu va mai fi mişcată. 

2. Unitatea de Putere Magrav va fi ferită de condens. 

3. NU supraîncărcăm Unitatea de Putere Magrav. Consumatorii finali pe care îi conectăm la 
Unitatea de Putere Magrav vor însuma maxim 2KW. 

4. NU inversăm polaritatea de conectare. 

5. NU lăsăm unitatea Magrav la îndemâna copiilor! 

6. Circuitul unităţii Magrav va fi plasat într-o incintă izolatoare (din lemn uscat sau plastic). 

7. Nu vom atinge Unitatea de Putere Magrav după ce aceasta a fost conectată la reţeaua electrică. 
Vom lipi într-un loc vizibil, lângă unitatea Magrav, următorul mesaj de avertizare: „NU ATINGE! 
PERICOL DE ELECTROCUTARE!" 

XI. Condiţionarea Unităţii de Putere Magrav 

După ce Unitatea de Putere Magrav a fost conectată la reţeaua electrică a casei, ea are nevoie „să 
înveţe" cum să acumuleze din ce în ce mai multă energie. Această operaţiune se numeşte condiţionarea 
Unităţii de Putere Magrav. Este foarte important ca Unitatea de Putere Magrav să fie corect condiţionată. 
0 condiţionare incorectă poate conduce la eşec. 

Metodele de condiţionare sunt acele metode 
prin care la începutul utilizării Unităţii de 
Putere Magrav determinăm acumularea în mod 
corespunzător a plasmei în sistem. Condiţionarea 
se face cu ajutorul consumului şi poate dura de la 
minim 3 săptămâni până la 6 luni, în funcţie de 
performanţele pe care dorim să le obţinem. Odată 
ce a fost conectată la reţeaua electrică, Unitatea de 
Putere Magrav va începe să depună nano-straturi 
pe conductorii electrici din reţeaua casei la care 
este conectată. Din acest motiv nu trebuie să ne 
sperie faptul că vom găsi fire negre în interiorul 
duzelor de prize, pe conductorii liţaţi din cablurile 
de curent. în final, acestea vor mări foarte mult 
eficienţa energetică a sistemului format din 
reţeaua electrică şi Unitatea de Putere Magrav. 
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CUM SĂ NE CONECTĂM LA REŢEA/SARCINĂ 



Schemă de conectare a sistemului Magrav la reţeaua de curent electric 
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Atenţie! Este foarte important ca pentru o condiţionare corectă, odată ce Unitatea de Putere 
Magrav este conectată, să nu o mai deconectăm absolut deloc pe toată perioada procesului de 
condiţionare (care poate dura 3 săptămâni). Este necesar ca ea să fie conectată incontinuu pentru 
o condiţionare eficientă. 

Dacă Unitatea de Putere Magrav funcţionează corect, influenta sa va fi observabilă prin reducerea 
consumului de curent electric în orice punct al instalaţiei electrice din atelier. 

Metoda de condiţionare a Unităţii de Putere Magrav 

1. După ce am conectat Unitatea de Putere Magrav la priză, o vom lăsa să fie condiţionată de 
electricitatea din casă pentru o perioadă de 3 zile (ziua 1 - ziua 3). Este important ca nici un consumator 
să nu fie conectat la Unitatea de Putere Magrav în acest interval de timp. Unitatea de Putere Magrav va 
acoperi cu nano-straturi firele legate la priză şi se va adapta într-un mod specific la ambianţa locului. 

2. în ziua a patra, vom conecta o mică lampă led de birou la Unitatea de Putere Magrav şi o vom 
lăsa aprinsă continuu, 24 de ore pe zi, pentru o perioadă de 4 zile (ziua 4 - ziua 7); 

Este important de notat că sarcinile rezistive cum ar fi radiatoarele electrice, motoarele electrice 
cu perii, becurile incandescente, încărcătoarele pentru baterii sau telefoane mobile nu ar trebui 
conectate deocamdată la Unitatea de Putere Magrav. Această indicaţie trebuie respectată pentru a i 
se permite Unităţii de Putere Magrav să trimită şi să«Tecepţioneze putere electrică la nivelul plasmatic 
al nano-straturilor, şi nu la nivelul cuprului din conductori. 0 cheie a tehnologiei Magrav o reprezintă 
nano-învelirea sârmelor de cupru din atelier pe care o realizează Unitatea de Putere Magrav. 

3. în ziua a 8-a este timpul pentru a adăuga treptat sarcini ne-rezistive la Unitatea de Putere Magrav. 

a. adăugăm un mic consumator la Unitatea de Putere Magrav, cum ar fi un ventilator de masă, sau 
creştem puterea lămpii led până la 25-30 W; 

b. ne asigurăm că ambele, atât ventilatorul, cât şi lampa led, rămân aprinse şi funcţionează 
continuu, 24 de ore pe zi, începând cu acel moment; 

c. lăsăm aceşti noi consumatori să funcţioneze încă alte 3 zile (ziua 8 - ziua 10); 

4. Din ziua a 11-a, putem aborda una din cele două proceduri pe care le descriem în continuare: 

Prima procedură, şi cea mai simplă, constă în alimentarea unui frigider din priza Unităţii de 

Putere Magrav. Se foloseşte un frigider pe post de consumator conectat la Unitatea de Putere Magrav 
pentru o perioadă de timp mai lungă (câteva săptămâni). Keshe a descoperit că un frigider generează 
nişte condiţii care stimulează formarea plasmei într-un timp foarte scurt, cu eficienţă ridicată şi fără 
a mai fi nevoie de adăugarea altor consumatori. 
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Datorită funcţionării sistemului de răcire al frigiderului, al compresorului şi al celorlalte 
componente cum sunt: termostatul, lampa din frigider şi restul circuitelor electronice, se creează 
condiţiile perfecte pentru formarea plasmei în Unitatea de Putere Magrav. Alternanţele de pornire- 
oprire, consumul mare alternat cu consumul mic sunt, se pare, secretul producerii rapide a plasmei 
în Unitatea de Putere Magrav. 

Din cea de-a 21-a zi de condiţionare putem adăuga şi alţi consumatori la ieşirea din sistemul 
Magrav, dar vom urmări să nu depăşim 250 waţi consum total. Restul consumatorilor îi vom cupla la 
prelungitorul pe care l-am montat la intrarea în sistemul Magrav. 

A doua procedură: în ziua a 1 l-a, adăugăm un mic consumator rezistiv la Unitatea de Putere Magrav, 
cum ar fi un fierbător electric (excluzând termo-plonjoarele), care are o putere electrică sub 500W. 
încălzitoarele electrice cu ventilatoare încorporate (aeroterme, uscătoare de păr de mică putere etc.) 
sunt, de asemenea, indicate pentru acest scop, atâta timp cât consumul lor este sub 500W. Acest pas este 
necesar pentru a condiţiona conductorii electrici nano-înveliţi din reţeaua casei să condenseze plasma 
într-o bandă îngustă de vibraţie electronică, ce le este specifică sarcinilor rezistive. 

a. la prima pornire, lăsăm consumatorul să funcţioneze timp de 10 minute; 

b. urmează o pauză de 3-4 ore; 

c. cuplăm iar consumatorul pentru alte 10 minute; 

d. mărim treptat timpul de funcţionare al consumatorului, astfel: 

- ziua a ll-a - de la 1 la 15 minute de funcţionare; 

- începând cu ziua a 12-a şi până în ziua a 16-a, mărim timpul de funcţionare cu 5 până la 10 minute pe zi; 

- în ziua a 17-a - nu lăsăm consumatorul să funcţioneze mai mult de 30 de minute; 

în acest mod, energia plasmatică este obişnuită gradat cu sarcinile rezistive; 

5. Din ziua a 18-a şi până în ziua a 21-a, sarcina rezistivă pe Unitatea de Putere Magrav poate fi 
crescută treptat de la 500 W la limita de 2000 W. 

Aparate cum ar fi cuptoarele, prăjitorul de pâine, uscătorul de păr, aeroterma pot fi acum 
introduse în sistemul electric al Unităţii de Putere Magrav. Consumatorii non-rezistivi nu sunt afectaţi 
de această evaluare şi teoretic folosirea lor este nelimitată, deşi se recomandă să se rămână în valorile 
normale ale circuitului electric din casă (de exemplu, 1800W la 15A (120V), 3600W la ISA (240V) etc). 

Nerespectarea recomandărilor de mai sus va duce la scoaterea Unităţii de Putere Magrav din 
funcţiune sau la o întârziere foarte mare a momentului când el va atinge maximul de putere furnizată. 

Aplicarea unei sarcini prea mari la ieşirea sistemului Magrav încă de Ia începutul utilizării acestuia 
va conduce la un scurt-circuit în conexiunile acestuia, ceea ce va produce o străpungere a stratului nano 
din conexiuni. Acest strat nano se poate reface singur, datorită câmpului plasmatic din sistemul Magrav, 
dar va fi necesar să aşteptăm o anumită perioadă de timp până când aceasta se va produce. 

Nu vom încărca Unitatea de Putere Magrav cu sarcini foarte mari, pentru că nu va funcţiona. 
Conductorii şi implicit nano-straturile suportă o anumită sarcină maximă. Unitatea de Putere 
Magrav va fi capabilă să alimenteze consumatori care însumează maxim 2000 waţi (2Kw). 
Ideal este să nu încărcăm sistemul Magrav la ieşire cu consumatori mai mari de 250 waţi, iar 
restul consumatorilor să-i cuplăm la intrarea în sistemul Magrav. în modul acesta vom preveni 
scurtcircuitarea şi străpungerea stratului de nano-învelire. 

Metode avansate de utilizare a Unităţilor de Putere Magrav 

Mehran Keshe a afirmat că folosind mai multe Unităţi de Putere Magrav conectate în cascadă, se 
generează în timp o energie plasmatică ce va putea pune în funcţiune orice aparat electrocasnic din 
acea zonă, chiar fără să mai fie conectat la reţea. Astfel, unii experimentatori au reuşit să obţină 
foarte repede o economie de 75% cu două Unităţi de Putere Magrav montate împreună, în serie sau în 
paralel, aşa cum este indicat în diagramele de mai jos: 

Atenţie! în această situaţie, este foarte important ca cele două Unităţi de Putere Magrav 
să fie realizate identic, în aceleaşi condiţii plasmatice, cu aceleaşi materiale GaNS şi cu toate 
componentele nano-învelite împreună. 

De asemenea, în cele două Unităţi de Putere Magrav nu vom mai monta condensatori 
plasmatici de reacţie. 

0 altă metodă este aceea de a conecta o Unitate de Putere Magrav la partea de început a reţelei electrice 
a atelierului şi o a doua Unitate de Putere Magrav la capătul opus al reţelei electrice a atelierului. 

Astfel de sisteme au generat reduceri importante ale consumului de curent electric, chiar şi 
în situaţia în care aparatele electrice din atelier erau conectate direct la reţeaua electrică, şi nu la 
Unitatea de Putere Magrav care funcţiona în respectivul atelier. 
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Mulţi experimentatori au obţinut rezultate excepţionale, pe care le atribuie unor modalităţi 
speciale de realizare a condensatorilor plasmatici sau anumitor modalităţi de acoperire cu mai multe 
tipuri de GaNS a etajelor ( stacker ). Unii experimentatori au obţinut rezultate foarte bune cu anumite 
configuraţii neobişnuite ale bobinelor. 

Realizarea unor „sori plasmatici" rotativi, prin plasarea bilelor centrale cu GaNS pe axul unui motor 
a produs, de asemenea, rezultate excepţionale, prin amplificarea puterii plasmatice a „sorilor centrali". 

De asemenea, experimentele au arătat că Unitatea de Putere Magrav funcţionează mult mai eficient 
atunci când este conectată la o sursă de curent continuu, decât atunci când este conectată la curent alternativ. 

Modalitatea de construcţie pe care an} descris-o corespunde unei configuraţii de bază de la care putem 
porni pentru a ne putea perfecţiona propriile Unităţi de Putere Magrav cu ajutorul unei înţelegeri mai profunde 
cu privire la fenomenele plasmatice. Cel mai important aspect pe care este necesar să-l urmărim este crearea 
condiţiilor necesare pentru curgerea plasmatică. Putem afirma că numărul etajelor (stacker) sau sensul de 
înfăşurare al spirelor, prezenţa condensatorilor plasmatici sau modul de construcţie al acestora nu constituie 
reguli stricte atâta timp cât reuşim să generăm în mod corect curgerea plasmatică. Este însă foarte important 
să respectăm principiile constructive care au fost descrise aici, care constituie temelia necesară pentru a 
construi corect aceste dispozitive. Indiferent de configuraţia sistemului Magrav pe care îl vom construi, este 
foarte importantă realizarea corectă a nano-învelirii, fabricarea corectă a materialelor GaNS şi realizarea 
corespunzătoare a conexiunilor. 

Este necesar să avem în vedere faptul că sistemul descris în această lucrare este o Unitate de 
Putere Magrav pentru economia de energie, iar nu un generator independent, tn ultima vreme, au fost 
realizate însă şi sisteme Magrav care funcţionează independent de reţeaua de curent electric şi sunt 
utilizate pentru producere de energie. 


43 


















Câteva gânduri de încheiere 

După ce vom avea un succes extraordinar cu Unitatea de Putere Magrav construită în mod 
experimental de noi, putem proceda în mod inteligent, punându-le la dispoziţie persoanelor 
interesate documentaţia necesară pentru a construi Unităţi de Putere Magrav şi a se convinge 
la rândul lor de eficienţa acestora. Este bine să ştim că utilizarea Unităţii de Putere Magrav nu 
constituie nicio ilegalitate. Sperăm că toate aceste informaţii îi vor ajuta pe cât mai mulţi dintre 
cititorii inteligenţi şi plini de iniţiativă ai acestui material să se informeze şi apoi să facă paşii 
necesari pentru punerea lor în practică. Astfel, aceste informaţii puse în mod gratuit la dispoziţia 
tuturor de către genialul cercetător iranian Mehran Tavakoli Keshe au fost sintetizate într-un mod 
mai accesibil şi mai uşor de înţeles pentru cei care au cunoştinţe tehnice minime, pornind de la 
documentarele video ale Fundaţiei Keshe şi de la experienţa împărtăşită de membrii grupurilor 
Keshe din întreaga lume. 

Mulţumim din nou pe această cale domnului Keshe pentru generozitatea şi bunăvoinţa de a ne 
acorda în mod gratuit permisiunea de a folosi aceste informaţii indispensabile în beneficiul tuturor 
celor care doresc să construiască pas cu pas o Unitate de Putere Magrav. 


3- 1 ATENŢIE! . ^ 

Legislaţia în vigoare în domeniul sănătăţii şi securităţii în muncă, al prevenirii şi apărării împotriva 
incendiilor, precum şi Direcţia de Sănătate Publică şi Agenţia pentru Protecţia Mediului prevăd în mod 
explicit ca înaintea utilizării oricăror substanţe sau amestecuri de substanţe să se studieze fişele cu datele 
de securitate ale respectivelor substanţe, amestecuri de substanţe sau compuşi rezultaţi în urma reacţiilor 
chimice între ele. Aceste fişe sunt: Fişa cu date de securitate pentru sodă caustică soluţie (NaOH), Fişa cu date 
de securitate pentru sodă caustică solzi, Fişa cu date de securitate pentru hidroxid de potasiu (KOH), Fişa cu 
date de securitate pentru clorura de potasiu (KC1), Fişa cu date de securitate pentru hidrogen, Fişa cu date de 
securitate pentru cupru. Fişa cu date de securitate pentru zinc, Fişa cu date de securitate pentru hidroxid de 
cupru, Fişa cu date de securitate pentru hidroxid de zinc. Fişa cu date de securitate pentru oxid de cupru. în 
anexele de la finalul broşurii am inclus extrase din acele fişe cu date de securitate pe care le-am considerat 
strict necesare pentru scopul lucrării de faţă. Ele se pot procura şi în format electronic de la adresele 
www.oltchim.ro,www.linde-gas.ro,www.agro.basf.ro,www.conmet.de etc. 

Pe timpul manipulării substanţelor şi al lucrului cu sodă caustică nu se vor folosi surse de 
aprindere (brichete, chibrituri, jar) şi reactorul sau alte vase în care se depozitează soluţia de 
sodă caustică în reacţie nu se vor expune la scântei mecanice, scântei chimice, surse de căldură 
incadescentă sau acizi, întrucât în urma reacţiilor se poate elibera hidrogen, care, în amestec cu 
oxigenul atmosferic, provoacă explozie. Cantităţile de hidrogen degajate sunt foarte mici, însă o 
manipulare neatentă poate produce evenimente neplăcute. 

încăperile în care se lucrează cu substanţe toxice sau periculoase vor fi permanent aerisite. 
Pentru protecţia căilor respiratorii este necesară folosirea măştii faciale de protecţie contra gazelor 
toxice în timpul în care se lucrează cu sodă caustică sau cu alte substanţe care generează gaze 
sau amestecuri toxice. Pentru ochi vor fi folosiţi ochelari de protecţie certificaţi ce protejează zona 
ochilor şi părţile: laterale. Atragem atenţia că măştile faciale de protecţie sau măştile cu cartuş 
filtrant nu scad concentraţia de gaze toxice din aerul ambiant, pentru aceasta- fiind necesară 
aerisirea corespunzătoare a încăperilor de lucru. 

în situaţiaîn care se observă reacţii alergice (tuse, strănut, răcirea nasului, lăcrimarea ochilor, mâncărimi 
ale feţei sau mâinilor, ameţeli, vărsături, senzaţii de sufocare), spaţiul de lucru va fi părăsit imediat, iar dacă 
senzaţiile persistă sau chiar se intensifică, este necesară consultarea imediată a medicului. 

în urma lecturării materialului de faţă, certific că, în condiţiile în care sunt respectate 
prevederile şi normele de protecţie şi securitate de mai sus, construirea Unităţii de Putere Magrav 
se poate realiza fără niciun pericol. Orice întrebare pe linia sănătăţii şi securităţii în muncă poate 
să-mi fie trimisă pe adresa de e-mail sorescu.liviu@gmail.com. 

inspector autorizat pentru sănătatea şi securitatea in muncă, pentru 
apărarea împotriva incendiilor şi pentru mediu, pompier specialist, 
evaluator de risc la incendiu, evaluator de riscuri de accidentare şi 
îmbolnăviri profesionale în domeniul sănătăţii şi securităţii în muncă, 
specialist în managementul deşeurilor şi substanţelor toxice, 

inginer Sorescu Liviu Claudiu 
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ANEXE 


FIŞE STRICTE DE SECURITATE 
PENTRU SUBSTANŢELE CHIMICE 
CE SUNT UTILIZATE 
ÎN CONSTRUCŢIA 
UNITĂŢII DE PUTERE MAGRAV 
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FIŞA PRECISĂ CU DATE DE SECURITATE 
- HIDROXID DE SODIU, PERLE/SOLZI/BLOC - 

Revizia: 6 data ultimei revizii: 16.07.2008 
Data Întocmirii: 20.05.1999 

IDENTIFICAREA SUBSTANŢEI /PREPARATULUI CHIMIC PERICULOS 

Bâtele de identificare ale substanţei sau preparatului chimic periculos 

Denumirea comercială a sodei caustice este: Hidroxid de sodiu solid (perle, solzi, bloc). 

Denumirea chimică este hidroxid de sodiu. Această substanţă face parte din familia chimică a bazelor 
anorganice şi are formula chimică NaOH. 

Utilizarea substanţei/preparatului chimic periculos 

Se foloseşte în industria celulozei şi a hârtiei, la procesarea metalelor, procesarea aluminiului, în 
industria săpunurilor şi a detergenţilor, la obţinerea produselor de curăţat de uz casnic şi industrial, în 
industria sticlei, în industria textilă, ca şi materie primă la fabricarea celofanului şi a vâscozei, în industria 
alimentară - soluţiile diluate sunt utilizate în procesele de spălare a echipamentelor de producţie, conducte, 
tancuri de depozitare, rafinarea uleiurilor vegetale, tratarea apelor. 

IDENTIFICAREA PERICOLELOR SUBSTANŢEI/PREPARATULUI CHIMIC PERICULOS 

Clasificare în conformitate cu D 67/S48/CEE, Anexa 1: C; R35. 

Solid corosiv, higroscopic. Provoacă arsuri. 

Pericole pentru sănătate 

Contactul cu ochii provoacă arsuri severe, chiar şi orbire. Contactul cu pielea produce arsuri, ulceraţii 
adânci cu cicatrici permanente. Inhalarea de praf irită gura, nasul şi tractul respirator. Expunerea la 
concentraţii ridicate de noxe provoacă iritaţia plămânilor, cu apariţia tusei care poate fi asociată chiar 
şi cu oprirea respiraţiei. De asemenea, expunerea prelungită şi repetată poate duce la apariţia edemului 
pulmonar. 

Pericole pentru mediu 

Produsul este solubil în apă, având o bună capacitate de infiltrare în sol. Pentru mediul acvatic prezintă 
o toxicitate scăzută. Efectele toxice se datorează creşterii pH-ului. în conformitate cu Anexa I la Directiva 
67/548/CEE, soda solidă nu este clasificată ca produs periculos pentru mediu. 

Pericole in caz de utilizări greşite 

Este o substanţă necombustibilă, dar poate provoca aprinderea unor materiale combustibile (lemn, 
hârtie, uleiuri). în contact cu apa poate degaja mari cantităţi de căldură. 

MĂSURI DE PRIM AJUTOR 

Se va acorda asistenţă medicală imediată în toate cazurile de expunere şi se va transporta de urgenţă 
la spital. 

Măsuri de prim ajutor în caz de inhalare 

Inhalarea de praf de sodă caustică duce la iritaţia tractului respirator. Simptomele care apar: tuse, 
edeme pulmonare, căderi temporare ale părului din pasajele nazale, deoarece hidroxidul de sodiu distruge 
cheratina. 

Este necesar să scoatem persoana expusă la aer curat. Dacă aceasta nu respiră, i se va face respiraţie 
artificială şi asistenţă medicală de urgenţă. Dacă victima prezintă tulburări de respiraţie este necesară 
administrarea de oxigen. 

Măsuri de prim ajutor în caz de contact cu pielea şi ochii 

Produsul este corosiv la contactul cu pielea sau cu ochii. în funcţie de durata de expunere la produs 
pot apărea: edeme intracelulare cu daune progresive până la arsuri severe, coroziunea ţesuturilor, ulceraţii 
adânci cu cicatrici permanente. 

Este necesar să îndepărtăm imediat îmbrăcămintea contaminată. Apoi, se spală zona afectată cu apă 
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în jet continuu cel puţin 15 minute. Echipamentul va fi decontaminat înainte de reutilizare. Se acordă 
asistenţă medicală. 

Victimei nu îi este permis să-şi frece sau să-şi strângă ochii. Este necesar să-şi ridice uşor pleoapele 
şi să-i spele imediat şi abundent cu jet de apă cel puţin 15 minute, după care victima va fi transportată la 
medic. 

Măsuri de prim ajutor în caz de înghiţire 

Deşi este puţin probabilă, înghiţirea produce imediat arsuri în gură, esofag şi stomac, salivaţie excesivă, 
edematoză, edem esofagian, necroza ţesuturilor şi a membranelor mucoase, vomă, accelerarea pulsului şi 
răcirea cu umezirea pielii. în cazul în care ea s-a produs se va apela la un medic şi, dacă nu se indică altceva, 
se va da victimei să bea 1-2 pahare de apă, apoi oţet sau suc de fructe pentru neutralizare. Nu se va induce 
voma! Nu se va da nimic pe cale orală unei persoane inconştiente sau în convulsii. Dacă voma se produce 
natural se va repeta administrarea de apă. Se acordă asistenţă medicală de specialitate. 

Măsuri speciale 

în cazul expunerii concomitente a ochilor şi a feţei se vor trata mai întâi ochii. Locurile de muncă vor fi 
dotate cu: puncte de spălare a ochilor, duşuri şi spaţii de curăţare a echipamentului contaminat. 

MĂSURI DE COMBATERE A INCENDIILOR 

Mijloace de stingere adecvate 

Pentru incendii mari se folosesc pulberi chimice uscate, bioxid de carbon şi spumă obişnuită. Pentru 
incendii mici se utilizează spumă obişnuită. Se utilizează apă pulverizată pentru a păstra containerele reci. 
Apa se va utiliza cu atenţie şi în cantitate foarte mare. Contactul produsului cu apa generează degajarea de 
mari cantităţi de căldură. 

Mijloace de stingere care NU trebuie folosite: Apa. 

Pericole de expunere 

Este o substanţă necombustibilă. Produce reacţie exotermă la contactul cu apa. Formează gaze 
inflamabile la contactul cu anumite metale. 

Echipament de protecţie pentru pompieri 

Pompierii trebuie să fie echipaţi cu echipament complet de protecţie şi aparate respiratorii izolante 
autonome. 

MĂSURI ÎMPOTRIVA PIERDERILOR ACCIDENTALE 

Măsuri de precauţie pentru personal 

în caz de scurgeri accidentale se va evacua personalul care nu participă la operaţiile de intervenţie. 
Personalul rămas în zona afectată trebuie să poarte echipament complet de protecţie. Se va izola şi se va 
ventila zona de risc. Se vor îndepărta din zona afectată substanţele chimice care pot reacţiona cu soda 
caustică. în cazul în care concentraţia noxelor depăşeşte limitele admise, se impune luarea măsurilor 
necesare pentru protejarea respiraţiei prin purtarea unui aparat respirator izolant autonom. Se va evita 
contactul cu materialul împrăştiat. 

Măsuri de precauţie pentru mediu 

Se izolează zona afectată. Dacă este posibil materialul împrăştiat se recuperează şi se depozitează în 
containere adecvate. Se va evita pătrunderea materialului împrăştiat în canalizări, râuri şi sol. Deşeurile se 
vor gestiona conform reglementărilor în vigoare privind protecţia mediului. 

Metode de curăţare 

Se adună reziduurile împrăştiate şi se depozitează în containere speciale în vederea distrugerii lor 
ulterioare. Se va evita generarea de praf în timpul curăţării prin utilizarea de sisteme cu vacuumare. Ulterior 
zona se va neutraliza cu soluţii acide şi se va spăla cu multă apă. Deşeurile se vor gestiona în conformitate 
cu reglementările legale în vigoare. 

Indicaţii speciale 

Neutralizaţi cu soluţii acide diluate (acid acetic, acid clorhidric) şi spălaţi zona cu multă apă! 
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MANIPULARE Şl DEPOZITARE 


Manipulare 

Se va evita deteriorarea fizică a ambalajelor. Personalul ce manipulează produsul va purta 
echipament complet de protecţie. Zona în care se manipulează produsul va fi bine ventilată în vederea 
menţinerii nivelului de noxe în limitele admise. în timpul manipulării se va evita contactul cu substanţele 
incompatibile. Nu se va adăuga niciodată apă peste soda caustică (Pericol mare de stropire!). întotdeauna 
se va adăuga soda caustică în apă rece, sub continuă agitare (reacţie puternic exotermă). 

Depozitare 

Depozitarea se va face într-o zonă rece, bine ventilată, lipsită de umiditate, ferită de căldură, radiaţii 
UV şi substanţe incompatibile. Se păstrează în ambalajele originale, închise etanş, deoarece hidroxidul 
de sodiu poate să absoarbă umiditatea şi dioxidul de carbon din aer, rezultând carbonat de sodiu. Se 
ambalează în saci de polietilenă, polietilenă dublată de polipropilen şi butoaie din tablă de oţel. 

Nu se vor utiliza pentru depozitarea hidroxidului de sodiu containere confecţionate din aluminiu, 
zinc sau staniu. 

Utilizări specifice 

La utilizare, dizolvarea produsului se va efectua prin introducerea în apă a produsului cu răcirea 
concomitentă a vasului. Hidroxidul de sodiu este utilizat în industria de fabricare a substanţelor chimice 
(controlul de pH, neutralizare, purificarea gazelor reziduale, catalizator), fabricarea pulpei şi pastei de 
hârtie, în industria petrolieră, la fabricarea săpunurilor şi a produselor de curăţat, fabricarea celofanului şi 
a eterilor de celuloză. 

CONTROLUL EXPUNERII / PROTECŢIE PERSONALĂ 

Valori limită de expunere: 

« Valoare limită de expunere: 8 ore 1 mg / m 3 

° Valoare limită de expunere: 15 min. 3 mg/ m 3 

Controlul expunerii 

Se vor asigura sisteme de ventilaţie locală şi generală cu exhaustare, pentru a menţine concentraţia 
noxelor în limite normale. Ventilaţia locală cu exhaustare este preferabilă deoarece previne dispersia 
contaminantului în zona de lucru. 

Protecţia respiraţiei 

Se vor cere indicaţii de specialitate înainte de a alege şi a utiliza un aparat de protecţie respiratorie. 
Pentru lucrul în zone cu aerosoli de hidroxid de sodiu se recomandă aparatura de protecţie respiratorie 
pentru praf. Pentru operaţii de intervenţii sau în cazuri speciale (curăţarea scurgerilor, vaselor reactorului 
sau a tancurilor de depozitare) se vor purta aparate respiratorii izolante autonome. 

ATENŢIE! Aparatele respiratorii filtrante nu protejează personalul în atmosfere cu deficit de oxigen. 

Protecţia mâinilor 

Se vor utiliza mănuşi din cauciuc neoprenic, PVC (cu grosimea stratului mai mare de 0,3 mm). Pentru 
aceste tipuri de material timpul de străpungere este mai mare de 8 ore. Este interzisă folosirea mănuşilor 
din piele. 

Protecţia ochilor 

Purtaţi ochelari de protecţie şi/sau viziere de protecţie chimică atunci când există pericolul stropirii 
sau sunt vapori în atmosferă. 

Protecţia pielii 

Se va purta costum complet de protecţie confecţionat din materiale impermeabile, cizme, şorţuri 
pentru a preveni contactul cu pielea. 

Măsuri suplimentare de protecţie 

Locurile de muncă vor fi dotate cu puncte de spălare a ochilor, duşuri şi spaţii de curăţare a 
echipamentului contaminat. 

Controlul expunerii mediului 

Se recomandă realizarea unui plan de monitorizare a personalului şi a mediului în puncte fixe în 



zonele în care concentraţia prafului de sodă caustică poate depăşi limitele de expunere stabilite prin 
standardele naţionale. Punctele de prelevare a probelor şi frecvenţa analizelor vor fi astfel alese încât 
rezultatele obţinute să fie reprezentative atât pentru aerul din incintele de lucru (aerul respirabil de către 
muncitori) cât şi pentru zonelecele mai susceptibile de a fi expuse pierderilor accidentale de sodă caustică. 

STABILITATE Şl REACTIVITATE 

Stabilitate chimică 

Stabil în condiţii normale de presiune şi temperatură, în containere închise etanş. Produsul nu conţine 
stabilizatori. 

Condiţii de evitat 

Căldura, radiaţiile UV, umiditatea şi substanţele incompatibile. 

Materiale de evitat 

Contactul cu acizii şi compuşii organici halogenaţi, în special tricloretilena, poate provoca reacţii 
violente. Contactul cu nitrometanul şi cu alţi nitrocompuşi similari duce la formarea de săruri sensibile 
la şocuri. Poate fi foarte corosiv în contact cu metale ca: aluminiu, magneziu, staniu, zinc, alame, aliaje 
ca oţelul şi poate produce la hidrogen gazos inflamabil. Reacţionează cu unele zaharuri cu eliberare de 
monoxid de carbon. In contact cu apa, hidroxidul de sodiu generează mari cantităţi de căldură şi chiar 
vapori. Determină polimerizarea violentă a acetaldehidei, acroleinei sau acetonitrilului. 

Produse de descompunere periculoase 

La contactul cu metalele rezultă hidrogen inflamabil. 

INFORMAŢII TOXICOLOGICE 

Informaţii privind toxicitatea produsului 

LD50 / oral-iepure 500 mg/kg 

LD50 / dermal-iepure 1350 mg/kg 

LD50 / intraperitoneal-şobolan 40 mg /kg 

Efectele toxicologice şi simptome 

Inhalare 

Inhalarea de praf produce iritaţii şi arsuri ale tractului respirator, căderi temporare ale părului (în 
pasajele nazale, deoarece hidroxidul de sodiu distruge cheratina) şi posibile edeme pulmonare. 

Contact cu pielea 

Contactul cu pielea produce senzaţii de alunecare la pipăirea tegumentului, de obicei fără durere, circa 
3 minute după contact, chiar dacă atacul pielii începe imediat. Se produc arsuri, distrugeri de cheratină 
(păr şi unghii), edeme intracelulare cu daune progresive până la arsuri severe, coroziunea ţesuturilor, 
ulceraţii adânci cu cicatrici permanente dacă nu se spală imediat. 

Contact cu ochii 

Pentru ochi este extrem de iritant şi coroziv. La contactul cu praful corneea începe să se corodeze. 
Dezintegrarea şi năpârlirea epiteliilor conjunctivale şi corneene pot progresa până la opacifiere (temporală 
sau permanentă) înceţoşare, impermeabilizare la trecerea luminii, simblefarit (aderenţa pleoapei la globul 
ocular). 

înghiţire 

înghiţirea produce imediat arsuri în gură, esofag şi stomac, dureri la înghiţire, salivaţie excesivă, 
edematoză, acoperirea cu exudat a buzelor, bărbiei, a limbii şi faringelui; edem esofagial, necroza 
ţesuturilor, membranelor mucoase, vomă, accelerarea pulsului şi răcirea cu umezirea pielii. De regulă, 
moartea survine prin şoc, asfixie (lipsa de oxigen ca urmare a întreruperii respiraţiei) ori pneumonie în a 
doua sau a treia zi după ingestie. 

Efecte cronice 

După expuneri repetate la praf apar dermatite. 

Efecte CMR 

Carcinogeneză 

Cazurile de carcinom celular pe esofag s-au înregistrat la 12-14 luni după înghiţire, fiind deci neclar 
dacă apariţia cancerului a fost cauzat de cicatricile provocate de distrugerea ţesuturilor sau direct din 
efectul cancerigen al produsului. 
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Mutagenitate 

Informaţii insuficiente. Nu s-au realizat studii în vivo. 

Toxicitate reproductivă 

Produsul nu prezintă efecte toxice pentru reproducere. 

Teratogenitate şi embriotoxiritate 
Informaţii insuficiente. 

Mobilitate 

în aer, hidroxidul de sodiu se degradează sub influenţa apei şi a bioxidului de carbon cu formarea 
carbonatului de sodiu. Solubilitatea mare în apă şi presiunea de vapori scăzută indică faptul că hidroxidul 
de sodiu va fi găsit cu preponderenţă în mediul acvatic. în apă ionizează instantaneu cu mărirea pH-ului. 
în sol se infiltrează repede, avansând rapid în prezenţa umezelii. 

Persistenţă şi degradabilitate 

Metodele de determinare a biodegradabilităţii nu se aplică pentru substanţele anorganice. 

Potenţialul bioacumulator 

Datorită solubilităţii sale nu este de aşteptat ca hidroxidul de sodiu să se bioacumuleze. Coeficientul de 
partiţie octanol-apă, log Kow nu se aplică. 

Alte efecte adverse 

Toxicitatea asupra mediului acvatic se manifestă prin creşterea durităţii şi a alcalinităţii apelor. Pentru 
mediul acvatic se consideră că pH-ul 9 reprezintă limita maximă de suportabilitate pentru populaţiile 
acvatice, aşa încât un aport de hidroxid de sodiu în ape conduce la creşterea prea mare a pH-lui. 

MĂSURI PRIVIND EVACUAREA SUBSTANŢEI/PREPARATULUI CHIMIC PERICULOS 

Tratarea deşeurilor cu hidroxid de sodiu 

Deşeurile se vor gestiona în conformitate cu prevederile OUG 78/2000 privind regimul deşeurilor, 
aprobat şi modificat prin L 426/2001, modificat şi completat de OUG 61/2006, aprobat de legea 
27/2007. Scurgerile sau deversările accidentale care nu pot fi recuperate sau reciclate se vor manipula 
ca reziduuri periculoase. Distrugerea ulterioară a reziduurilor se va face în conformitate cu normele şi 
reglementările legale privind protecţia mediului. Deşeurile cu hidroxid de sodiu se vor dizolva cu atenţie în 
apă şi se vor neutraliza cu un acid diluat, la pH neutru. 

Tratarea ambalajelor 

Ambalajele se vor gestiona în conformitate cu HG 621/2005, completată şi modificată de HG 
1872/2006. Ambalajele din material plastic se distrug prin incinerare. Butoaiele goale din tablă se vor clăti 
cu mult apă. Apele reziduale rezultate la spălarea butoaielor se vor neutraliza la pH neutru. 

INFORMAŢII PRIVIND TRANSPORTUL 

Hidroxidul de sodiu fulgi, perle este ambalat în saci din polietilenă (de 25 de kg) paletizaţi sau în big 
bags din polipropienă dublaţi la interior cu folie de polietilenă (1000 kg). Hidroxidul de sodiu bloc este 
ambalat în butoaie din tablă (400 kg). Transportul se face în conformitate cu reglementările pentru mărfuri 
periculoase din clasa 8 de pericol, substanţe corosive. 

INFORMAŢII PRIVIND REGLEMENTĂRILE SPECIFICE APLICABILE 

Hidroxidul de sodiu este clasificat şi etichetat în conformitate cu Anexa I la Directiva 67/548/CEE. 
Clasificare 

Nr. index 011-002-00-6 C; R35 

Etichetare 

Număr EC 215-185-5 

Simbol pericol 

C Corosiv 

Fraze de risc 

R35. Provoacă arsuri grave. 

Fraze de siguranţă 

S26 La contactul cu ochii, se spală imediat cu multă apă şi se consultă medicul. 

SC 



S37/39 A se purta mănuşi de protecţie corespunzătoare şi a se proteja corespunzător ochii/faţa. 

S 45 în caz de accident sau dacă vă simţiţi rău, a se consulta imediat medicul (Dacă este posibil, i se 
arată eticheta). 

ALTE INFORMAŢII 

• Controlul tehnic 

Se va evita contactul direct cu soda caustică, iar zonele în care se manipulează sau se lucrează vor fi 
bine ventilate. 

Controlul administrativ 

Se va evita expunerea la sodă caustică a persoanelor cu afecţiuni ale pielii. 

Interdicţii 

Nu se va mânca, nu se va bea în zona de lucru cu soda caustică. 

Nu se va aprinde focul în zonele de lucru cu soda caustică. 

Marcaje de securitate 

în zonele unde se lucrează cu soda caustică se vor afişa vizibil indicatoare de securitate: Pericol 
„Produse corozive"; Interdicţie: „Fumatul interzis"; Obligativitate: „Folosiţi masca contra gazelor"; „Folosiţi 
ochelari de protecţie"; „Folosiţi mănuşi de protecţie". 

Conţinutul Fişei cu Date de Securitate este în conformitate cu Titlul IV, Anexa II din Regulamentul 
REACH nr. 1907/2006. Informaţiile conţinute în această fişă sunt prezentate în scopul înştiinţării asupra 
riscurilor legate de manipularea şi utilizarea produsului. Această fişă nu prezintă informaţii privind 
calitatea produsului. Se vor solicita fişe cu date de securitate pentru toate produsele cumpărate de la 
OLTCHIM pentru procesare sau distribuţie şi se recomandă să atrageţi atenţia celor care vin în contact cu 
astfel de produse asupra informaţiilor conţinute în fişe. 














FIŞA PRECISĂ CU DATE DE SECURITATE - EXTINSĂ 
ÎNTOCMITĂ ÎN CONFORMITATE CU REGULAMENTUL 830/2015 
CARE AMENDEAZĂ REGULAMENTUL 1907/2006, REACH 

- HIDR0XIO Di SODIU SOLUŢIE MIN. 48% - 

» 

IDENTIFICAREA SUBSTANŢEI /AMESTECULUI CHIMIC PERICULOS 

Denumire comercială este de hidroxid de sodiu soluţie, min.48%. Denumirea 1UPAC este hidroxid de 
sodiu sau altfel spus leşie caustică, leşie, sodă caustică soluţie, iar formula chimică este NaOH. 

IDENTIFICAREA PERICOLELOR 

Pericole pentru sănătate şi mediu 

Contactul cu ochii cauzează arsuri severe ale ochilor şi chiar orbire. Contactul cu pielea produce arsuri 
grave. Hidroxidul de sodiu poate fi fatal dacă este înghiţit. Inhalarea de vapori irită mucoasa bucală, nasul 
şi tractul respirator. Expunerea la concentraţii ridicate de noxe provoacă iritarea plămânilor, apariţia tusei 
care poate fi asociată chiar şi cu oprirea respiraţiei sau, în cazul expunerii prelungite, edemul pulmonar. 

în contact cu apa se degajă cantităţi mari de căldură. Solubilitatea ridicată în apă şi presiunea de vapori 
scăzută indică faptul că NaOH se va găsi predominant în apă. Nu se preconizează emisii semnificative în 
aer sau expunerea în mediul terestru. Efectul asupra mediului acvatic este cauzat de modificarea pH-ului 
ca urmare a eliberării ionilor de OH-, deoarece toxicitatea cauzată de ionii Na+ este nesemnificativă în 
comparaţie cu efectul cauzat de modificarea pH-ului. 

Elemente de etichetare 

Etichetare în conformitate cu Regulamentul (EC) 1272/2008 
Cuvânt de avertizare 
Pericol 

Pictograme şi simboluri de pericol: 

GHS05: coroziv 
Fraze de pericol: 

H314: Provoacă arsuri grave ale pielii şi 
H290: Poate fi corosiv pentru metale. 

Limite concentraţii specifice: 

Corosiv pentru piele IA: H314 Ca5% 

Corosiv pentru piele 1B:H314 2% < C 
Iritant pentru piele 2; H315 0.5% £ C < 2% 

Iritant pentru ochi 2; H319 0.5%£C<2% 

Fraze de precauţie: 

P260: Nu inspiraţi ceaţa/vaporii. 

P280: Purtaţi mănuşi de protecţie/îmbrăcăminte de protecţie/echipament de protecţie a ochilor/ 
echipament de protecţie a feţei. 

P303+P361+P353: în caz de contact cu pielea (sau părul): scoateţi imediat toată îmbrăcămintea 
contaminată. Clătiţi pielea cu apă/faceţi duş. 

P305+P351+P338: în caz de contact cu ochii: clătiţi cu atenţie cu apă timp de mai multe minute. 
Scoateţi lentilele de contact dacă este cazul şi dacă aceasta se poate face cu uşurinţă. Continuaţi să clătiţi. 
P310: Sunaţi imediat la un Centru de Informare Toxicologică sau la un medic. 

MĂSURI DE PRIM AJUTOR 

Descrierea măsurilor de prim ajutor 
Sfat general 

Dacă aţi fost expus sau dacă nu vă simţiţi bine: Sunaţi la un centru de specialitate sau apelaţi la un 
medic. Arătaţi fişa cu date de securitate medicului. 



lezarea ochilor 


< 5% 
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Măsuri de prim ajutor în caz de inhalare 

Scoateţi persoana expusă la aer curat şi menţineţi-o într-o poziţie comfortabilă pentru a respira. Dacă 
nu respiră, i se va face respiraţie artificială şi asistenţă medicală de urgenţă. Dacă victima prezintă tulburări 
de respiraţie este necesară administrarea de oxigen. 

Măsuri de prim ajutor in caz de contact cu pielea: Îndepărtaţi imediat îmbrăcămintea contaminată. 
Spălaţi zona afectată cu apă în jet continuu cel puţin 15 minute. Echipamentul va fi decontaminat înainte 
de reutilizare. Se acordă asistenţă medicală. 

Măsuri de prim ajutor in caz de contact cu ochii 

Nu permiteţi victimei să-şi frece sau să-şi strângă ochii. Ridicaţi uşor pleoapele şi spălaţi imediat şi 
abundent cu jet de apă cel puţin 15 minute, după care victima va fi transportată la medic. 

Măsuri de prim ajutor in caz de înghiţire 

Nu se va induce voma. Dacă persoana este conştientă, clătiţi gura şi buzele cu apă. Dacă voma se 
produce natural se va repeta administrarea de apă. Se acordă asistenţă medicală de specialitate. 

Cele mai importante simptome şi efecte, atât acute cât şi întârziate 

Simptome 

Hidroxidul de sodiu este puternic corosiv pentru ochi, mucoase şi zonele expuse ale pielii. 

Riscuri 

• prin ingerare: provoacă arsuri grave ale tractului digestiv, cu riscul perforării tubului digestiv şi 
intrarea în stare de soc. 

• prin contactul cu pielea: foarte corosiv pentru piele, provoacă arsuri grave, leziuni grave, cicatrici 
şi dermatite în caz de expunere repetată. 

• prin contactul cu ochii: corosiv pentru ochi, poate cauza leziuni severe, cu efecte permanente 
dacă ochii nu sunt imediat clătiţi cu apă, vătămător pentru ţesutul ocular, cu riscul pierderii 
vederii. 

• prin inhalare: corosiv pentru tractul respirator. Provoacă căderi ale părului, edeme pulmonare. 

Se impune atenţie medicală de urgenţă şi aplicarea tratamentului special de intervenţie. 

în cazurile suspecte de ingerare a hidroxidului de sodiu se va efectua endoscopie. în cazul arsurilor 
esofagiene severe se recomandă administrarea unei doze terapeutice de steroizi. Se va monitoriza continuu 
schimbul de gaze, echilibrul acido-bazic, se impune administrarea de electroliţi şi lichide. Dacă s-au produs 
arsuri ale pielii se aplică tratamentul pentru arsuri imediat după procedura de decontaminare a plăgii. 

MĂSURI DE COMBATERE A INCENDIILOR 

Mijloace de stingere adecvate 

Pentru incendii mari se folosesc pulberi chimice uscate, bioxid de carbon şi spumă obişnuită. Se evită 
utilizarea apei. Adăugarea apei peste soluţiile caustice generează cantităţi mari de căldură şi abur. 

Mijloace de stingere contraindicate 

Nu se cunosc. 

Pericole de expunere/Pericole pe durata operaţiunii de stingere a incendiilor 

Este o substanţă necombustibilă. Hidroxidul de sodiu poate reacţiona cu anumite metale, cum ar fi 
aluminiul sau zincul, cu generarea de gaze inflamabile. La contactul cu apa se poate genera o cantitate de 
căldură suficientă pentru a aprinde materialele combustibile aflate în vecinătate. 

MĂSURI ÎMPOTRIVA PIERDERILOR ACCIDENTALE 

Măsuri de precauţie pentru personal, echipament de protecţie şi proceduri pentru situaţii de urgenţă 

Pentru persoanele care nu nu sunt implicate in intervenţia de urgenţă 

Se interzice pătrunderea în zona afectată a persoanelor neimplicate în operaţiunea de intervenţie. 

Se va evita contactul cu pielea, ochii şi îmbrăcămintea utilizând echipament de protecţie adecvat. 

Se va evita inhalarea aerosolilor asigurând ventilarea corespunzătoare a zonei sau se va purta mască 
de protecţie respiratorie şi echipament de protecţie adecvat. 

Măsuri de precauţie pentru mediu 

Scurgerile sau descărcările necontrolate în cursurile de apă este necesar să fie IMEDIAT raportate 
către Agenţia de Mediu sau altor organisme acreditate. Produsul scurs va fi colectat în containere, acestea 
fiind etanşate corespunzător şi trimise către neutralizare (distrugere) în conformitate cu reglementările în 
vigoare. 
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Metode şi materiale pentru curăţare 

In cazul scurgerilor produsul va fi recuperat, dacă este posibil, şi introdus în containere. Nu se vor dirija 
reziduurile caustice către canalizare. Produsul scurs va fi diluat cu apă, neutralizat cu acizi cum ar fi acidul 
acetic sau acidul clorhidric. Reziduurile neutralizate vor fi acoperite cu pământ, nisip sau alţi absorbanţi, 
colectând toate aceste reziduuri în containere adecvate pentru evacuare. 

MANIPULARE Şl DEPOZITARE 

Precauţii pentru manipularea în condiţii de siguranţă 

Măsuri de protecţie 

Manipularea hidroxidului de sodiu (NaOH) se va face cu mare atenţie. Fiecare persoană care lucrează 
cu această substanţă este necesar să fie instruită într-un mod corespunzător pentru manipularea în condiţii 
de siguranţă şi aplicarea măsurilor de prim ajutor. Pentru evitarea contactului produsului cu mâinile, pielea 
şi ochii, personalul este necesar să poarte echipament de protecţie adecvat, ochelari de protecţie, căşti dure 
şi mănuşi din cauciuc. Nu se vor utiliza lentile de contact. Se recomandă dotarea cu echipament individual 
de spălare a ochilor. Se minimizează generarea de ceaţă. 

Măsuri generale de igienă ocupaţionaîă 

Se va evita inhalarea sau ingerarea produsului, precum şi contactul cu pielea şi ochii. Pentru asigurarea 
manipulării în condiţii de siguranţă, se vor aplica măsuri generale de igienă ocupaţionaîă. Aceste măsuri 
implică reguli de bună practică cum ar fi spălarea regulată cu dispozitive de curăţare. Este interzis să 
aprindem focul, să consumăm alimente, băuturi, este necesar să facem duş şi să ne schimbăm hainele 
după operarea cu această substanţă. Hainele contaminate nu se vor purta ulterior în alte circumstanţe. 

Depozitarea în condiţii de siguranţă cu menţionarea incompatibilităţilor 

Este necesar să depozităm substanţa în condiţii uscate şi să evităm orice contact cu aerul si umiditatea. 
Hidroxidul de sodiu ambalat în ambalajele originale va fi depozitat într-o zonă lipsită de umiditate, ferită 
de căldură, bine ventilată, departe de contactul cu alte substanţe incompatibile. Se va evita deteriorarea 
fizică a containerelor. 

Materiale interzise pentru depozitare 

Nu se va depozita în containere confecţionate din aluminiu, zinc, staniu, plumb, fontă. 

Notă: Hidroxidul de sodiu este coroziv pentru majoritatea metalelor. Hidroxidul de sodiu poate ataca 
materiale ca: oţel carbon, cupru, materiale plastice, cauciuc. 

Substanţe incompatibile 

Nu se va depozita sau amesteca cu apă, acizi, lichide inflamabile, compuşi organici halogenaţi, nitro 
metan, compuşi peroxidici, amoniac, agenţi oxidanţi, substanţe piroforice, azotat de amoniu. NU se va 
adăuga niciodată apă într-o substanţă corozivă. întotdeauna se adaugă substanţa corozivă în apă. 
Adăugarea substanţei corozive în apă se face uşor, în cantităţi mici. Se va utiliza apa rece pentru a evita 
generarea excesivă de căldură. 

CONTROLUL EXPUNERII / PROTECŢIE PERSONALĂ 

Controlul expunerii 

Controlul expunerii ocupaţionale 

Se vor asigura sisteme de ventilare locală şi generală cu exhaustare, pentru a menţine concentraţia 
noxelor în limitele permise. Este preferabilă ventilarea locală cu exhaustare deoarece previne dispersia 
contaminantului în zona de lucru. Se vor utiliza echipamente de ventilaţie rezistente la coroziune. 

Echipament personal de protecţie 

Protecţia ochilor/feţei 

Este necesar să purtăm ochelari de protecţie şi/sau viziere de protecţie conforme cu standardul EN166, 
atunci când există pericolul stropirii sau în atmosferă sunt vapori. Nu se vor purta lentile de contact. în 
imediata vecinătate a zonelor cu potenţial de expunere trebuie prevăzute puncte pentru spălarea ochilor. 

Protecţia pielii 

Se va purta costum complet de protecţie confecţionat din materiale impermeabile, cizme, şorţuri 
pentru a preveni contactul cu pielea, ochelari sau viziere. 

Protecţia mâinilor 

Sunt recomandate mănuşi de protecţie, testate în conformitate cu EN374-3. Este interzisă folosirea 
mănuşilor din piele naturală. Se indică utilizarea tehnicii corecte de înlăturare a mănuşilor (fără a atinge 
suprafaţa exterioară a acestora) pentru a evita contactul pielii cu acest produs. 



Materiale recomandate pentru mănuşile de protecţie 

• material: cauciuc butilic, PVC, policloroprene, grosime material: 0,5 mm. Timp de străpungere: 
>480 min 

• material: cauciuc nitrilic, cauciuc fluorurat, grosime material: 0,35-0,4 mm. Timp de străpungere: 
>480 min 

Indicaţie suplimentară: această recomandare are doar rol consultativ şi este necesar să fie evaluată de 
un specialist în protecţia muncii, ce este familiar cu situaţia specifică de folosire anticipată de către clienţii 
noştri. Alegerea tipului de mănuşi nu depinde doar de materialul din care sunt confecţionate, ci şi de alţi 
parametri de calitate precum şi de condiţiile specifice de la locul de muncă. Timpul exact de penetrare 
trebuie aflat de la fabricantul mănuşilor de protecţie şi respectat cu stricteţe de utilizator. 

Protecţia respiraţiei 

în cazul formării de aerosoli sau praf se vor purta măşti cu filtru tip P2. Mănuşi rezistente 
la substanţe alcaline. Pentru operaţii de intervenţii sau în cazuri speciale (curăţarea scurgerilor, 
vaselor sau tancurilor de depozitare) se vor purta aparate respiratorii izolante autonome. 

Atenţie! aparatele respiratorii filtrante nu protejează personalul în atmosfere cu deficit de oxigen. 

Controlul expunerii mediului 

Toate sistemele de ventilaţie trebuie să fie prevăzute cu filtre înainte de eliberarea în atmosferă. Se vor 
evita eliberările în mediu. 

încapsularea produsului scurs 

Dacă se produc scurgeri în cantităţi mari în cursurile de apă, trebuie alertată Agenţia de Mediu sau alte 
organisme acreditate. 

Alte măsuri de prevenţie 

în zona de lucru este necesar să existe facilităţi de spălare precum duş şi puncte pentru spălarea 
ochilor. 

STABILITATE Şl REACTIVITATE 

Reactivitate 

Contactul cu acizii şi compuşii organici halogenaţi, în special tricloretilena, poate provoca reacţii 
violente. Hidroxidul de sodiu este puternic coroziv pentru anumite metale şi aliaje: zinc, aluminiu, stariiu, 
cupru, plumb, bronz, alamă. Hidroxidul de sodiu distruge pielea, îndepărtează vopseaua şi atacă anumite 
materiale plastice şi cauciucul. Contactul cu nitrometanul şi cu alţi nitrocompuşi similari duce la formarea 
de săruri sensibile la şocuri. 

Posibilitatea producerii unor reacţii periculoase 

Deşi hidroxidul de sodiu este un produs stabil, totuşi prezintă anumite riscuri în prezenţa 

• materialelor explozive cum ar fi compuşii azotoşi, reacţia degajând suficientă căldură pentru a 
detona explozibilul, 

• clorura de vinii - formarea de cloroacetilenă, 

• tetrahidrofuran - explozie la contact, 

• tetrahidroboart de sodiu - degajare de hidrogen cu explozie, 

• pentaclorofenol - explozie şi formare de vapori toxici, 

• tetraclorbenzen - explozie cauzată de creşterea presiunii, 

• anhidrida maleică - descompunere explozivă. 

Condiţii de evitat: 

Se vor evita: apa, acizii, zincul, aluminiul, cuprul, metalele alcaline, acetaldehida, acroleina, 
acrilonitrilul, alcooli alilii, halonul, anhidrida maleica, bromura, nitroparafinele, nitroaromaticele, oleum, 
tetrahidrofuranul. Pentru evitarea degradării se va minimiza expunerea la aer şi umezeală. Se va evita 
contactul cu substanţele incompatibile. 

Produse de descompunere periculoase 

La contactul cu metalele rezultă hidrogen inflamabil. 

MĂSURI PRIVIND ELIMINAREA SUBSTANŢEI/AMESTECULUI CHIMIC PERICULOS 

Tratarea deşeurilor cu hidroxid de sodiu: 

Produs: Nu evacuaţi deşeurile în canalizări. Scurgerile sau deversările accidentale care nu pot fi 
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recuperate sau reciclate se vor manipula ca reziduuri periculoase. Deşeurile cu hidroxid de sodiu se vor 
neutraliza cu un acid diluat, la pH neutru. Soluţiile rezultate vor fi colectate în containere (etichetate 
corespunzător) pentru reziduuri anorganice care ulterior vor fi eliminate conform reglementărilor în 
vigoare. Containerele cu reziduuri vor fi etichetate corespunzător. 

Tratarea ambalajelor: 

Containerele vor fi golite complet! Ambalajele contaminate vor fi gestionate în conformitate cu 
prevederile locale în vigoare. 

Prevederi relevante ale legislaţiei naţionale armonizată şi ale legislaţiei UE, privind 

deşeurile şi gestionarea ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje 

Legislaţie naţională 

Legea 211/2011 privind regimul deşeurilor Legea 249/2015 - privind modalitatea de gestionare a 
ambalajelor şi a deşeurilor de ambalaje HG 856/2002 - privind evidenţa gestiunii deşeurilor şi aprobarea 
listei cuprinzând deşeurile inclusiv deşeurile periculoase cu completările si modificările ulterioare 
(Hotărârea 210/2007), Hotărârea nr.1061/2008 privind transportul deşeurilor periculoase si nepericuloase 
pe teritoriul României. 

Măsuri organizatorice pentru prevenirea /limitarea emisiilor, dispersiei şi a expunerii 

o Persoanele care lucrează în zonele cu risc identificat este necesar să fie instruite: 

1. să evite lucrul fără protecţie respiratorie; 

2. să cunoască proprietăţile corosive ale substanţei, în special, efectele produse de inhalarea NaOH; 

3.. să urmeze procedurile de siguranţă stabilite de către angajator; 

« Protecţie respiratorie: în cazul formării prafului şi aerosolilor (de exemplu pulverizare): se utilizează 
protecţie respiratorie cu filtru aprobat (P2); 

° Protecţia mâinilor: mănuşi impermeabile, rezistente la acţiunea chimică având ca material butil- 
cauciuc, PVC, policloropren căptuşit cu latex natural, de grosime: 0,5 mm, prag de străpungere: > 480 
min sau cauciuc butadien-nitrilic, cauciuc florinat, de grosime: 0,35-0,4 mm, prag de rupere: > 480 min; 

• Dacă este posibil să se producă stropirea/împroşcarea se vor purta ochelari de protecţie, rezistenţi la 
acţiunea chimică, fixaţi pe faţă sau mască de protecţie a feţei; 

° Dacă este posibilă împroşcarea cu material se va purta echipament de protecţie adecvat, şorţuri, 
măşti pentru faţă, cizme din cauciuc sau material plastic. 
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FIŞA PRECISĂ CU DATE DE SECURITATE 
ÎN CONFORMITATE CU REGLEMENTĂRILE UE NO. 1907/2006 
- HIDROXID DE POTASIU SOLUŢIE CONCENTRATĂ - 
PENTRU 1000 ML, C(KOH) = 0.1 MOL/L (0.1 N) TITRISOL 
Data ultimei revizii: 21.11.2012 

IDENTIFICAREA SUBSTANŢEI /PREPARATULUI CHIMIC PERICULOS 

Datele de identificare ale substanţei sau preparatului chimic periculos 

Denumirea comercială a substanţei este hidroxid de potasiu - soluţie concentrată, pentru 1000 ml, 
c(K0H) = 0.1 mol/t (0.1 N) Titrisol®. Acest produs este un amestec. 

IDENTIFICAREA PERICOLELOR 

Clasificarea substanţei sau a amestecului 
Conform regulamentului (CE) nr. 1272/2008): 

Corozive pentru metale, Categoria 1, H290 
Corodarea pielii, Categoria IA, H314 
Clasificare (67/548/CEE sau 1999/45/CE): 

C,Coroziv,R35 

Elemente pentru etichetă (REGULAMENTUL (CE) NR. 1272/2008): 

Pictograme de pericol: 

Cuvânt de avertizare: Pericol. 

Fraze de pericol: 

H290: Poate fi coroziv pentru metale. 

H314: Provoacă arsuri grave ale pielii şi lezarea ochilor. 

Fraze de precauţie: Prevenire. 

P280 : Purtaţi mănuşi de protecţie/ îmbrăcăminte de protecţie/ echipament de protecţie a ochilor/ 
echipament de protecţie a feţei. 

P301 + P330 + P331 - în caz de înghiţire: clătiţi gura. NU provocaţi voma. 

P305 + P351 + P338 - în caz de contact cu.ochii: clătiţi cu atenţie cu apă, timp de mai multe minute. 
Scoateţi lentilele de contact, dacă este cazul şi dacă aceasta se poate face cu uşurinţă. Continuaţi să clătiţi. 

P309 + P310 - în caz de expunere sau dacă nu vă simţiţi bine: Sunaţi imediat la un Centru de Etichetare 
(67/548/CEE sau 1999/45/CE) 

Simbol 

Vezi pictograma de pericol; C; Coroziv 

Fraze (R) indicând un risc potenţial: 35; Provoacă arsuri grave. 

Fraze (S): 26-36/37/39-45; în cazul contactului cu ochii, spălaţi imediat cu multă apă şi consultaţi 
medicul. Purtaţi echipament de protecţie corespunzător, mănuşi şi mască de protecţie pentru ochi/faţă. în 
caz de accident sau simptome de boală, consultaţi imediat medicul (Dacă este posibil, i se va arăta eticheta). 

COMPOZIŢIE/INFORMAŢII PRIVIND COMPONENŢII 

Natura chimică 

Soluţie apoasă. 

Amestec 

Componente potenţial periculoase [REGULAMENTUL (CE) NR. 1272/2008]: 

Denumire chimică (Concentraţie): Hidroxid de potasiu (>= 10 % - < 2 %) 
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MĂSURI DE PRIM AJUTOR 


Descrierea măsurilor de prim ajutor 

° După inhalare: se inspiră aer curat. Se va chema un medic. 

• După contactul cu pielea, spălaţi cu apă din abundenţă. Scoateţi imediat îmbrăcămintea contaminată. 
Dacă este disponibil, tamponaţi cu polietilenglicol 400. Se va chema de urgenţă medicul. 

• După contactul cu ochii: clătiţi cu multă apă. Chemaţi imediat oftalmologul. 

° După înghiţire: victima este necesar să bea apă (cel puţin 2 pahare); se evită voma (risc de perforare!). 

Se va chema de urgenţă medicul. Nu încercaţi neutralizarea. 

Cele mai importante simptome şi efecte, atât acute, cât şi întârziate 
Iritaţie şi coroziune, durere, colaps. 

Risc de opacizare a corneei. 

Efect de uscare puternică ce conduce la o piele aspră şi crăpată. 

Indicaţii privind orice fel de asistenţă medicală imediată şi tratamentele speciale 
necesare 

Nu există informaţii disponibile. 

MĂSURI DE COMBATERE A INCENDIILOR 

Mijloace de stingere a incendiilor 
Mijloace de stingere corespunzătoare: 

Se vor folosi metode de stingere adecvate condiţiilor locale şi mediului înconjurător. 

Mijloace de stingere necorespunzătoare 

Pentru această substanţă/amestec nu sunt date limitări ale agenţilor existenţi. 

Pericole speciale cauzate de substanţa sau amestecul în cauză 
Neinflamabil. 

Căldura ambientală poate genera vapori periculoşi. 

Informaţii suplimentare: 

Se va avea grijă ca apa folosită la stingerea incendiilor să nu contamineze apa de suprafaţă sau pânza 
de apă freatică. 

MĂSURI DE LUAT ÎN CAZ DE DISPERSIE ACCIDENTALĂ 

Precauţii personale, echipament de protecţie şi proceduri de urgenţă 

Indicaţie pentru persoanele neimplicate în situaţii de urgenţă. A se evita contactul cu substanţa. 

Nu se inspiră vaporii, aerosolii. Se va asigura o ventilaţie adecvată. Evacuaţi zona periculoasă, 
respectaţi procedurile valabile. în caz de urgenţă, consultaţi un specialist. 

Precauţii pentru mediul înconjurător 
A nu se arunca la canalizare. 

Metode şi material pentru izolarea incendiilor şi pentru curăţenie 
Acoperiţi scurgerile. Colectaţi, captaţi şi îndepărtaţi prin pompare materiile vărsate. 

Respectaţi eventualele restricţii de materiale. 

îndepărtare cu absorbant pentru lichide şi material neutralizant (ex. Chemizorb® OH”, Cod Merck 
101596). Se colectează materialele. Se curăţă zona afectată. 

MANIPULAREA Şl DEPOZITAREA 

Precauţii pentru manipularea în condiţii de securitate 
Sfaturi de manipulare în condiţii de securitate: 

Se vor respecta indicaţiile de pe etichetă. 

Măsuri de igienă 

înlocuiţi imediat îmbrăcămintea contaminată. Spălaţi mâinile şi faţa după lucrul cu substanţa. Aplicaţi 
o cremă ecran de protecţie a pielii. 
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Depozitare în condiţii de securitate, inclusiv eventuale incompatibilităţi 

Nu se depozitează în recipienţi de aluminiu, staniu sau zinc. 

Este necesar să fie închis ermetic. 

Temperatura de depozitare: fără restricţii. 

CONTROALE ALE EXPUNERII/PROTECŢIA PERSONALĂ 
Parametri de control 

Nu conţine substanţe ce prezintă valori limită de expunere profesională. 

Nivel la care nu apar efecte (DNEL) 

Hidroxid de potasiu (1310-58-3) 

• DNEL pentru personal, pe termen lung: inhalare: 1 mg/m3 

• DNEL pentru consumator, pe termen lung: inhalare: lmg/m3 
Concentraţie predictibilă fără efect (PNEC): 

Hidroxid de potasiu (1310-58-3): PNEC nu se aplică. ■ 

Controale ale expunerii 
Măsuri de ordin tehnic 

Măsurile tehnice şi regimurile de operare adecvate este necesar să aibă prioritate asupra utilizării 
echipamentelor de protecţie personală. 

Măsuri de protecţie individuale 

Este necesar ca îmbrăcămintea de protecţie să fie selectată specific în funcţie de concentraţia şi de 
cantitatea de materiale cu risc manipulate. Rezistenţa la chimicale a îmbrăcăminţii de protecţie trebuie să 
fie stabilită cu furnizorul. 

Protecţia ochilor/feţei 

Ochelari de protecţie perfect adecvaţi. 

Protecţia mâinilor 

• Contact total: materialul mănuşii (cauciuc nitril), grosimea mănuşilor (0,1 lmm), timpul de penetrare 
(> 480 minute); 

• Contact prin stropire: materialul mănuşii (cauciuc nitril), grosimea mănuşilor (0,1 lmm), timpul de 
penetrare (> 480 minute). 

Mănuşile de protecţie ce sunt utilizate trebuie să reşpecte specificaţiile directivei CE 89/686/EEC şi 
pe cele ale standardului EN374, de exemplu KCL 741 Dermatril® L (contact total), KCL 741 DermatriP L 
(contact prin stropire). 

Această recomandare se aplică numai produselor declarate în foaia cu datele de siguranţă şi furnizate 
de firma distribuitoare, precum şi scopului specificat de această firmă. La dizolvare sau la amestecare cu 
alte substanţe şi în condiţiile deviante de la cele declarate în EN374, vă rugăm contactaţi furnizorul CE - 
mănuşi aprobate (ex. KCL GmbH, D-36124 Eichenzell, Internet: kcl.de). 

Alte echipamente de protecţie 
îmbrăcăminte de protecţie. 

Protecţia respiraţiei 

Este necesară când sunt generaţi vapori/aerosoli. 

Tipul filtrului recomandat: Filtru P 2 (cf. DIN 3181) pentru particule solide şi lichide de substanţe 
nocive. 

Este necesar să ne asigurăm că întreţinerea, curăţarea şi testarea dispozitivelor de protecţie respiratorie 
sunt efectuate în conformitate cu instrucţiunile producătorului. Aceste măsuri trebuie să fie documentate 
corespunzător. 

Controlul expunerii mediului 

A nu se arunca la canalizare. 
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PROPRIETĂŢILE FIZICE Şl CHIMICE 

9.1.Informaţii privind proprietăţile fizice şi chimice de bază 

Formă (lichid), culoare (incolor), miros (inodor), pH (circa 14-20°C), densitatea relativă (l,09g/cm 3 ), 
solubilitate în apă (la 20°C solubilitate) 

Nu există informaţii disponibile pentru următoarele proprietăţi chimice şi fizice: pragul de 
acceptare a mirosului, punctul de topire, punctul de fierbere, punctul de aprindere, viteza de evaporare, 
inflamabilitatea (solid, gaz), limită inferioară de explozie, limită superioară de explozie, presiunea 
de vapori, densitatea de vapori relativă, coeficientul de partiţie (n-octanol/apă), temperatura de 
autoaprindere, temperatura de descompunere, vâscozitate dinamică, proprietăţi explozive, proprietăţi 
oxidante. 

9.2.Alte informaţii: 

Corodare: poate fi coroziv pentru metale. 

REACTIVITATE 

ÎO.3.Posibilitatea de reacţii periculoase 

Risc de explozie şi reacţii violente posibile cu: azide, acizi tari, anhidride, hidrocarburi, oxizi nemetalici, 
fosfor, compuşi organici nitro, oxizi de halogen, oxihalogenuri nemetalice, hidrocarbură halogenată, 
compuşi halogen-halogen, halogeni, metale alcalino-pământoase, compuşi cu amoniu, metale uşoare, 
metale. 

Degajează hidrogen în prezenţa metalelor. 

lO.S.Materiale incompatibile 

Ţesuturi animale/vegetale, sticlă, plastice variate, metale. 

îO.S.Produşi de descompunere periculoşi 

Nu sunt disponibile informaţii. 

INFORMAŢII TOXICOLOGICE 

II. î..Informaţii privind efectele toxicologice 

Toxicitate acută orală prin absorbţie 

Simptome: dacă este ingerat produce arsuri severe ale gurii şi gâtului, precum şi un pericol de perforare 
a esofagului şi stomacului, durere, şoc, vărsături, edem, colaps, moarte. 

Toxicitate acută prin inhalare 

Simptome: arsuri ale membranelor mucoase, tuse, insuficienţă respiratorie, leziuni 
posibile ale tractului respirator, inhalarea poate conduce la formarea edemelor pe tractul 
respirator. 

Toxicitate acută dermică 

Efect puternic de uscare, ce conduce la piele aspră şi crăpată. în amestec provoacă arsuri grave. 

Iritaţia ochilor 

Risc de opacizare a corneei. Risc de orbire! în amestec provoacă leziuni oculare grave. 

INFORMAŢI! ECOLOGICE 

Persistenţă şi degradabilitate 

Efect nociv datorită variaţiei pH-ului. Formează amestecuri corozive cu apa, chiar şi diluat. 
Neutralizare posibilă în staţiile de tratare a apelor reziduale. Se va evita eliminarea în mediul 
înconjurător. 

CONSIDERAŢII PRIVIND ELIMINAREA DEŞEURILOR 

Metode de tratare a deşeurilor: deşeurile trebuie eliminate conform Directivei 2008/98CE privind 
deşeurile, precum şi în conformitate cu alte reglementări naţionale şi locale. Păstraţi produsele chimice 
în recipientele originale. Nu le amestecaţi cu alte tipuri de deşeuri. Manipulaţi recipientele necurăţate, cu 
aceleaşi precauţii ca şi produsul. 
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FIŞA PRECISĂ CU DATE DE SECURITATE 
ÎN CONFORMITATE CU REGLEMENTĂRILE UE NO. 1907/2006 

-OXID DE CUPRU- 
Ultima revizie: 03.02.2015 

NUMELE PRODUSULUI 

Oxidul de cupru (II) Pastason® 

« * 

IDENTIFICAREA SUBSTANŢEI/AMESTECULUI Şl A SOCIETĂŢIl/ÎNTREPRINDERll 

Utilizări relevante identificate ale substanţei sau amestecului şi utilizări contraindicate 
Utilizări identificate : Materiale cu utilizare în aplicaţii tehnice. Pentru informaţii suplimentare vă 
rugăm consultaţi portalul Merck Chemicals ( merckgroup.com ) 

IDENTIFICAREA PERICOLELOR 

Clasificarea substanţei sau a amestecului 
Clasificare (REGULAMENTUL (CE) NR. 1272/2008) 

Toxicitate acută. Categoria 4, Oral(ă), H302 
Toxicitatea acută pentru mediul acvatic, Categoria 1, H400 
Toxicitatea cronică pentru mediul acvatic, Categoria 1, H410 
Clasificare (67/S48/CEE sau 1999/45/CE) 

Periculos pentru mediu R50 /53 

Elemente pentru etichetă 

Etichetare (REGULAMENTUL (CE) NR. 1272/2008) 

Cuvânt de avertizare: Atenţie! 

Fraze de pericol: 

Prevenire 

P260: Nu inspiraţi praful. 

P273: Evitaţi dispersarea în mediu. 

MĂSURI DE PRIM AJUTOR 

Descrierea măsurilor de prim ajutor 

După inhalare: aer curat. 

După contactul cu pielea: spălaţi cu multă apă. îndepărtaţi îmbrăcămintea contaminată. 

După contactul cu ochii: clătiţi cu multă apă. 

După înghiţire: victima trebuie să bea, imediat, apă (cel puţin 2 pahare). Se va consulta un medic. 

Cele mai importante simptome şi efecte, atât acute, cât şi întârziate 
Efecte iritante, conjunctivite, durere, diaree, vărsături, tulburări ale SNC. 

MĂSURI DE COMBATERE A INCENDIILOR 

Mijloace de stingere a incendiilor 

Mijloace de stingere corespunzătoare: se vor folosi metode de stingere adecvate condiţiilor locale şi 
mediului înconjurător. 

Mijloace de stingere necorespunzătoare: Pentru această substanţă/amestec, nu sunt date limitări ale 
agenţilor existenţi. 

Pericole speciale cauzate de substanţa sau amestecul în cauză 

Neinflamabil. 
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Recomandări destinate pompierilor 

Echipamentele speciale de protecţie pentru pompieri: în cazul unui incendiu, se va purta un aparat 
respirator autonom. 

Informaţii suplimentare: se va avea grijă ca apa folosită la stingerea incendiilor să nu contamineze apa 
de suprafaţă sau pânza de apă freatică. 

MASURI DE LUAT ÎN CAZ DE DISPERSIE ACCIDENTALĂ 

Precauţii personale, echipament de protecţie şi proceduri de urgenţă 

Indicaţie pentru personalul neimplicat in situaţii de urgenţă 

A se evita inhalarea prafurilor. A se evita contactul cu substanţa. Se va asigura ventilaţie adecvată. 
Evacuaţi zona periculoasă, respectaţi procedurile valabile în caz de urgenţă, şi consultaţi un specialist. 

MANIPULAREA Şl DEPOZITAREA 

Condiţii de depozitare în condiţii de securitate, inclusiv eventuale incompatibilităţi 

închis ermetic. Uscat. 

CONTROALE ALE EXPUNERII/PROTECŢIA PERSONALĂ 

Măsuri de protecţie individuale 

îmbrăcămintea de protecţie trebuie selectată specific locului de muncă, în funcţie de concentraţia şi 
cantitatea de materiale cu risc manipulate. Rezistenţa, la chimicale, a îmbrăcăminţii de protecţie trebuie 
să fie stabilită cu furnizorul. 


STABILITATE Şl REACTIVITATE 

Posibilitatea de reacţii periculoase 
Risc de explozie cu: aluminiu. 

Reacţii violente posibile cu: brom, hidrazine şi derivaţi, hidroxilamină, sodiu, magneziu. 

Pericol de aprindere sau formare de gaze sau vapori inflamabili cu: hidrogen sulfurat, fluor, silan, 
hidruri, potasiu, anhidride acide, hidrogen. 

INFORMAŢII TOXICOLOGICE 

Informaţii privind efectele toxicologice 
în caz de absorbţie: 

Toxicitate acută orală: LD50 şobolan (doza letală LD50 reprezintă doza letală de substanţă toxică ce 
omoară 50% din cobaii unui test de control): 470mg/kg. 

» Simptome: leziuni posibile, vărsături, durere, diaree. 

0 Toxicitate acută prin inhalare: simptome de iritaţie ale tractului respirator. 

• Iritaţia pielii: iritaţie uşoară. 

0 Iritaţia ochilor: iritaţie uşoară, conjunctivite. 

După absorbţie: 

Efecte sistemice (tulburări ale SNC). Nu pot fi excluse alte proprietăţi periculoase. 

ALTE INFORMAŢII 

Textul complet al frazelor H: 

H302: nociv în caz de înghiţire. 

H400: foarte toxic pentru mediul acvatic. 

H410: foarte toxic pentru mediul acvatic cu efecte pe termen lung. 

Textul format din fraze R: 

R22: nociv în caz de înghiţire. 

R50/53: foarte toxic pentru organismele acvatice, poate provoca efecte adverse pe termen lung asupra 
mediului acvatic. 



FIŞA PRECISĂ CU DATE DE SECURITATE 
- HIDROGEN COMPRIMAT - 
Data ultimei revizii: 21.06.2016 

IDENTIFICAREA SUBSTANŢEI/AMESTECULUI Şl A SOCIETĂŢII/ÎNTREPRINDERII 

1.2 Utilizări relevante identificate ale substanţei sau amestecului şi utilizări 

contraindicate 

Utilizări identificate 

Industrial şi profesional. Efectuaţi evaluarea riscurilor înainte de utilizare. Folosit ca: propulsor pentru 
aerosoli, gaz diferenţă pentru amestecuri, gaz de calibrare, gaz purtător. In sinteze chimice: procese de 
combustie, topire şi tăiere. Celule de combustibil: gaz combustibil pentru sudură, tăiere, încălzire, lipire şi 
aplicaţii de lipire. Utilizarea în laborator: gaz laser, gaz de proces, gaz de test. Utilizarea de către consumator: 
combustibil gazos, gaz propulsor, gaz protector în gazul de sudură. 

Utilizări nerecomandate 

Acest gaz nu este destinat umflării babanelor pentru joacă şi pentru reclamă, deoarece există pericolul 
de explozie. A nu se utiliza pentru umflarea babanelor comerciale. 

IDENTIFICAREA PERICOLELOR 

2.1 Clasificarea substanţei sau a amestecului 

Clasificarea în conformitate cu Directiva 67/548/CEE sau 1999/45/CE amendată. 

Formularea frazelor R şi frazelor H: 

• H220: gaz extrem de inflamabil. 

• H280: conţine un gaz sub presiune; pericol de explozie în caz de încălzire. 

• R12: extrem de inflamabil. 

Clasificarea în conformitate cu Regulamentul (CE) nr.1272/2008, amendat. 

Flam. Gas 1, H220 
Press. Gas Compr. Gas, H280 

MĂSURI DE PRIM AJUTOR 


General 

în concentraţii mari poate cauza asfixierea. Simptomele pot include pierderea mobilităţii/cunoştinţei. 
Victima nu sesizează pericolul de asfixiere. Evacuaţi victima într-o zonă necontaminată, utilizând aparat de 
respirat autonom. Victima trebuie transportată într-un loc cald şi liniştit. Apelaţi la ajutor medical. Aplicaţi 
respiraţie artificială dacă respiraţia s-a oprit. 

4.1 Descrierea măsurilor deprim ajutor: 

Respiraţia 

în concentraţii mari poate cauza asfixierea. Simptomele pot include pierderea mobilităţii/cunoştinţei. 
Victima nu sesizează pericolul de asfixiere. Evacuaţi victima într-o zonă necontaminată, utilizând aparat 
de respirat autonom. Victima trebuie dispusă într-un loc cald şi liniştit. Apelaţi la ajutor medical. Aplicaţi 
respiraţie artificială, dacă respiraţia s-a oprit. 

Contact ocular 

Nu sunt de aşteptat efecte adverse date de acest produs. 

Contact cu pielea 

Nu sunt de aşteptat efecte adverse date de acest produs. 

Ingerarea 

ingerarea nu este considerată ca posibilă cale de expunere. 

4 .2.Cele mai importante simptome şi efecte, atât acute, cât şi întârziate 

Stop respirator. 
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MĂSURI DE LUAT ÎN CAZ DE DISPERSIE ACCIDENTALĂ 

6.1 Precauţii personale, echipament de protecţie şi proceduri de urgenţă 

Evacuaţi zona. Asiguraţi o ventilaţie adecvată. Luaţi în considerare riscul de atmosfere potenţial 
explozive. Eliminaţi toate sursele de aprindere, dacă aceasta se poate face în siguranţă. Monitorizaţi 
concentraţia produsului eliberat. împiedicaţi pătrunderea în canalizări, subsoluri şi rampe, sau în orice loc 
în care acumularea poate fi periculoasă. Purtaţi aparat de respirat autonom la intrarea într-o zonă în care 
atmosfera nu este dovedit a fi sigură. 

6.2. Precauţii pentru mediul înconjurător 

Se vor preveni scăpări sau scurgeri ulterioare dacă este sigur să se procedeze astfeL a 

6.3. Metode şi material pentru izolarea incendiilor şi pentru curăţenie 

Asiguraţi o ventilaţie adecvată. Eliminaţi sursele de aprindere. 

MANIPULAREA Şl DEPOZITAREA 

7.2.Condiţii de depozitare în condiţii de securitate, inclusiv eventuale incompatibilităţi 

Toate echipamentele electrice din zona de depozitare trebuie sa fie compatibile cu riscul pe care îl 
implică atmosfera potenţial explozivă. A se depozita separat de gaze oxidante sau alţi oxidanţi. Containerele 
nu trebuie depozitate în locuri în care este probabilă facilitarea coroziunii. Containerele depozitate trebuie 
să fie verificate periodic, pentru evaluarea stării generale şi pentru a detecta eventualele scurgeri. Gărzile 
sau capacele valvelor containerului trebuie să fie la locul lor. Depozitaţi containerele într-ul loc ferit de riscul 
de incendiu şi la distanţă de sursele de căldură şi aprindere. A se păstra departe de materiale combustibile. 

STABILITATE Şl REACTIVITATE 

10.1.Reactivitate 

Fără risc suplimentar privind reactivitatea, altele decât cele descrise în subcapitolele de mai jos. 

10.2.Stabilitate chimică 

Stabil în condiţii normale. 

10.3. Posibilitatea de reacţii periculoase 

Poate forma o atmosferă potenţial explozivă în aer. Poate reacţiona violent cu oxidanţii. 

lOA.Condiţii de evitat 

A se păstra departe de surse de căldură, suprafeţe fierbinţi, scântei, flăcări şi alte surse de aprindere. 
Fumatul interzis. 

10.5. Materiale incompatibile 

Aerul şi oxidanţii. Pentru compatibilitatea materialelor, consultaţi ultima versiune a 1SO-11114. 

10.6. Produşi de descompunere periculoşi 

în condiţii normale de depozitare şi utilizare, produsele periculoase generate de descompunere nu pot 
apărea. Concentraţia ridicată de H 3 produce hipoxie. 
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Aproape toate informaţiile din broşura Instrucţiuni creatoare pentru construirea pftlctieă, gas cu 
pas, a dispozitivului «Unitate de Putere MAGRAV» (ale cărui scheme au fost oferite in mod gratuit de * 
către genialul savant şi cercetător iranian Mehran Tavakoli Keshe) se bazează pe documentele video şi 
pe patentele Fundaţiei Keshe. Ii mulţumim pe această cale domnului Keshe pentru bunăvoinţa cu care 
ne-a permis să includem in această broşură unele informaţii necesare pentru construirea unei Unităţi 
de Putere MAGRAV experimentale. Le recomandăm celor interesaţi să studieze cu multă atenţie 
prezentările domnului Keshe din cadrul seminariilor sale din luna noiembrie 2015 - Knoiulcdgc Scekers 
Workslwp (Atelierul căutătorilor cunoaşterii). 

Revoluţia - inclusiv ştiinţifică - pe care descoperirile lui Mehran Tavakoli Keshe o fac cu putinţă 
este, am putea spune, formidabilă. Chiar dacă pentru cei sceptici, superficiali şi încuiaţi la minte, toate 
aceste descoperiri excepţionale pot părea incredibile sau chiar imposibile, este totuşi necesar să nu uităm 
că toate aceste descoperiri uluitoare au fost deja confirmate ca atare de toţi aceia, chiar foarte mulţi 
actualmente, care, pe baza indicaţiilor practice ce au fost oferite de Keshe, şi-au putut construi personal 
.astfel de aparate care funcţionează şi care le oferă, intr-un procentaj ce este impresionant, electricitate 
gratuită. Ce probă mai edificatoare, mai concludentă ar mai fi necesară pentru noi toţi, spre a ne convinge 
după aceea că aceste invenţii chiar sunt reale şi că ele funcţionează întocmai aşa cum era prevăzut, în 
conformitate cu aspectele teoretice care au fost in prealabil prezentate de Keshe? 

Este chiar necesar să urmăriţi să construiţi, cât mai mulţi dintre voi, astfel de aparate simple, dar foarte 
eficiente, care vă vor permite să obţineţi energie gratuită. Atunci când imensa majoritate a fiinţelor umane 
vor avea la dispoziţie, pe această planetă, astfel de aparate care le vor permite să obţină la nesfârşit 
energie liberă şi gratuită (frec energy), atât sursele de profit, cât şi cele de exploatare financiară sălbatică 
ale aşa-zişilor „iluminaţi" vor dispărea, iar această perspectivă, care deja a apărut, îi îngrozeşte. 

Toate aceste descoperiri, în mod evident epocale, ale genialului cercetător Mehran Tavakoli Keshe pun 
la dispoziţia noastră, prin anumite aparate simple şi ingenioase, energia imensă, nesfârşită şi enigmatică 
a eterului (AKASHA), care ni se revelează in mod gradat prin practica YOGA avansată, mai ales prin 
dinamizarea armonioasă a centrului subtil de forţă VISHUDDHA CH AKRA. Prin intermediul acestor 
noi şi geniale descoperiri epocale, omenirea de pe planeta Pământ păşeşte intr-o nouă eră, ce va face în 
curând cu putinţă un important salt calitativ (ce este de natură să anihileze - la nivel planetar - influenţa 
satanică a aşa-zişilor „iluminaţi"). 


profesor de yoga Gregorian Bivolaru 



